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Betonacél tekercsek feldolgozasa

Az akadalymentes lecsévélés két legfontosabb tényezéje

1. A motolla helyes beallitasa
Ahhoz, hogy a tekercs kdzpontosan és egyenletesen lecsévélhetd legyen, elengedhetetlen,
hogy a motolla a tekercs belsé atmérdjéhez legyen igazitva. A tekercs rogzité karokat szét kell
huzni a tekercs belsé atmérdjéhez, egy minimalis tavolsagot hagyva a tekercs és a rogzitéka-
rok kozott.

Példa: 900 mme-es belsé tekercsatmérd esetén a motolla kulsé atméréjének kb. 870
mm-nek kell lennie.

2. Leszoritdk alkalmazasa
A leszoritok megakadalyozzak, hogy az anyag lecsévélés kdzben iranyithatatlanul felfelé
mozduljon. Ezzel elkerulhetd, hogy:

@ 2 felsé gylrlk fellazuljanak
@ OsszehUzza a tekercset

& 3itcsapjon az anyag

Tapasztalatunk: E két intézkedés kovetkezetes betartasaval — minimalis id6 és kdltség
raforditassal — nagysagrendekkel csokkentheté a leallasok szama és jelentdsen javul a termelés
hatékonysaga.

Kérdés vagy tamogatasi igény esetén, szervizcsapatunk készséggel rendelkezésre all:

Ertékesités: info@hu.feralpigroup.com
Min&ségbiztositas: info@hu.feralpigroup.com

Az Uj tekercs-gyartésor elénye

Technikai és mindségi elényok
@ Kerekebb alapforma
€ Egyenletesebb keresztmetszet torzulds nélkiul a tekercs teljes hosszaban
@ Kevesebb belsé feszultség
€ Jobb egyengetési eredmény
€ Kengyelgyartas sordn pontosabb mérettartas

Hatékonyabb feldolgozas
Maximalis tekercs méret 8 t
€ Kevesebb atallas
€ Kevesebb bedllitdsi id6
€ Hatékonyabb gyartasi folyamatok

MA

296

kgCO2e/t

Fenntarthatésag
Alacsony CO,-kibocsatasu termék dokumentalt kornyezetvédelmi
terméknyilatkozattal (EPD)
€ Hozzdjarulas a fenntarthato kivitelezéshez és az ESG-célokhoz
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Példak a leszoritékra kiilénb6zé feldolgozdégép-gyartoktol

Minimalis raforditassal akar egyedi megoldasok is megvaldsithatok. — igény esetén szivesen
tamogatjuk Ont e tekintetben konstruktiv tanacsadassal.

EVG cég motolla

Mszaki adatok:

Melegen hengerelt — hidegen huzott vagy melegen hengerelt és tekercselt, BSOOB betonacél

tekercsek

Szabvanyok: DIN 488, altalanos épitésfellgyeleti engedély, tovabba nemzetkozi szabvanyok

FR-, és GR-tekercsek

Tekercsatmérd

Melegen hengerelt - hidegen huzott:

Belsd kb. 60 cm (6 - 16 mm atmére esetén)

llletve belsé kb. 90 cm (18 - 20 mm atmérd esetén)
Kuls6 kb.100 - 145 cm (130 - 145 cm 5 t esetén)
melegen hengerelt és tekercselt:

Belsé kb. 90 cm

Kuls6 kb. 110 - 130 cm (130 - 170 cm 5 t és 8 t esetén)

Tekercssuly

kb.25-50t

kb.30-80t
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Tekercsmagassag

LINK A
TERMEKOLDALHOZ
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kb. 70 cm illetve

kb. 90 cm (5,0 t esetén)

kb.100 cm



