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DER GESCHAFTSFUHRUNG

Sehr geehrte Damen und Herren,
liebe Anwohner und Mitarbeiter,

in dieser Umwelterklarung berichten wir Uber die Verbes-
serungen der Umweltleistungen der vorangegangenen
Jahre. Weiterhin wollen wir unser Engagement zum Errei-
chen der Umwelt- und Energieziele aufzeigen.

Stahl ist ein elementarer Grundwerkstoff unserer Gesell-
schaft und aufgrund seiner vielseitigen Eigenschaften
und Verwendungen aus unserem Leben nicht mehr weg-
zudenken. Durch seine vollstandige Recyclingfahigkeit
macht Stahl geschlossene Materialkreislaufe maoglich.
Nach dem Eintritt der Feralpi Holding am Standort Riesa
im Jahr 1992 und durch umfangreiche Investitionen wird
heute eine breite Produktpalette auf dem Gebiet der Be-
wehrungsstahlbranche erzeugt und vertrieben.

Die Stahlindustrie gehort als Fundament unserer moder-
nen Zivilisation zu den energie- und emissionsintensivs-
ten Industriebranchen. Aufgrund des Fachkraftebedarfs,
der enormen infrastrukturellen Anforderungen sowie der
hohen Investitionen in bauliche und technische Anlagen
sind Stahlstandorte oft langfristig gewachsen und wer-
den Uber viele Jahrzehnte genutzt. Sehr oft grenzen dabei
industriell genutzte und zum Wohnen dienende Gebiete
direkt aneinander.

Feralpi ist sich seiner vor allem regionalen Verantwortung
fur den Umweltschutz bewusst und bekennt sich zum
Standort Riesa, was sich auch an den zahlreichen umge-
setzten MaBnahmen zur Steigerung der Umweltleistung
und Energieeffizienz zeigt. Das Unternehmen setzt auf ein
gutes Verhaltnis zu seinen Arbeitnehmern, den Kunden
und Lieferanten, Behoérden, Anwohnern sowie ausgewahl-
ten interessierten Kreisen.

Umweltschutz, Energieeffizienz und Kreislaufwirtschaft
bestimmen die Produktionsverfahren mit. Neue Techno-
logien, MaBBnahmen zum Umweltschutz und zur Ener-
gieeffizienz werden konsequent umgesetzt. Basis fur die
kontinuierliche Steigerung der Umweltleistungen ist ein
funktionierendes Umwelt- und Energiemanagementsys-
tem, welches alle Prozesse und Akteure einbindet: von der
Abfallvermeidung bis hin zur Senkung des Energiever-
brauchs.

Diese Umwelterklarung stellt wichtige Produktionskenn-
zahlen dar und trifft Aussagen zu den wesentlichen Emis-
sionen und zum Ressourceneinsatz. Ziel ist es, Ihnen u. a.
die vielfaltigen umwelt- und energierelevanten Maf3nah-
men im komplexen Prozess der Stahlherstellung und -wei-
terverarbeitung transparent zu erldutern sowie unser Um-
welt- und Energieprogramm naherzubringen.

Es werden Kennzahlen der Vorjahre abgebildet.

Die vorangegangene Umwelterklarung 2023 finden Sie
online unter www.feralpi-stahl.com > Medien > Zertifizie-
rungen > Umwelterklarung 2023.

Die Feralpi-Logistik GmbH und die Feralpi Stahlhandel
GmbH sind nicht mehr Bestandteil der vorliegenden Um-
welterklarung und der damit verbundenen EMAS-Validie-
rung. Sie werden deshalb hier nicht naher betrachtet. Der
Fokus liegt auf der Darstellung der ESF Elbe-Stahlwerke
Feralpi GmbH — mit Stahlwerk (SW), Walzwerk (WW) und
der Drahtweiterverarbeitung (DW). Jedoch ist zu sagen,
dass sowohl die Feralpi-Logistik GmbH als auch die Feralpi
Stahlhandel GmbH wichtiger Bestandteil unseres Integ-
rierten Managementsystems und damit der regelmafi-
gen Zertifizierungen nach DIN EN ISO 9001 (Qualitatsma-
nagement) und 50001 (Energiemanagement) sind.

Riesa, den 13.05.2024

/Aﬂﬂ@@.@;
_
Giuseppe Pasini

Prasident der
Feralpi Group
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UNTERNEHMEN UND TATIGKEITEN

2. UNTERNEHMEN UND TATIGKEITEN

2.1 UNTERNEHMENSDATEN

Adresse:

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Grobaer Stral3e 3

01591 Riesa, Deutschland

T +49 (0) 3525 749-0

Prasident der Feralpi Group: Giuseppe Pasini

ESF Elbe-Stahlwerke
Feralpi GmbH
Werksdirektor: Uwe Reinecke

Betriebsdirektor DW: Bernd Kalies

uwe.reinecke@de.feralpigroup.com

bernd.kalies@de.feralpigroup.com

2.2 FERALPI GROUP INTERNATIONAL

Die Feralpi Group hat sich im Laufe der Jahre ihrer Ge-
schaftstatigkeit hauptsachlich auf dem Gebiet der Eisen-
metallurgie im Dienste des Bauwesens spezialisiert, ist
jedoch auch in anderen Branchen wie dem Umwelt-, Oko-
logie-, Finanz- und Lebensmittelsektor tatig.

Die Entwicklung im Eisenhuttenbereich hat im Laufe der
Zeit sowohl in Italien als auch im europaischen Ausland
zur Angliederung bedeutender Unternehmen geflhrt.

Die Feralpi Group, der die Muttergesellschaft Feralpi
Holding S.p.A. vorsteht, setzt sich heute hinsichtlich
des Kerngeschifts der Gesellschaften folgendermafen
zusammen:

Feralpi Siderurgica S.p.A., Acciaierie di Calvisano S.p.A,,
Presider S.p.A., Caleotto S.p.A., Nuova Defim S.p.A. in
Italien

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH, Feralpi Stahlhandel
GmbH und Feralpi-Logistik GmbH in Deutschland
FERALPI-PRAHA s. 1. 0. in der Tschechischen Republik
Feralpi Hungaria Kft. in Ungarn

Alle Gesellschaften, die dem deutschen Konzern angeho-
ren, sind seit 2010 unter der Dachmarke FERALPI STAHL
vereint. In diesem Bericht wird fur die Datenauswertung
die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH betrachtet.

Die folgende Abbildung enthélt eine Ubersicht Uber die
gesamte Unternehmensgruppe. Mit 1.850 Mitarbeitern und
einer Produktion von jahrlich ca. 2,4 Mio. t KnUppeln und
ca. 2,4 Mio. t Fertigerzeugnissen (Betonstahl in Staben
und Ringen, Walzdraht, Betonstahlmatten und andere
Folgeprodukte) gehort die Gruppe heute zu den gréB3ten
und qualifiziertesten europaischen Herstellern in diesem
Sektor.
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Struktur der Feralpi Group:

Organigramm

Feralpi Group, 2024

’ ’ Feralpi Siderurgica Spa

- ’ ESF Elbe-Stahlwerke
Feralpi GmbH

— 4 Media Steel Srl

— ‘ Immobiliare Feralpi Srl

— ‘ Acciaierie di Calvisano SpA —

— ’ Caleotto SpA

— @ ¥ FER-PARSH

— 4 DI.MA. Srl

— Nuova Defim Orsogril SpA

] 0 Calvisano Srl

— ’ Feralpi Stahlhandel GmbH

— Presider Spa — Presider Armatures Sas

Unifer S.p.A
— ‘ Alpifer Srl {
’ Stahlfer Srl

Feralpi Villasor Srl
— Feralpi Power On Srl {

Feralpi Cellere Srl*

— ‘ Arlenico SpA

| ’ Feralpi Algérie Sarl

Wire Applications SL

Saexpa S.A.
Industria de Expositores
y Parrillas

P.R. Soldadura SL

I— ‘ Feralpi Recycling SRO
Feralpi-Praha SRO
Feralpi-Hungaria KFT

‘ Feralpi-Logistik GmbH

Legende
Kontrolle ’ Stahlerzeugung ‘ Umwelt
Kaltverarbeitung-Derivate ‘ Sonstiges
Beteiligung @ Handel Energie aus erneuerbaren
Quellen

’ Beteiligungsmanagement

" Gegrindet am 6. Februar 2024.
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2.3 DIE ESF ELBE-STAHLWERKE FERALPI GMBH

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH (ESF) hat sich seit
ihrer Grindung 1992 durch umfangreiche Investitionen zu
einer Firma mit einer breiten Produktpalette auf dem Ge-
biet der Bewehrungsstahlbranche entwickelt. Durch eine
standige Modernisierung der Anlagen garantieren unsere
Produkte einen hohen Standard der Qualitatsparameter,
die den Anforderungen der Kunden stets gerecht werden.

Neben den Produktionsbereichen Stahlwerk (SW),
(Warm-)Walzwerk (WW) und der Drahtweiterverarbeitung
(DW) gibt es die Werkslogistik (inklusive Anschlussbahn),
die fur alle internen und externen Verladeprozesse zustan-
dig ist.

Im Walzwerk werden die im Stahlwerk produzierten Knup-
pel zu Walzdraht oder Betonstahl in Staben oder Ringen
weiterverarbeitet. Der Walzdraht wird dann im Drahtwerk
zu kaltgezogenen Drahtprodukten wie gerippten Beton-
stahlmatten, Abstandshaltern und gerecktem Betonstahl
in Ringform verarbeitet.

Zum 31.12.2023 waren bei der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi
GmbH 770 Mitarbeiter (inklusive Auszubildende) beschaf-
tigt. Aufgrund zahlreicher strategischer Investitionen in
den Standort und damit in unsere Zukunft ist ein positives
Wachstum erkennbar.

Mitarbeiter und

Auszubildende

ESF Elbe-Stahlwerke

Feralpi GmbH 690 716 773
Gesamtbeschiftigte am

Standort Riesa (FERALPI 733 756 815
STAHL)

.. davon insgesamt 29 23 25

Auszubildende

Kontinuierlich werden Entwicklungen auf dem Sektor des
Bewehrungsstahls durch die ESF verfolgt, die in innovative
Produkte und Produktionsprozesse einflieBen. Dies dient
nicht zuletzt der Sicherung der Spitzenposition hinsicht-
lich der Qualitat und Vielzahl der hergestellten Produkte
sowie der Berucksichtigung der Kundenwunsche.

Unter anderem begann FERALPI STAHL 2023 mit der Er-
richtung eines neuen, ressourcenffizienten und innova-
tiven Warmwalzwerkes. Grinde dafur sind, den Weg zum
Grunen Stahl einzuleiten und das Delta zwischen Stahl-
werk und dem heutigen Walzwerk abzubauen, denn aktu-
ell wird mehr Stahl produziert, als verwalzt werden kann.
Die Inbetriebnahme des neuen Warmwalzwerkes ist fur

Ende 2024 geplant. Es soll kinftig ein neues, innovatives
Endprodukt fur die Bauindustrie produziert werden — di-
rektgespulter Bewehrungsstahl. Dadurch entfallt die kon-
ventionelle Kaltweiterverarbeitung mittels Recken und
Spulen. Analog des bestehenden Walzwerkes wird auch
hier der HeiBeinsatz (Nutzung der Resttemperatur der
GieB3hitze) erfolgen — hier jedoch zu 100 % — was eine enor-
me Energieeinsparung bedeutet. Die heiBen KnUppel aus
dem Stahlwerk werden Uber einen thermisch isolierten
Transportrollgang direkt ins neue Warmwalzwerk trans-
feriert und dort nachgewarmt. Statt eines gasbetriebenen
ist ein induktiv erwarmter Ofen geplant. Dies stellt eine
innovative Aufheiztechnologie fur Stranggussmaterial dar,
wodurch der Einsatz regenerativer Energie maglich ist, so-
dass hier kinftig CO,- und NOx-emissionsfrei produziert
werden kann. Die Emission von CO, ist pro Jahr um ca.
30.000 t geringer als mit konventioneller Technologie (Kalt-
einsatz, gasbetriebener Ofen). Das Verfahren des Knuppel-
SchweifBens ermoglicht quasi ein Endloswalzen und damit
einen stabilen Prozess mit geringem Verschnitt. Knuppel-
SchweifBen und Spuler-Linie ermdglichen die Erhéhung
der Coil-Masse von 2,5 t auf 8 t, wodurch auch Transport-
und Umschlagprozesse verringert werden. Das integrierte
Produktionsleitsystem visualisiert und steuert samtliche
relevante Daten Uber alle Fertigungsschritte. Die Optimie-
rung der Parameter und Ressourcen erfolgt somit zeitnah
und fur den Gesamtprozess. Der Einsatz dieser innovati-
ven und ressourcenschonenden Technologien ermoéglicht
eine enorme Energie- und Materialeffizienzsteigerung
(Verringerung Zunder und Verschnitt). Ein Walzwerk mit
der Kombination der genannten verschiedenen Techno-
logien gibt es erstmalig in Deutschland.

Mit dem neuen Walzwerk werden noch einmal fast 120
neue Industrie-Arbeitsplatze im landlichen Raum in Sach-
sen geschaffen.

AuBerdem investiert das Unternehmen seit 2022 auch in
ein neues, innovatives Schrottkonzept - eine geschlosse-
ne Annahme-, Umschlags- und Aufbereitungshalle —, das
die Schrottnutzung effizienter machen soll. Durch eine
hohere Schrottaufbereitung sollen im Prozess insgesamt
weniger Schlacke und Filterstaub anfallen und der Eintrag
von Schwermetallen und Schadstoffen in den Schmelz-
ofen weiter reduziert werden. Emissions- und Immissions-
belastung lassen sich so weiter senken. Zudem soll durch
die hohere Aufbereitung die Schrottdichte angehoben
werden. Einerseits wird damit in Verbindung mit einer
automatischen Schrottkorbbeladung der Schrotteinsatz
vereinheitlicht, was zu einem stabileren Prozess und somit
zu einer Senkung des Ressourcenverbrauchs (Elektroden,
Ferrolegierungen) fUhrt. Andererseits soll durch die damit
einhergehende optimierte Beflllung des E-Ofens die Um-
stellung von der bisherigen 3- auf eine 2-Schrottkorbfahr-
weise moglich gemacht werden, was durch die Reduzie-
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rung der Energieverluste beim Schrotteinsatz wiederum
fur hohe Energieeinsparungen beim Schmelzprozess
sorgt. Die Einhausung der gesamten Anlage soll ferner
eine zu-satzliche Verringerung von Staub- und Larmemis-
sionen am Standort bewirken.

Mit dem Bau eines neuen Umspannwerks auf dem Werks-
gelande leistet Feralpi erneut Pionierarbeit. Zum ersten
Mal wird hier in einem Stahlwerk eine gasisolierte Schalt-
anlage von Siemens Energy installiert, bei der ein neuarti-
ges Isolationskonzept umgesetzt wird. Durch dieses Kon-
zept kann vollstandig auf den Einsatz des sonst Ublichen
Schwefelhexafluorids, kurz SF, — dem starksten bekannten
Treibhausgas mit einem 23.500-fach hoherem Treibhaus-
potenzial als CO, und einer Verweildauer in der Atmospha-
re von bis zu 3.200 Jahren' — und anderen Fluoriden ver-
zichtet werden. Die neuartige Schaltanlage bei FERALPI
STAHL arbeitet mit Clean Air. Clean Air besteht aus rein na-
turlichen Gasen (80 % Stickstoff und 20 % Sauerstoff). Das
Umspannwerk, das im Juni 2024 im Teilbetrieb starten soll,
punktet jedoch nicht nur mit einer hochmodernen Schalt-
anlage. Das HerzstUck sind verlustarme Transformatoren,

die im Transformatorenwerk von Siemens Energy in Dres-
den gefertigt werden. Damit entstehen wesentliche Teile
des Umspannwerks in Dresden bzw. Berlin — auch das ist
eine bewusste Entscheidung fur die Wertschépfung in der
Region und fur kurze, nachhaltige Lieferstrecken.

Die geplanten Investitionen machen einen Umbau des
gesamten Geléndes erforderlich. Das neue Logistikkon-
zept stellt sicher, dass auch bei steigender Anlieferung
von Rohmaterial und steigendem Abtransport der End-
produkte eine schnelle und effiziente Abfertigung ermag-
licht wird.

Giuseppe Pasini, Prasident der Feralpi Group: ,Bis zum
Jahr 2026 flieBen mehr als 220 Millionen Euro an Investiti-
onen in unser Elektrostahlwerk im sachsischen Riesa, und
zwar nahezu vollstandig aus Eigenmitteln. Insgesamt in-
vestiert die Feralpi Group bis 2027 mehr als 500 Millionen
Euro, Uberwiegend in Technologien. Das ist fur uns ein kla-
res Bekenntnis, dass wir — trotz aller Schwierigkeiten — an
die Zukunft der energieintensiven Industrie in Europa und
Deutschland glauben.”

! Quelle: https./ivww.umweltbundesamt.de/themen/verbot-des-klimaschaedlichen-sf6-in
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2.4 PRODUKTE

Seit dem Neuaufbau ab 1992 hat die ESF durch umfang-
reiche Investitionen eine breite Palette von Bewehrungs-
produkten entwickelt.

Die derzeit wichtigsten Erzeugnisse, welche die Pro-
duktionsstatte in Riesa verlassen, sind:

Knuppel (Halbfertigprodukt/Halbzeug, welches zu
Betonstabstahl, geripptem oder glattem Walzdraht
weiterverarbeitet wird)

Betonstahl in Staben und WR-Bunde (Fertigprodukte
zur Bewehrung von Betonstahlkonstruktionen)

- Walzdraht (Halbfertigprodukt zur Herstellung von gezo-
genen, gerippten Drahterzeugnissen im Baugewerbe
oder von glattgezogenen Produkten in der Landwirt-
schaft oder im Maschinenbau)

KR-Bunde (Fertigprodukt zur Weiterverarbeitung in
Biegebetrieben)

kaltgezogener Draht (Fertigprodukt zur Herstellung
elektrisch geschweif3ter Betonstahlmatten)

- elektrisch geschweil3te Betonstahlmatten (Fertigpro-

dukt fur Boden und Fertigkonstruktionen) als Lager-
matten (LAMA) und Listenmatten (LIMA)

- Abstandshalter (Fertigprodukt fur Betonhalbfertigteile,

z. B. Elementdecken) in Form von Kérben und Schlan-
gen zur Trennung der Bewehrungslagen

Produkte der ESF: KnUppel, Walzdraht, Stabstahl, Gittermatten, Abstandshalter
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2.5 DAS UMFELD

Die ESF hat ihren Standort in der Stadt Riesa, ca. 40 km
von Dresden entfernt. Unter den lokalen Industriebetrie-
ben in Riesa stellt das Unternehmen einen wichtigen Ar-
beitgeber dar.

Der Standort befindet sich nordwestlich des Stadtzent-
rums von Riesa im Stadtteil Groba auf dem Gelande der
ehemaligen Stahl- und Walzwerk Riesa AG. Dieses Gebiet
ist durch eine Uber 180-jahrige industrielle Nutzung als
Stahlstandort gepragt. Die angesiedelte Wirtschaft kenn-
zeichnet eine lange Tradition der Stahlerzeugung und
-weiterverarbeitung.

Das lokale Umfeld besteht zum einen aus dem Stadt-
gebiet von Riesa und zum anderen aus einem weiteren
Umbkreis, welcher das Gebiet des 2008 neu gegrunde-
ten Landkreises MeiBen einschlieBt. Das Werksgelande
nimmt eine Flache von etwa 58 ha ein und befindet sich
in einem durch Bahnanschluss und Elbehafenanbindung
voll erschlossenen Industriegebiet.

An den Produktionsstandort grenzen neben zahlreichen
Verkehrs- und Infrastrukturanlagen Misch- und Wohnge-
biete, die im Laufe der Stadtentwicklung gewachsen sind.
Vom Stahlwerk liegen die nachsten bewohnten Gebaude
im Norden (innerhalb eines Mischgebietes in Richtung
Hafen Riesa) ca. 200 bis 300 m und im SUdwesten (allge-
meines Wohngebiet) ca. 400 m entfernt.

So ist insbesondere das nérdlich an das Betriebsgelande
grenzende Mischgebiet von unterschiedlichen Umwelt-
auswirkungen durch die Stahlproduktion betroffen, wah-
rend an den &stlichen, sudlichen und westlichen Grenzen
des Firmengelandes hauptsachlich andere Industrie- und
Gewerbegebiete sowie Straf3en- und Schieneninfrastruk-
tur existieren.

Der Standort befindet sich in keinem ausgewiesenen
Wasserschutz-, Heilquellenschutz- oder Uberschwem-
mungsgebiet. Als wesentliche Oberflichengewasser
sind in der ndheren Umgebung vorhanden:

Elbe (ca. 500 m, Richtung Osten)
DolInitz (ca. 250 m, Richtung Westen)

Folgende Schutzgebiete nach nationalem und interna-
tionalem Naturschutzrecht befinden sich im weiteren
Anlagenumfeld:

FFH2-Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Muhlberg*
(ca. 600 m &stlich)

FFH-Gebiet ,DolInitz und Mutzschener Wasser”

(ca. 700 m nordwestlich)

SPA3-Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Muhlberg*
(ca. 600 m &stlich)

Landschaftsschutzgebiet ,Riesaer DolInitzaue*

(ca. 350 m westlich)

Landschaftsschutzgebiet ,Riesaer Elbtal und SeuBlitzer
Elbhugelland” (ca. 400 m ostlich)

Verkehrsmafig ist der Industriestandort sehr gut erschlos-
sen. Der An- und Abtransport von Roh- und Hilfsstoffen,
Produkten und Abfallen per Lkw erfolgt Uber die Haupt-
zufahrt an der Grobaer Straf3e. Hauptzufahrtsstrecken sind
die beiden BundesstrafBen B 182 und B 169, die einen Lie-
ferverkehr aus allen Richtungen erméglichen.

Westlich und sudlich schlieBen sich unmittelbar an das
Werksgelande die DB-Strecke Dresden - Leipzig und die
Gleisanlagen des Bahnhofs Riesa an. Aufgrund der lang-
jahrigen Nutzung des Areals als Industriestandort verfugt
das Unternehmen Uber einen Gleisanschluss an den Gu-
terbahnhof und den Riesaer Hafen.

2 FFH: spezielle europdische Schutzgebiete in Natur- und Landschaftsschutz, die nach der Flora-Fauna-Habitat-Richtlinie ausgewiesen wurden und dem Schutz
von Pflanzen (Flora), Tieren (Fauna) und Lebensraumtypen (Habitaten) dienen
3 SPA: Special Protection Area / Europdisches Vogelschutzgebiet
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2.6 RECHTLICHE (GENEHMIGUNGS-) SITUATION

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH betreibt auf
ihrem Werksgelande in Riesa folgende nach Bundes-
Immissionsschutzgesetz (BImSchG) genehmigungsbe-
durftigen Anlagen:

eine Anlage zur Stahlerzeugung, entsprechend Nr. 3.2 b)
Spalte 1 (neu seit 02.05.2013: 3.2.2.1 G E) des Anhangs der
4. BImSchV in Verbindung mit
einer Anlage zum Warmwalzen von Stahl nach Nr. 3.6
Spalte 1 (neu seit 02.05.2013: 3.6.1.1 G E) des Anhangs der
4. BImSchyV,
Schrottlagerplatze gemaf Nr. 89 b) Spalte 1 (neu seit
02.05.2013: 8.12.3.1 G) des Anhangs der 4. BImSchV,
ein Schlackefallwerk sowie eine geplante Schlackeauf-
bereitung zur sonstigen Behandlung von nicht gefahr-
lichen Abfallen geman Ziffer 8.11 b) bb), Spalte 2 (neu seit
02.05.2013: 8.11.2.2 V) des Anhangs zur 4. BImSchV,
einen Schlackeumschlag geman Ziffer 815 b), Spalte 2
(neu seit 02.05.2013: 8.15.3 V) des Anhangs zur 4. BImSchV
und

- Anlage(n) zur Zerkleinerung und zeitweiligen La-
gerung von Schrott (Nr. 3221 G des Anhanges der
4. BImSchV (Kondirator stillgelegt am 30.09.2019)).
Mit der Immissionsschutzrechtlichen Anderungsge-
nehmigung vom 01072019 (Az: DD44-8431/2005/4)
wurde die Optimierung der Schrottaufbereitung und
der Schrottlogistik i. V. m. der Errichtung einer neuen
Schrotthalle sowie der Inbetriebnahme neuer Schrott-
aufbereitungsanlagen genehmigt. Der Baubeginn war
im Januar 2022. Die Inbetriebnahme des 1. Bauabschnit-
tes wurde zum 01.12.2023 angezeigt. Nr. 3.22.1 G des An-
hanges der 4. BImSchV bleibt daher bestehen.

In den Genehmigungen der ESF sind strenge Grenzen
fUr die Emissionen und Immissionen von Larm, Stauben,
Schwermetallen und Dioxinen/Furanen festgelegt, um
schadliche Umwelteinwirkungen zu vermeiden.

Die ESF bestatigt hiermit die Einhaltung aller rechtlichen
und anderen Anforderungen im Umweltbereich, die sich
im Wesentlichen aus dem BImSchG (inkl. der mitgelten-
den Verordnungen), dem Kreislaufwirtschaftsgesetz (inkl.
der mitgeltenden Verordnungen) und dem Strahlen-
schutzgesetz (inkl. der mitgeltenden Verordnungen) so-
wie aus allen Genehmigungsauflagen ergeben.

Grundlage des Betriebes des Stahl- und Walzwerkes ein-
schlieBlich dessen Nebeneinrichtungen ist die immis-
sionsschutzrechtliche Genehmigung des Regierungs-
prasidiums Dresden (RP Dresden) vom 09.08.1994. Diese
Genehmigung wurde durch diverse Entscheidungen des
Regierungsprasidiums Dresden bzw. der Landesdirek-
tion Dresden (immissionsschutzrechtliche Anderungs-
genehmigungen nach § 16 BImSchG und nachtragliche

Anordnungen nach § 17 BImSchG) modifiziert. Zu be-
nennen sind u. a. die immissionsschutzrechtlichen Ande-
rungsgenehmigungen vom 12. November 1999, 1. August
2006, 18. Februar 2011, 25. Oktober 2012, 14. November 2014,
16. November 2015, 15. November 2016, 8. November 2017,
1. Juli 2019, 24. Marz 2021, 25. Mai 2022 sowie vom 20. April
2023.

Die am 24.03.2021 erteilte immissionsschutzrechtliche An-
derungsgenehmigung bezieht sich auf die im Berichts-
zeitraum erfolgte Verschmelzung der bisher parallel ge-
fUhrten EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH auf die ESF
Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH als neue Betriebseinheit.

Aufgrund noch laufender Widerspruchsverfahren gegen
einzelne Anderungsgenehmigungen und die Klageerhe-
bung gegen die Anderungsgenehmigung vom 14.11.2014
(Aktenzeichen VG Dresden - 3 K 2306/19) ist die derzeitige
Genehmigungssituation noch nicht vollstandig bestands-
bzw. rechtskraftig.

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH ist seit 2023 in die
folgenden Anlagen und Betriebseinheiten (BE) gegliedert:

Anlage Elektrostahlwerk mit Nebenanlagen:
BE1 Schrottplatz
BE 2 Stahlerzeugung
BE 7 Fallwerk
BE 10 Energieerzeugung
BE 12 Elektroenergieversorgung

Anlage Warmwalzwerk:
BE 3 Walzwerk Anlage

Anlage Drahtweiterverarbeitung:
BE 11 Drahtweiterverarbeitung

Weitere Betriebseinheiten sind BE 4 Verwaltung, BE 5 So-
zialgebaude, BE 6 Werkstattgebaude und BE 8 Kuhlwas-
serkreislaufe.

Durch die mit den Genehmigungen zugelassenen Ande-
rungsmafnahmen wird es neben der geplanten Produk-
tionssteigerung zu einer weiteren spurbaren Verbesse-
rung der Umweltleistung kommen (siehe dazu: Kapitel 8
Umwelt- und Energieziele/~programm). Aufgrund der seit
dem Bezugsjahr 2015 umgesetzten MaBnahmen konn-
ten groBe Mengen an Energie wie Strom und Erdgas in
den Produktionsprozessen eingespart werden. Der Kkli-
maschadliche Aussto3 von CO, wurde deutlich reduziert
sowie die Freisetzung von Larm und diffusen Emissionen
gesenkt.
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3. AUS SCHROTT WIRD STAHL -
DIE PRODUKTION

Der Stahl der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH wird aus-
schlieBlich auf Schrottbasis hergestellt. Die Nutzung von
Schrotten als Rohstoff flr die Stahlproduktion leistet einen
wichtigen Beitrag zur Schonung der naturlichen Ressour-
cen. Der Sekundarrohstoff Stahlschrott ist in der Europai-
schen Union bereits der wichtigste Rohstoff.

Durch das Einschmelzen von 1t Stahlschrott werden — im
Vergleich zum Einsatz von Primarrohstoffen (Erzeugungs-
route Uber Hochofen mit Eisenerz) — etwa 1t CO,, 650 kg
Kohle sowie 1,5 t Eisenerz eingespart [Quelle: BDSV-News-
letter Ausgabe 31;19.03.2008].

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH produziert pro
Jahr im Elektrostahlwerk ca. 950.000 t StahlknUppel und
verarbeitete davon im Walzwerk ca. 850.000 t zu Beton-
stabstahl und Walzdraht. In der Drahtweiterverarbeitung
werden etwa 450.000 t pro Jahr Fertigprodukte erzeugt.

In der nachfolgenden Abbildung sind die wesentlichsten Material- und Energiefliisse der Kernprozesse der ESF

dargestellt.

Verwertung von Produktionsabfallen

Gasemissionen

Input: ——

- Energie

- Erdgas

- Kohle

- Sauerstoff

- Kalk

- Ferro-
legierungen

- Additive

- Wasser

Schmelzen - Stranggussanlage - Walzen

Schrott —

RUckgewinnung und Verkauf X
von NE-Metallen

KUhlwasserbehalter

+— Endprodukte:
- Knuppel
- Rundstahl
- Walzdraht

Warmeruckgewinnung
Verbrennungsgase

externe Verwertung
von Resten und Abfallen
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3.1 STAHLWERK

311 SCHROTTUMSCHLAG UND -AUFBEREITUNG

Der bei der ESF erzeugte Stahl wird ausschlieBlich aus
Schrott (bis zu 1,1 Mio. t/a) gewonnen, der zum Grof3teil
(ca. 80 %) chargierfahig von Recyclingfirmen per Lkw und

Bahn angeliefert und bis zum Einsatz im Stahlwerk auf
den Schrottplatzen zwischengelagert wird.

Schrottreinigungsanlage/Magnettrommel (seit 2015)

Ein Teil des Schrottes, der sogenannte Scherenschrott, wel-
cher bis zum Jahr 2015 direkt im Prozess eingesetzt wurde,
wird Uber die Magnettrommel aufbereitet. Dieses Konzept
fUhrt zur Verbesserung der Schrottqualitat und damit ver-
bunden zu einem geringeren Energieeinsatz und weniger
Abfallanfall im E-Ofen (weniger Schlacke und Filterstaub).
Zusatzlich wird der Eintrag schadlicher Begleitelemente
(Schwermetalle, organische Schadstoffe) im Schmelzofen
verringert, was zur Verbesserung der Emissions- und Im-
missionssituation fuhrt.

Der Betriebsbereich ,Schrottaufbereitung” ist seit 2002
ununterbrochen ein zertifizierter Entsorgungsfachbetrieb
fur die abfallwirtschaftlichen Tatigkeiten ,Behandeln® und
Verwerten“. Der werkseigene Kondirator (Schrottaufbe-
reitungsanlage) wurde im September 2019 stillgelegt. 2021
erfolgte die Demontage. Seit Januar 2022 erfolgt die Er-
richtung einer geschlossenen Annahme-, Umschlags- und
Aufbereitungshalle zur Optimierung der Schrottaufberei-
tung und -logistik (siehe Kapitel 2.3/ 8 Umwelt- und Ener-
gieziele/-programm).
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3.1.2 ELEKTROLICHTBOGENOFEN

3.1.4 STRANGGUSSANLAGE

Die Schrottversorgung erfolgt Uber die Schrotthalle, in
welcher die Beschickung der Schrottkdrbe stattfindet. Der
Schrott wird im 100-t-Elektrolichtbogenofen (E-Ofen) Uber
Graphitelektroden mit Elektroenergie, durch Einblasen
von Erdgas und Sauerstoff mit chemischer Energie und
unter Zugabe von Zuschlagsstoffen eingeschmolzen. Aus
bis zu 115 t Schrott werden in etwa 40 min. (eine Charge)
ca. 100 t flussiger Stahl, der bei einer Temperatur von ca.
1.650 °C abgestochen und im Pfannenofen weiterbehan-
delt wird.

3.1.3 PFANNENOFEN

Nach dem Schmelzprozess im E-Ofen und dem Abste-
chen in eine GieBpfanne erfolgt innerhalb von 30 min. die
Weiterbehandlung des flUssigen Stahls im Pfannenofen
(einem kleinen E-Ofen). Im Gegensatz zum E-Ofen, wel-
cher hauptsachlich zum Einschmelzen und der Herstel-
lung des FlUssigstahls dient, werden beim Pfannenofen
die GieBtemperatur und mittels Legierungselementen die
Stahleigenschaften eingestellt. Nach Erreichen der che-
mischen Eigenschaften und Analyse des flUssigen Stahls
mit dem Spektrometer erfolgt der Krantransport der Gief3-
pfanne zur Stranggussanlage.

Tt

Stranggussanlage in Betrieb, Erzeugung von Knuppeln

In der funfadrigen Stranggussanlage erfolgt der Verguss
des FlUssigstahls (bei ca. 1.550 °C) zu HalbzeugknUppeln.
Der flUussige Stahl flieBt aus der Pfanne in einen Verteiler,
aus welchem er in funf wassergekUhlte Kupferkokillen ver-
gossen wird. In der oszillierenden Kokille wird der noch
flussige Stahl durch permanente Wasserkihlung zu fes-
ten KnUppeln geformt. Nach dem vollstandigen Erstarren
wird der Strang auf dem Auslaufrollgang mit Gasbrennern
geschnitten. Die so erzeugten 6 bis 13,5 m langen Strang-
gussknuppel werden anschlieBend auf Lager gelegt oder
zur direkten Weiterverarbeitung in das Walzwerk gebracht
(Direkt-/ HeiBeinsatz).
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3.2 WALZWERK

Nach dem Schmelz- und Stranggussprozess schlief3t sich
im Konti-Rundwalzwerk die Betonstabstahl- und Walz-
drahterzeugung aus den KnUppeln an. Die hei3en Strang-
gussknUppel werden dazu zuerst im erdgasbeheizten
Hubherdofen auf die notwendigen Walztemperaturen
von ca. 1150 bis 1.200 °C erwarmt. AnschlieBend werden sie
in der kombinierten Stabstahl-DrahtstraBe auf die jeweili-
gen Endabmessungen der Fertigerzeugnisse (Draht oder
Stabstahl) gewalzt und fur den Versand vorbereitet.

Der HeiBeinsatz der gegossenen KnUppel des Stahlwer-
kes im Warmwalzwerk reduziert den Erdgasverbrauch
am Hubherdofen (Nutzung der Resttemperatur der Giel3-
hitze). Dabei mussen die Knuppel nur von ca. 1.000 °C
aufgeheizt werden, im Gegensatz zum Einsatz aus dem
KnuUppellager bei maximal 770 °C. Die StahlknUppel kih-
len nicht zu stark ab und mussen daher nicht erneut stark
aufgeheizt werden.

Drahtproduktion:

Nach dem Verlassen der Walzstraf3e tritt der Draht, wel-
cher in Durchmessern zwischen 55 und 20 mm produ-
ziert wird, zunachst in eine Wasserkuhlstrecke ein. Danach
wird das Produkt mit Hochleistungsventilatoren im Luft-
strom gekuhlt. AnschlieBend erfolgt die Drahtadjustage,
das heiBt Windungslegung, Bundbildung, Abbindung,
Wiegung und Abtransport des ca. 2,5 t schweren Produk-
tes in Form von Coils.

Der Walzdraht der ESF wird sowohl an Kunden ausgelie-
fert als auch in der DW weiterverarbeitet.

Stabproduktion:

Der Stabstahl (Durchmesser 10 — 40 mm) wird zur Verbes-
serung der Stahleigenschaften direkt nach dem Walzen
in einer langen WasserkUhlstrecke (Tempcore) ,abge-
schreckt”. Auf dem 85 m langen RechenkuUhlbett erfolgt
die abschlieBende langsamere AbkUhlung, danach die
Stabadjustage. Mit einer Kaltschere werden die Stabe auf
die gewlnschten Kundenlangen geschnitten, mit Binde-
maschinen gebunden, verwogen und mittels Kranen ab-
transportiert.

WalzgeruUst der VorstraBe im Warmwalzwerk
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3.3 DRAHTWEITERVERARBEITUNG

Mit dem Aufbau und der Inbetriebnahme neuer moderner
und hoch spezialisierter Produktionsanlagen wurde in den
letzten Jahren eine erfolgreiche Investitionspolitik im Be-
reich der Drahtweiterverarbeitung (DW) durchgefthrt, um
auch in Zukunft den standig wachsenden Anforderungen
auf dem deutschen und europaischen Markt gerecht zu
werden. Insgesamt wurden fUr die Drahtweiterverarbei-
tung seit 2002 weit Uber 55 Mio. Euro in neue Maschinen
und Anlagen investiert.

In den Produktionsanlagen wird der im Walzwerk pro-
duzierte Walzdraht kalt weiterverarbeitet (Richten und
Recken). Dafur wird er in den Anlagen zuerst Uber den
Walzdrahtablauf von den Coils wieder abgespult und lauft
dann Uber Ziehmaschinen, die seinen Querschnitt redu-
zieren und zugleich das Material auf die gewulnschten Ei-
genschaften weiter verfestigen. Auf den Richtmaschinen
wird der zuvor wieder aufgespulte Draht fur die Weiterver-
arbeitung gerichtet. An den SchweiBmaschinen werden
mehrere gezogene Drahte mittels Abbrennschweil3en
verbunden und zu Betonstahlmatten, Gittertragern oder
Abstandshaltern geformt.

Qualitatskontrolle in der DW

Im Jahr 2023 waren insgesamt folgende moderne

Fertigungsanlagen in Betrieb:

- 3 Lagermattenschwei3maschinen

- 3 ListenmattenschweiBmaschinen

- 1 Mattenbiegevollautomat

- Tautomatische Mattenschneideanlage

- 2 Feindrahtzlige

- 3 SchweiBmaschinen fur Abstandshalter- und
Schlangenfertigung

- 6 Reckanlagen

- 7 Drahtziehanlagen

- verschiedene Stabrichtanlagen, u. a. eine Richt- und
Schneidanlage zur Intensivierung der Produktion von
Staben im 8 mm- und 10 mm-Bereich

Im Aufbau befindet sich:
- 1Lagermattenschwei3maschine
- 2 Drahtziehanlagen
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Automatische MattenschweiBmaschine in Betrieb
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4. UNTERNEHMENSPOLITIK

4.1 ALLGEMEINE GRUNDSATZE DER POLITIK

Folgende libergreifende Grundsatze wurden bei der ESF
definiert:

1. Die sichere Einhaltung der geltenden rechtlichen
und anderen bindenden Verpflichtungen, die Ein-
haltung aller Vorgaben hinsichtlich Produktqualitat,
Umweltschutz, Arbeits- und Gesundheitsschutz und
Energieeinsparung sowie der behérdlichen Verord-
nungen und Auflagen sind fiir uns selbstverstand-
lich.

2. Wir sorgen fir Transparenz und Kommunikation.

3. Wir verstehen den Kontext unserer Organisation
und berucksichtigen die am Standort vorherrschen-
den Gegebenheiten.

4. Die regelmaBige Ermittlung und Bewertung von Ri-
siken und Chancen hilft uns, eine sichere Grundla-
ge flr unser Unternehmen zu schaffen, sodass eine
kontinuierliche Verbesserung moglich ist.

5. Ein standiger Verbesserungsprozess geht von unse-
ren Fachkraften aus.

6. Der Verbesserungsprozess wird vom gesamten Un-
ternehmen realisiert.

Die von der Unternehmensleitung erlassenen Grundsatze
und die nachfolgend aufgefUhrte Umwelt- und Energie-
politik gelten fur alle Mitarbeiter. Die Tatigkeiten der ESF
Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH werden regelmafig darauf-
hin Uberpruft, ob sie diesen Grundsatzen und dem Ziel des
kontinuierlichen Verbesserungsprozesses entsprechen.

4.2 UMWELTPOLITIK

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH orientiert sich an
dem Leitsatz ,,Produzieren und Wachsen mit Riucksicht
auf den Menschen und die Umwelt”. Der Leitsatz geht
zurlUck auf den Grunder der Feralpi Group, Herrn Carlo N.
Pasini. Um diesen Verpflichtungen zu gentigen, definiert
die Unternehmensleitung ihr Handeln fur den Umwelt-
schutz in sechs Grundsatzen:

1. Umweltschutz ist ein gleichrangiges Ziel der Unter-
nehmenspolitik.

2. Wir informieren in aller Offenheit Uber Umwelt-
schutz und UmweltmaBnamen.

3. Wir verpflichten uns zum Schutz der natirlichen Le-
bensgrundlagen.

4. Wir nutzen Produktionstechnik, die schonend im
Umgang mit Ressourcen ist, unter Einbeziehung der
Verminderung von Umweltbelastungen.

5. Wir tragen Produktverantwortung und verbessern
die Wiederverwertungskette unserer Produkte und
Abfille.

6. Wir verpflichten uns zur standigen Verbesserung
unserer Umweltleistungen sowie zur kontinuierli-
chen Weiterentwicklung des Umweltmanagement-
systems.

4.3 ENERGIEPOLITIK

Der Leitsatz unserer Firmenpolitik ist gleichermaBen far
die Energiepolitik relevant. Die Gewinnung bzw. Herstel-
lung von Energietragern ist immer mit mehr oder minder
starken Beeintrachtigungen der Umwelt und des Men-
schen verbunden. Ein bewusster und sparsamer Einsatz
von Energie tragt also auch zur Schonung der Umwelt
bei.

Das Energiemanagement fugt sich ein in das Nachhaltig-
keitsmanagement der Firmengruppe. Hier wird die Offen-
legung nicht finanzieller und die Diversitat betreffender
Informationen flr groBe Gesellschaften und Konzerne
verbindlich geregelt. Die nachfolgenden verbindlichen
Grundsatze erganzen die allgemeinen und die bereits im
Rahmen der Umweltpolitik definierten Grundsatze und
gelten fur alle Mitarbeiter der ESF:

1. Der sparsame Energieeinsatz ist ein gleichrangiges
Unternehmensziel.

2. Wir verpflichten uns zur standigen Verbesserung
der energiebezogenen Leistung sowie zur Weiter-
entwicklung des Energiemanagementsystems.

3. Wir achten auf energieeffiziente Produkte, Anla-
gen- und Gebaudetechnik.

4. Wir veroffentlichen regelmaBig unsere energeti-
schen Daten.

5. Unsere Verpflichtung ist es, die Verfugbarkeit der
erforderlichen Informationen und Ressourcen zum
Erreichen der Energieziele sicherzustellen.
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5. INTEGRIERTES
MANAGEMENTSYSTEM (IMS)

5.1 BESCHREIBUNG DES IMS

Am gesamten Unternehmensstandort sind die imple-
mentierten Managementsysteme seit 2015 zu einem Inte-
grierten Managementsystem (IMS) zusammengeflhrt,
welches basierend auf einer automatisierten Datenbank-
software in allen Unternehmensbereichen genutzt wird. Die
Lenkung und Archivierung der gesamten Management-
dokumentation (inkl. Rechtsvorschriften, Genehmigungs-
auflagen, Management von Gefahrstoffen, wassergefahr-
denden Stoffen und Arbeits-/Verfahrensanweisungen)
kann so jederzeit lickenlos nachvollzogen werden. Das IMS
schlie3t die Anforderungen der Normen DIN EN ISO 9001,
DIN EN ISO 14001, EMAS llI, DIN EN ISO 50001 sowie der
Uberwachung des Entsorgungsfachbetriebes gem. §§ 56,
57 Kr'WG ein und beinhaltet neben der ESF auch die Feralpi
Stahlhandel GmbH sowie die Feralpi-Logistik GmbH.

Das System wird laufend weiterentwickelt, derzeit erfolgt
u. a. die Implementierung der Anforderungen aus der
Norm DIN ISO 45001 (Arbeitsschutzmnanagement).

Kernaufgaben der Umsetzung der Umwelt- und Ener-
giemanagementanforderungen bei der ESF sind:

umwelt- und energierelevante Prozesse zu ermitteln,
auszufuhren, zu steuern, zu kontrollieren und zu doku-
mentieren
Rechtssicherheit dauerhaft zu gewahrleisten, d. h. um-
welt- und energierelevante Rechtsvorschriften/Geneh-
migungsauflagen einzuhalten, deren Wirksamkeit zu
kontrollieren und im Bedarfsfall KorrekturmaBnahmen
einzuleiten

- Verbesserungspotenziale aufzudecken und Optimierun-
gen einzuleiten (siehe Kapitel 8 Umwelt- und Energie-
ziele/-programm)

- alle Mitarbeiter fUr den Umweltschutz und die Energie-
effizienz zu sensibilisieren
mit der interessierten Offentlichkeit in einen offenen
Dialog zu treten

Der Prozess der EinfUhrung des Umweltmanagement-
systems (UMS) nach EMAS und der DIN EN ISO 14001 so-
wie des Energiemanagementsystems (EMS) nach DIN
EN ISO 50001 bei der ESF begann im Mai 2007 mit der
Umweltpriufung. Die letzten Umweltprifungen erfolgten
durch die wesentlichen Anderungen 2019 (durch Ver-
schmelzung der EDF auf die ESF und Anderungsgeneh-
migung Schrottaufbereitung) sowie 2022 (Planung und
Genehmigungsverfahren der strategischen Investitionen
Umspannwerk und Walzwerk-B). Die Ausgangsbasis zur
Bewertung von Umwelteinwirkungen und Energiever-
brauchen bildet die regelmaRige Umweltbetriebsprifung
bzw. die energetische Bewertung. Mithilfe dieser werden
die bedeutenden und sehr bedeutenden Umweltaspek-
te* und die wesentlichen Energieverbraucher identifiziert.
Auf Grundlage der ermittelten Schwerpunkte werden Poli-
tik und Zielstellungen ausgelegt. Dabei entsprechen die
MaBnahmen bzw. die Zielstellungen dem SMART-Ansatz:

. S - spezifisch

« M- messbar

« A - angemessen
« R - realistisch

« T - terminiert

Die regelmafige Kontrolle zur kontinuierlichen Verbesse-
rung erfolgt anhand spezifischer Kennzahlen. Neben den
wesentlichen Umweltaspekten wurden die Prozesse und
Tatigkeiten mit mafBgeblichen energierelevanten Auswir-
kungen und ihre Beziehungen zu rechtlichen Regelungen
identifiziert. Bei der Bewertung der Umweltleistungen
und Energieeinsparpotenziale wird sich auf diese Grund-
lagen bezogen.

Grundlage fur ein erfolgreiches UMS sowie EMS und somit
den kontinuierlichen Verbesserungsprozess ist der PDCA-
Kreislauf nach der Deming-Methode: Planen — AusfUhren —
Kontrollieren —Optimieren, bekannt als Plan - Do - Check -
Act (PDCA), welcher bei der ESF konsequent zur Anwen-
dung kommt und auf den relevanten Normen in der je-
weils aktuellen Fassung basiert. Im Folgenden sind die
Hauptmerkmale des PDCA-Kreislaufs verdeutlicht.

3 Ein Umweltaspekt ist der Bestandteil der Tdatigkeiten, Produkte oder Dienstleistungen einer Organisation, der auf die Umwelt einwirken kann.
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Kontext der Organisation:

PLAN

Verbesserung:
- fortlaufende Verbesserung
- KorrekturmafBnahmen

Planung:

- Politik und Ziele

- Verantwortlichkeiten
- wesentliche Aspekte
- Risiken und Chancen

DO

Unterstitzung und Betrieb:

- Bereitstellung Ressourcen

- Kommmunikation und
Dokumentation

- Prozessverwirklichung

Bewertung der Leistung:
- Uberwachung
- Messung und Analyse

- Audit und Management-

ACT

review

5.2 ORGANISATION UND
VERANTWORTLICHKEITEN IM IMS

Der Werksdirektor der ESF ist fur die Einhaltung der
Rechtsvorschriften, die Festlegung der Unternehmens-
politik und deren Verwirklichung verantwortlich. Die ope-
rative Sicherstellung der Prozesse gewahrleisten die fach-
kundigen Beschaftigten an ihren Arbeitsplatzen in einem
4-Schicht-Betrieb. Dafur gilt eine Aufbauorganisation.

Die Leiter der Organisationseinheiten sind verantwortlich
fur die Beachtung und Umsetzung der Rechtsvorschriften
innerhalb ihrer Bereiche. Sie sind verpflichtet, die Umwelt-
bzw. Betriebsbeauftragten in Kenntnis zu setzen, wenn
z. B. durch geanderte technische Verfahren bestehende
Regelungen moglicherweise angepasst werden mussen.

CHECK

Bei der Umsetzung und Einhaltung dieser Forderungen
werden sie im Wesentlichen von den nachfolgend ge-
nannten Betriebsbeauftragten bzw. Verantwortlichen
unterstutzt:

Beauftragter fUr das Integrierte Managementsystem
(IMB)

Umweltbeauftragter (UMB)
Energiemanagementbeauftragter (EnMB)

- Qualitatsmanagementbeauftragter (QMB)
Immissionsschutzbeauftragter (ImmiB — gemaf § 53
BImSchG)

Betriebsbeauftragte fur Abfall (AbfB — gemaf §§ 59
und 60 KrwaG)

- Verantwortliche Entsorgungsfachbetrieb (LBvP EfB)

- Sicherheitsbeauftragte (SiFa)
Brandschutzbeauftragter (BSB)

- Strahlenschutzverantwortliche/ -beauftragte
(geman §§ 70 und 72 StrlSchG)

- Gefahrstoffbeauftragter (GefstoffB)
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5.3 TRANSPARENZ DURCH INTERNE
UND EXTERNE KOMMUNIKATION

5.3.1 INTERNE KOMMUNIKATION

Ziel der internen Kommunikationsinstrumente ist es, die
Mitarbeiter zu motivieren, ihre Kenntnisse und Erfahrun-
gen Uber ihre eigentlichen Aufgaben hinaus zum Nutzen
der ESF einzubringen. Dabei sollen durch Verbesserungs-
maBnahmen die Umweltleistung und Wirtschaftlichkeit
erhoht, die allgemeinen Arbeitsbedingungen und die
Zusammenarbeit der Beschaftigten untereinander ver-
bessert, Unfallgefahren gemindert und besonders der
Umweltschutz sowie die Energieeffizienz/-einsparung ge-
fordert werden.

Betriebliche Ablaufe werden in Form des Integrierten Ma-
nagementhandbuches (IMH) sowie durch Arbeitsanwei-
sungen, Formblatter und Betriebsanweisungen geregelt.
Die Inhalte werden regelmaRig Uberprift und entspre-
chend neuer Erfordernisse angepasst.

5.3.2 EXTERNE KOMMUNIKATION

Die ESF sucht den sachlichen und transparenten Dialog
in Fragen des Umweltschutzes mit Behérden, Anwohnern
und samtlichen interessierten Kreisen. Schnelle und um-
fassende Information bedeutet fur die ESF eine Bring-
schuld gegenUber einer umweltbewussten Offentlichkeit.
Zu einer offenen Kommunikation gehoéren u. a.:

1) Information der Offentlichkeit / Anwohner / Stadt
Riesa und Dialog mit interessierten Kreisen:

Veroffentlichung von Messergebnissen durchgeflhrter
Emissions- und Immissionsmessungen

zentrales BUrgertelefon: (03525) 749-2518

standige Informationen zu Umweltschutzprojekten

(z. B. L&rmschutzmafRnahmen)

regelmaBige Durchfuhrung von Tagen der offenen Tur
Werksfuhrungen / Burgergesprache

Folgende Schwerpunkte mdchten wir herausstellen:

10.03.2023: Wirtschaftsforum Riesa zu Gast bei MP
Michael Kretschmer, zur Lage der Unternehmen, den
geplanten Investitionen und dem Stand der Energie-
transformation

17.03.2023: Besuch Sachsens Wirtschaftsminister Mar-
tin Dulig, Informationsbesuch zur Lage der Unterneh-
men, den geplanten Investitionen und dem Stand der
Energietransformation

24.06.2023: Familienfest Bella Groba Riesa: Wir waren
sehr stolz, erneut etwa 4.000 Besucher und Nachbarn
begruBen zu durfen und freuen uns auf das gemeinsa-
me Fest in 2025.

02.07.2023: ,Sommerfest des Landrates". Landkreis
MeiRen zu Gast bei ESF, ca. 1.000 Besucher
04.07.2023: Wirtschaftsforum Riesa: Teilnahme bei der
abschlieBenden Verhandlung und Urteilsverkindung
Ausbau B169 - 3. BA - wir freuen uns fur die Region
Uber den positiven Ausgang des Verfahrens und den
beschlossenen Weiterbau!

28.08.2023: Cegen 18:226 Uhr kam es im Fallwerk zu
einer Verpuffung mit hérbarem Knall und sichtbarer
Rauch- / Staubentwicklung beim Kippen eines Schla-
ckekubels innerhalb der neuen Einhausung (noch im
Bau befindlicher 3. BA). Ausléser war das routinema-
Bige Kippen eines Schlackekubels (Restentleerung des
E-Ofens vor Herdwechsel oder Abstichreparatur, in die-
sem Fall vor Herdwechsel) durch einen Mitarbeiter des
Stahlwerkes. Der Kubel hat nicht mehr gegluht, der
Inhalt war vollstandig erstarrt, sodass er augenschein-
lich fUr das Kippen geeignet war. Im konkreten Fall ist
der Bar (Resteisen und Schlacke) nach dem Kippen
durch einen Impuls in die falsche Richtung und da-
durch in eine benachbarte Pfutze gekippt. Durch die
Verpuffung wurden heif3e Teile der Schlackekruste um-
hergeschleudert. Diese fUhrten zu Beschadigungen
an der Halle und lésten einen Brandschaden an der
elektrischen Verteilung aus. Die Feuerwehr war nach
Alarmierung binnen weniger Minuten vorsorglich mit
sechs Einsatzfahrzeugen vor Ort, ebenso der Rettungs-
dienst und die Polizei. Personenschaden gab es keinen.
15.09.2023: Festakt zur feierlichen Einweihung Schrott-
aufbereitung — Phase 1. Wir haben uns sehr gefreut,
zahlreiche Gaste aus Wirtschaft und Politik begrtuBen
zu durfen, u. a. Herrn MP Michael Kretschmer (MP des
Freistaates Sachsen) und Frau Kerstin Maria Rippel
(GeschaftsfUhrerin der WV Stahl)

07.11.2023: Feierliche Ubergabe der Teilnahmeurkun-
de an der Umwelt- und Klimaallianz des Freistaates
Sachsen

01.01.2024: Ausstrahlung der Neujahrsansprache vom
Ministerprasident des Freistaates Sachsen. Geschafts-
fUhrung und Mitarbeiter sind sehr stolz, dass diese An-
sprache erstmalig vor der industriellen Kulisse unseres
Stahlwerkes stattfand. Herr Kretschmer zeigte damit
sein Verstandnis fur die aktuellen Probleme der Grund-
stoffindustrie in Deutschland und bekraftigte seine
Unterstutzung.

13.-14.03.2024: aktive Teilnahme an der Handelsblatt-
Tagung ,Zukunft Stahl”, u. a. im Rahmen einer Podi-
umsdiskussion: Schwerpunkt der Tagung war die ,Gru-
ne Transformation der Stahlindustrie* und die damit
im Zusammenhang stehenden Herausforderungen.
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22.03.2024: aktive Teilnahme an der Tagung ,Meform*
der TU Freiberg, u.a.im Rahmen einer Podiumsdiskus-
sion: Schwerpunkt der Tagung war ebenfalls die ,Gru-
ne Transformation der Stahlindustrie* und die damit
im Zusammenhang stehenden Herausforderungen.
13.-17.04.2024: aktive Teilnahme an der ,Wire 2024",
der wichtigsten Kundenmesse in unserer Branche. Die
Feralpi Group zeigte ihre Prasenz mit einem eigenen
Messestand. Schwerpunkt war die ,Grine Transforma-
tion der Stahlindustrie” und die Vorstellung unseres
neuen Spoolerproduktes.

23.04.2024: Besuch der Regionalleitung und des Pra-
ventionsteams Praventionsbezirk OST der Berufs-
genossenschaft Holz und Metall, Werksfuhrung und
Unternehmensprasentation mit  anschlieBendem
Workshop

Neben den hier dargestellten Schwerpunkten wurden
im zurUckliegenden Jahr zahlreiche weitere Gesprache
mit politischen Entscheidungstragern aus Landes-, Bun-
des- und Europapolitik gefuhrt. Inhalte waren die gegen-
wartige Situation der Grundstoffindustrie i. V. mit den
Herausforderungen und Risiken durch die erforderliche
Energietransformation und die notwendige Umstellung
auf ,grine" Produkte.

Auch im laufenden Jahr werden wir, gemeinsam mit un-
serem Branchenverband, unsere intensiven Gesprache
und BemUhungen fortsetzen.

2)

3)

@

Informationen an Kunden / Lieferanten / Entsorger/
Fremdfirmen und Verbande:

Umwelt- und Energiepolitik, Umwelt- und Energieziele
Liefer- und Einkaufsbedingungen

Qualitats- und Umweltzertifikate (z. B. Qualitatsma-
nagement (ISO 9001), Validierung/Registrierung nach
EMAS, Umweltmanagement (ISO 14001), Energiema-
nagement (ISO 50001), Entsorgungsfachbetriebever-
ordnung (EfbV))

Veroéffentlichungen (z. B. Umwelterklarung und Nach-
haltigkeitsbilanz)

Entsorgungsnachweise und Abfallbegleitpapiere
Ergebnisse durchgefuhrter Analysen und Qualitats-
kontrollen

Verhaltensregeln fUr das Betreten und Befahren des
Werksgelandes

Fremdfirmenmanagement (Poster, Broschiren) und
Unterweisungen

Kommunikation mit Umwelt-, Strahlenschutz-, Ar-
beitsschutz-, Zoll- und Finanzbehdrden:

Die ESF pflegt mit den zustandigen Zulassungs- und
Uberwachungsbehoérden einen transparenten und of-
fenen Dialog. Unaufgefordert werden benétigte Infor-
mationen und Daten Uber Betriebsablaufe, Umwelt-
auswirkungen etc. an die Behorden weitergeleitet. Ein
Zutritt zu allen Werksanlagen ist jederzeit moglich.
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Zentrales Burgertelefon:

Unser zentrales Blurgertelefon erreichen Sie unter der Ruf-
nummer (03525) 749-2518. Alle Anrufe laufen beim Wach-
dienst auf, der 24 h besetzt ist. Der Diensthabende leitet
auf Basis eines Bereitschaftsplanes die eingehenden An-
rufe an einen Verantwortlichen weiter, welcher den Anruf
entgegennimmt und weitere MafBnahmen einleitet. Bei
Beschwerden ist der Anrufer auf Wunsch zeitnah durch
einen Verantwortlichen des Werkes aufzusuchen, um vor
Ort der Beschwerde nachzugehen, mogliche Ursachen
festzustellen und nach geeigneten Abstell- und Vermei-
dungsmaBnahmen zu suchen. Alle eingehenden Anrufe
und Beschwerden werden dokumentiert.

4

Webseite:

Die gesamte Unternehmensgruppe koénnen Sie online
unter www.feralpigroup.com erreichen. Den deutschen
Internetauftritt finden Sie unter www.feralpi-stahl.com,
auf dem alle Interessierten auch kunftig wieder zahlreiche
Messergebnisse zu durchgefuhrten Emissions- und Im-
missionsmessungen direkt finden kénnen. Bitte wenden
Sie sich bis dahin bei allen Anfragen an unser zentrales
Burgertelefon.

Besichtigungen und Werksfiihrungen:

Nach vorheriger Anmeldung bei der GeschaftsfUhrung
werden fUr interessierte Kreise WerksfUhrungen orga-
nisiert. Zusatzlich erfolgt regelmaBig die Durchfuhrung
eines Tages der offenen Tur fur die breite Offentlichkeit.
Im Berichtszeitraum wurden 646 Gaste im Unternehmen
begruft.

Offentlichkeitsarbeit der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH, hier: jahrliches Familienfest Bella Gréba
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Beschwerden interessierter Kreise und laufende
Gerichtsverfahren:

Am Standort Riesa liegt eine sogenannte ,planungsrecht-
liche Gemengelage” vor. Dabei grenzen industriell ge-
nutzte und zum Wohnen dienende Gebiete aneinander.
Die Nachbarschaft von Industrie und Wohnbebauung ist
langfristig gewachsen und besteht am jetzigen Stand-
ort schon sehr lange. Wenige Wohnhauser sind von allen
Richtungen umgeben von Gewerbe-/Industrie- und Son-
dernutzungsgebieten, sodass eine verursacherbezogene
und angemessene Trennung von Industrie- und immis-
sionsempfindlichen Gebieten nicht immer mdglich ist.

Um die ESF gibt es hinsichtlich der BImSchG-Geneh-
migungen und den mit den genehmigungsbedurftigen
Anlagen zusammenhangenden Umweltauswirkungen
eine intensive offentliche Diskussion. Im Jahr 2006 wurde
von einigen Anwohnern die Burgerinitiative ,Fur lebens-
wertere Umwelt!" gegrindet und ein Internetauftritt ein-
gerichtet (www.dioxinskandal-riesa.de) (letzte Abfrage:
30.04.2024). Imm November 2008 grundeten einige Mit-
glieder der Burgerinitiative die ,Regionalgruppe fur eine
lebenswertere Umwelt Riesa” im BUND Landesverband
Sachsen e. V. Kern der Regionalgruppe sind Anwohner in
unmittelbarer Nachbarschaft, welche sich ebenfalls sehr
aktiv in der Burgerinitiative engagieren. Im Rahmen von
Wahlkampfveranstaltungen wurden Themen auch von ei-
nigen Parteien zur Profilierung verwendet.

Im Laufe des Jahres 2018 kam es darUber hinaus zur
Grundung des Burgervereins Riesa 2018 e. V., in dem die
0. g. Burger z. T. ebenfalls aktiv sind. Zu seinen Aufgaben
schreibt der Verein (https/vwwyoutube.com/channel/
UCcOZuHxgPggPwOHMFhTz9AQ/about (letzte Abfrage:
30.04.2024)): ,In Umweltfragen ist der Verein Ansprech-
partner der Burgerinnen und Burger und Bdurgerinitiati-
ven. Er sammelt und bundelt Anfragen oder Beschwer-
den und spricht die zustdndigen Stellen darauf an. In
Zusammenarbeit mit Behdrden und betroffenen Firmen
erarbeitet er Konzepte zu einer Verbesserung der Gesamt-
situation.”

Unter dem Datum 21.10.2014 wurde durch eine Privatper-
son Klage vor dem VG Dresden erhoben (VG Dresden -
3 K 3806/14). Gegenstand ist die Verpflichtung der Uber-
wachungsbehorden zur Einrichtung und Durchfihrung
kontinuierlicher Larmmessungen. Im Verfahren ist die ESF
Beigeladene. Am 18.05.2017 wurde aufgrund Ubereinstim-
mender Erklarungen das Ruhen des Verfahrens angeord-
net. Die Einzelheiten wurden protokollarisch festgehalten.
Das Verfahren wird sich mit Blick auf die zwischenzeitlich
ergangenen Anderungsgenehmigungen vom 16.11.2015
und 15.11.2016 sowie in Abhangigkeit des Fortganges im
Widerspruchs- und Klageverfahren gegen die Anderungs-
genehmigung vom 14.11.2014 moglicherweise erledigen.
Jede Partei kann das Verfahren jederzeit wieder aufrufen,
es wlrde in diesem Fall fortgefuhrt werden.

Mit Datum 21.11.2016 beantragten der Landesvorstand
des BUND sowie parallel vier Privatpersonen bei der Lan-
desdirektion Sachsen, Dienststelle Dresden, den Erlass
einer einstweiligen Anordnung gemag § 17 Abs. 1 Satz
2 BImSchG gegenuber der ESF. Antragsgegenstand ist
die SchlieBung aller vorhandenen Dachéffnungen an
der Stahlwerkshalle der ESF in Verbindung mit der voll-
standigen Absaugung des gesamten Gebaudes. Begrun-
det wurde der Antrag mit den Ergebnissen vorliegender
Chrom-Immissionsmessungen im Staubniederschlag
im Umfeld der ESF. Aus Sicht der Antragsteller sind die
vorgenannten Dachéffnungen die Hauptemissionsquel-
len. Die Antrage wurden durch die Landesdirektion am
18.08.2017 abgelehnt. Dagegen legten die Privatpersonen
am 25.11.2017 Widerspruch ein. Der Widerspruch wurde
durch die Landesdirektion mit Bescheid vom 22.08.2018
abgelehnt. Im Zusammenhang mit dem Widerspruchs-
verfahren wurde zwischen den Blrgern und der Landes-
direktion ein regelmaBiger Austausch initiiert.

In den Widerspruchsverfahren gegen die Anderungs-
genehmigung vom 14.11.2014 wurden durch die Landes-
direktion mit Datum vom 12.11.2019 die Widerspruchsbe-
scheide ausgestellt. Unter dem Datum 13.12.2019 erfolgte
durch funf Privatpersonen gemeinsam die Erhebung ei-
ner Klage vor dem Verwaltungsgericht Dresden (Akten-
zeichen VG Dresden - 3 K 2306/19). Im Verfahren ist die
ESF Beigeladene. Im Widerspruchsverfahren gegen die
Anderungsgenehmigung vom 16.11.2015 (Emissionsmin-
derungsmafRnahmen am Kondirator und Errichtung einer
Magnettrommel zur Schrottreinigung) wurde von der Be-
hérde mit Datum 09.02.2023 der Widerspruchsbescheid
ausgestellt und der Widerspruch zurlUckgewiesen. Mit
Schriftsatz vom 09.03.2023 erfolgte durch die o. g. Klager
die Klageerhebung und Beantragung der Beiziehung im
o. g. Verfahren. Sowohl die Beklagte als auch die Beigela-
dene haben der Beiziehung zugestimmt. Das Verfahren
lauft. Wann mit einer Entscheidung gerechnet werden
kann, ist derzeit offen.

Gegen die Anderungsgenehmigungen vom 15.11.2016
(emissionsmindernde MaBnahmen im Fallwerk und
Errichtung einer Schallschutzwand), 08.11.2017 (Einhau-
sung Kippstelle E-Ofenschlacke im Fallwerk), 01.07.2019
(Optimierung der Schrottaufbereitung und der Schrott-
logistik), 24.03.2021 (Verschmelzung EDF mit ESF, Ein-
gliederung Arbonia und Nutzungsdnderung zur Ab-
standshalterfertigung), 25.05.2022 (Erweiterung der
Einhausung des Fallwerkes, der Erneuerung der Dach-
haube des Schmelzhauses und der Ertiichtigung der
Absaughaube Schlackebeet) und 20.04.2023 (Errich-
tung und Betrieb eines neuen Umspannwerkes) liegen
ebenfalls Nachbarwiderspriiche (Drittwiderspriiche)
vor. Die Widerspruchsverfahren laufen. Wann mit einer Er-
teilung der Bescheide gerechnet werden kann, ist offen.
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Die wesentlichen Anfragen bzw. Beschwerden flir den
Zeitraum Mai 2023 bis Mai 2024 waren:

Juni 2023: Beschwerde eines Anwohners des Wohngebie-
tes ,Am Gucklitz* hinsichtlich Schrottumschlagen; erneu-
te Unterweisung der Schrottplatzmitarbeiter Uber Um-
schlagszeiten im AuBenlager, Einladung des Burgers ins
Werk zur Erlauterung der Notwendigkeit des Schrottum-
schlages, Besprechung der Probleme und Aufzeigen des
Baufortschrittes; Einbeziehung in Blurgergesprache

Juni 2023: Burgeranfrage von Anwohnern von Gréba bzgl.
Hup-Gerauschen der Werksbahn; Erlauterung Notwen-
digkeit zur Gefahrenvermeidung; Sonderunterweisung
und Sensibilisierung LokfUhrer

Juli 2023: Beschwerde eines Anwohners des Wohngebie-
tes ,Am Gucklitz" hinsichtlich Schrottumschlagen; Unter-
weisung der Schrottplatzmitarbeiter Uber Umschlags-
zeiten im AuBenlager, Erlauterung der Notwendigkeit
des Schrottumschlages, Besprechung der Probleme und
Aufzeigen des Baufortschrittes; Einbeziehung in Burger-
gesprache

September 2023: erneute Beschwerde des Anwohners
vom Juli 2023 des Wohngebietes ,Am Gucklitz* hinsichtlich
Schrottumschlagen; erneute Unterweisung der Schrott-
platzmitarbeiter Uber Umschlagszeiten im AuBenlager,
Erlauterung der Notwendigkeit des Schrottumschlages,
Besprechung der Probleme und Aufzeigen des Baufort-
schrittes; Einbeziehung in BUrgergesprache; Anfang 2024
Umverlegung der Schrottsorte S3 weg vom Gucklitz
Februar 2024: BuUrgerbeschwerden des Wohngebietes
»Am Gucklitz* hinsichtlich Larmemissionen und Produk-
tionsgerausche; offenstehende Tore 7, 8 und 9 als Larm-
quelle identifiziert; Sonderunterweisung ,Regelungen
zur Nachtzeit" aller Schichten im Stahlwerk durchgefthrt,
Umsetzung einer technischen MaBnahme: ,Installation
Kameras und Alarmfunktion bei larmrelevanten Toren mit
PermanentUberwachung durch Leitstand E-Ofen”, Um-
setzung Il. Quartal 2024. Zusatzlich wurden alle Mitarbeiter
auf der letzten Betriebsversammlung am 24.04.2024 noch
einmal Uber die Besonderheiten unseres Standortes und
die erforderliche Rucksichtnahme sensibilisiert.

Im abgelaufenen Jahr lag die Anzahl der Presseanfragen
und Berichterstattungen auf geringem Niveau. Die ein-
gegangenen Anfragen bzw. Beschwerden hinsichtlich
Umweltauswirkungen der ESF lagen auf vergleichbarem
Niveau zu den Vorjahren.

Die intensive Offentlichkeitsarbeit und das Streben nach
maximaler Transparenz der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi
GmbH werden auch im laufenden Jahr weiter fortgesetzt.
Alle Anfragen werden dokumentiert und regelmafig aus-
gewertet.
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6. UMWELTASPEKTE

Im Zuge der Umweltprifung wurden fur alle Tatigkeiten,
Produkte und Dienstleistungen der ESF die Umweltaspek-
te ermittelt, bewertet und in einem Kataster zusammen-
gefasst. AnschlieBend wurden die Umweltaspekte mit we-
sentlichen Umweltauswirkungen (= bedeutende und sehr
bedeutende Umweltaspekte) ermittelt. Im Folgenden sind
die zur Ermittlung und Bewertung der Umweltaspekte
gewahlten Bewertungskriterien aufgelistet.

Kriterien:
K1 Datenlage
K2 Rechtliche Verpflichtungen & andere Anforderungen
K3 Raumliche Ausdehnung der Auswirkungen
K4 Umweltgefahrdungspotenzial
K5 Potential der Vermeidung (Leistungsfahigkeit)
K6 Auswirkungen auf Gesundheit
K7 Anliegen interner und externer Kreise

Die Bewertung erfolgt mittels Punktesystem. Die daraus
resultierende Skalierung wird in die Stufen ,klein®, ,mittel"
und ,groB3* vorgenommen. Dieser Bewertungsmalfstab
bildet die Grundlage fur den festzulegenden Handlungs-
bedarf. Zu unterscheiden ist zwischen direkten und indi-
rekten Umweltaspekten.

1. Direkte Umweltaspekte betreffen samtliche Tatigkei-
ten, Produkte und Dienstleistungen, welche die Orga-
nisation selbst kontrolliert.

2. Indirekte Umweltaspekte kdénnen Ergebnisse der
Wechselbeziehungen der berichtenden Organisation
mit Dritten sein, welche die Organisation unter Um-
standen nicht in vollem Umfang kontrollieren kann.

Aufgrund der lokalen Gegebenheiten, insbesondere der
historisch gewachsenen Gemengelage zwischen Industrie
und Wohnbebauung, ist sich die ESF der wahrnehmbaren
Umwelteinwirkungen in der Nachbarschaft bewusst und
legt daher besonderen Wert auf die wesentlichen direk-
ten Umweltaspekte:

Ressourcenverbrauch (Einsatzstoffe und Energie-
verbrauch)
Emissionen in die Luft (z. B. CO,, CO, NOy, Staub,
Schwermetalle, org. Schadstoffe)

- aus den Emissionen resultierende Immissionen
(Staub, Schwermetalle)
Larmemissionen

Im Folgenden sollen die wesentlichen Umweltaspekte der
ESF dargestellt werden.

Direkt:

- Verbrauch von Rohstoffen und Ressourcen (Energie,
Wasser, Zuschlagsstoffe, Diesel etc.)
Emissionen in die Luft (z. B. CO,, CO, NOx, Staub,
Schwermetalle, org. Schadstoffe)
aus den Emissionen resultierende Immissionen (Staub,
Schwermetalle)
Larmemissionen
Entstehung von Abfallen und Abwasser

- Transportvorgange/anlagenbezogener Verkehr

- Verwendung von Gefahrstoffen

Indirekt:
indirekte Emissionen durch Energieverbrauch
externes Verkehrsaufkommen
Gefahrguttransporte (Anlieferung v. Betriebs- und Hilfs-
stoffen etc.)
Dienstleistungen und Herstellungsprozesse von
Lieferanten und Auftragnehmern (Fremdfirmen)

- Verwaltungs- und Planungsentscheidungen

(Bebauungsplan, EURO-NORM etc.)
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7. KERNINDIKATOREN UND
UMWELTLEISTUNG

71 ALLGEMEINES

Die wesentlichen Umweltaspekte bilden die Grundlage
fur die Festlegung der Umweltzielsetzungen und -einzel-
ziele (Kapitel 8) und sollen messbar sein, denn nur was ge-
messen werden kann, lasst sich vergleichen.

HierfUr werden Umweltkennzahlen gebildet, welche es
ermodglichen sollen, die Umweltleistung Ubersichtlich
und einheitlich darzustellen und Optimierungen bzw. Ent-
wicklungen Uber mehrere Zeitperioden zweckmaBig ver-
gleichen zu kdnnen. Dies sind relative Kennzahlen, welche
absolute Kennzahlen darstellen, die in ein Verhaltnis zur
BezugsgroRe (z. B. zur jahrlichen Gesamtproduktions-
menge Fertigprodukte in Tonnen) gesetzt werden. Sie
ermoglichen es, die umweltrelevante Unternehmensleis-
tung unabhangig von absoluten Verbrauchsschwankun-
gen zu beurteilen. Auf diese Weise kann die Effizienz der
UmweltschutzmaBnahmen der Organisationen darge-
stellt werden.

Absolute Kennzahlen dagegen bilden die gesamten Res-
sourcenverbrauche oder Emissionen einer Organisation
ab (z. B. Abfallmenge in Tonnen oder Energieverbrauch
in Kilowattstunden). Sie sind ein Indiz dafur, wie stark die
Umwelt durch die Tatigkeiten der Organisation belastet
wird. Die Erhebung absoluter Basisdaten ist von grofBer
Bedeutung, wenn eine Organisation festlegen mochte,
welche Geschaftstatigkeit bedeutende Umweltauswir-
kungen hat.

Die Kernindikatoren beziehen sich nur auf die direkten
Umweltaspekte der Organisation, welche als wesentlich
eingestuft wurden (EMAS IIl Anh. IV C, Nr. 2a).

Folgende Kernindikatoren werden betrachtet:

Materialverbrauch
Energieverbrauch

- Wasserverbrauch

- Abfallaufkommen
Emissionen in die Luft
Larmemissionen

In der Drahtweiterverarbeitung ist der Kernindikator ,Ma-
terialverbrauch nicht relevant, da der im Walzwerk produ-
zierte Walzdraht das Vormaterial ist. Auftretende Material-
verluste werden direkt im Schmelzprozess des Stahlwerks
wiederverwendet. Die Abfallmengen erfahren eine gemein-
same Bilanzierung Uber alle Betriebseinheiten.

Der Kernindikator ,Flachenverbrauch” findet keine Be-
ricksichtigung, da sich in der Umweltprifung herausstell-
te, dass die Beeinflussung der Biodiversitat (z. B. in Form
einer zunehmenden Bodenversiegelung bzw. flachen-
maRigen Ausweitung des Industrieareals) nicht zu den
relevanten Umweltaspekten gehort. Erganzende Ausflh-
rungen dazu kénnen in der Umwelterklarung 2020 nach-
gelesen werden.

Jeder Indikator setzt sich zusammen aus:

- einer Zahl A zur Angabe des gesamten jahrlichen
Inputs/Auswirkungen in dem betreffenden Bereich,
- einer Zahl B zur Angabe des gesamten jahrlichen
Outputs der Organisation (Fertigprodukte in t/a) und
- einer Zahl R zur Angabe des Verhaltnisses A/B.

Spezielle Indikatordarstellung fur Erdgas:

Erdgas wird im Wesentlichen fur die Prozess- und Gebau-
debeheizung eingesetzt. Die Gebaudebeheizung unter-
liegt einem starken Klimaeinfluss. Daher wird zusatzlich
fur Erdgas zum Zweck der Gebaudeheizung ein klima-
bereinigter Indikator angegeben. Er setzt sich zusammen
aus:

- einer Zahl A zur Angabe des gesamten jahrlichen In-
puts/Auswirkungen in dem betreffenden Bereich,

- einer Zahl B zur Angabe des gesamten jahrlichen Out-
puts der Organisation bzw. der beheizten Gebaudefla-
che fur Gebiudeheizungen (Fertigprodukte in t/a, be-
heizte Gebaudeflache in m?),

- dem bestimmten Normierungsfaktor (NF) fur Gebau-
deheizungen und

- einer Zahl R zur Angabe des Verhaltnisses NF mal A/B.

Der bis zur Umwelterklarung 2020 verwendete Klimafak-
tor wurde durch den Normierungsfaktor ersetzt. Aus der
EinflussgroBenbestimmung und dem daraus resultieren-
den Regressionsmodell fur die Basislinie der Gebaudebe-
heizung stellte sich der Klimafaktor als unzureichend fur
die Bewertung des klimatischen Einflusses am Standort
der ESF heraus. Der Normierungsfaktor stellt im Grunde
das Verhaltnis des Erdgasverbrauchs nach dem Regres-
sionsmodell fur 2012 (Ausgangsbasis) und dem entspre-
chenden Jahr fur die Gebaudebeheizung dar.

NF = (Erdgas
(Tage

+ Erdgas
+ Tage

Regression_2012 Regression,]ahr)

Ablesezeitraum_Jahr Ableseze\traum,ZO]Z)
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7.2 STOFFSTROME ESF

Die Produktion von Fertigprodukten im Stahl- und Walzwerk
ist im Jahr 2023 gegenuber dem Vorjahr stark gestiegen. Der
Grund war, dass die zahlreichen Produktionsunterbrechun-
gen durch die Spotmarktpreisentwicklung fur Strom stark
zurUckgingen. Zusatzlich musste die Produktion im Stahl-
werk auch nicht mehr so oft aufgrund der Nichtabnahme
durch das Walzwerk zurlckgefahren werden.

Im Drahtwerk ist die Produktion aufgrund der wirtschaftli-
chen Lage bzw. des Zusammenbruchs des Bausektors und
damit des fehlenden Absatzes gesunken. Die Produktion
wurde oft komplett angehalten bzw. nur einschichtig betrie-
ben und erst einmal der Produktlagerbestand abgebaut.

Die nachfolgende Tabelle liefert einen Uberblick Uber
wesentliche In- und Outputstoffstrome inklusive der Jah-
resproduktionsmengen des Stahlwerkes (Halbzeuge/
KnUppel) sowie des Walzwerkes (Fertigprodukte) und der
Drahtweiterverarbeitung (Fertigprodukte) der ESF Elbe-
Stahlwerke Feralpi GmbH in absoluten Kennzahlen fur
die Jahre 2021 bis 2023.

Der deutliche Anstieg der Abfalle resultiert allein aus der
immensen Bauaktivitat und dem damit einhergehenden
hoéheren Anfall an Bodenaushub. In den folgenden Kapiteln
werden die spezifischen Kennzahlen naher beleuchtet.

INPUT Stahl-, Walz- und Drahtwerk

Schrotteinsatz int/a 997.380 949.039 1.020.221
Zuschlagstoffe (Kalk, Kohle, Kalziumkarbid, Dolomit) int/a 47718 40.670 40.81
Ferrolegierungen (FeMn, FeSi, SiMn) int/a 13.730 12.163 13.425
Verbrauch von Sauerstoff inm3/a 28.028.350 26.457.094 26.024.678
Verbrauch Elektroenergie Stahl- und Walzwerk in kWh/a 504.654.264 483.719.691 527.981.056
Verbrauch Elektroenergie Drahtwerk in kWh/a 14.543.961 14.100.420 13.587.010
Einsatz Energie (Erdgas) SW + WW + DW in kWh/a 261.955.457 220.471.680 245.470.376
Wasserverbrauch Stahl- und Walzwerk inm3a 641.570 615117 656.126
Wasserverbrauch Drahtwerk inm3a 7.456 7.818 8.411
Einsatz Walzdraht fur Drahtwerk int/a 474.363 500.385 445.539
OUTPUT Stahl-, Walz- und Drahtwerk

Halbzeuge Stahlwerk (KnUppel) Erzeugung int/a 913.308 865.705 931.933
Halbzeuge Stahlwerk (KnUppel) Anteil Verkauf int/a 67.800 46.150 80.840
Fertigprodukte Walzwerk (Betonstahl und Walzdraht) int/a 834.812 778.935 838.963
Fertigprodukte Drahtwerk int/a 471.528 497.438 442.690
Abwasseranfall Stahl- und Walzwerk in m3a 6.635 14.419 11.540
Abwasseranfall Drahtwerk inm3a 4.928 5324 6.623
gefahrliche Abfalle Standort Riesa* int/a 15.264 14.472 15.642
nicht gefahrliche Abfalle Standort Riesa*** int/a 168.769 170.631 260,646

davon:

E-Ofenschlacke (nicht gefahrlich) int/a 107.661 89.222 102.052

* ab 2014: Einteilung in gefdhrliche und nicht gefdhrliche Abfdlle, unabhdngig von produktionsbedingten und nicht produktionsbedingten Abfdllen

** einschlieBlich Abfdlle nach Gewerbeabfallverordnung
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7.3 KERNINDIKATOR MATERIALVERBRAUCH

Neben Stahlschrotten als Hauptrohstoff werden fur die
Stahlproduktion bei der ESF weitere Einsatzmaterialien
(Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe) eingesetzt:

Ferrolegierungen (u. a. Ferromangan, Ferrosilizium,
Silizium-Mangan)

- verschiedene Zuschlagstoffe (u. a. Kalk, Dolomit,
Kohlen, Kalziumcarbid)

Zu den wesentlichen Betriebs- und Hilfsstoffen zahlen:
- Sauerstoff
- Stickstoff/Argon (Inertgase)

Feuerfestmaterialien

Die Kennzahlen des Materialverbrauches bei der ESF wer-
den anhand der SchlUsselmaterialien (Rohstoffstrome,
Legierungen und Zuschlagstoffe = Kennzahl Rohstoffver-
brauch) sowie eines Hilfsstoffes (Sauerstoff = Kennzahl
Hilfsstoff-/Sauerstoffverbrauch) dargestellt.

7.31 KENNZAHL ROHSTOFFVERBRAUCH

Der spezifische Materialverbrauch konnte in den vergan-
genen Jahren deutlich gesenkt werden, was letztendlich
u.a. auf der deutlich erhéhten Reinheit der eingesetzten
Schrotte, Prozessoptimierungen am E-Ofen und damit
verbunden auf einem effektiven Einsatz von kohlenstoff-
haltigem Material beruht.

2021 war der spezifische Materialverbrauch von Legie-
rungen und Zuschlagsstoffen relativ hoch. Es wurde eine
Vielzahl von Versuchen zur Schlackenmodifizierung mit
erhohten Zuschlagstoffmengen und veranderten Verhalt-
nissen durchgefuhrt, um zuklnftig weitere Verwertungs-
moglichkeiten fur die Schlacke anstreben zu kdnnen. Der
Ausgleich pandemiebedingter hoher Schrottqualitats-
schwankungen bedurfte ebenso eines erhdhten Einsatzes
von Zuschlagen. Zudem wurde 2021 aufgrund gestiegener
Preise fUr Feuerfestmaterialien versucht, statt einer 2- auf
eine 3-Wochen-Fahrweise des E-Ofens umzustellen. Dies
bedurfte jedoch eines héheren Einsatzes an Zuschlagstof-
fen, um die Ofensteine langer halten zu kénnen.

Aufgrund der negativen Ergebnisse — hohere Einsatzstof-
fe bedingen auch einen hoheren Energieeintrag, da diese
zusatzlich eingebrachte Menge ebenfalls auf Temperatur
gebracht werden muss — und wieder normalisierten Prei-
sen fUr Feuerfestmaterialien wurde 2022 die Umstellung
wieder zurickgenommen. In 2023 konnte der spezifische
Materialverbrauch aufgrund der Nichtdurchfuhrung von
Versuchen zur Modifizierung der Schlackenmetallurgie
und geringeren Schrottqualitatsschwankungen weiter ge-
senkt werden.

Die nachfolgende Abbildung veranschaulicht den Materi-
aleinsatz von Zuschlagen und Legierungsmitteln der ESF
in der Betriebseinheit Stahlwerk pro t Fertigprodukt (pro-
duzierte Knuippel) in den Jahren 2021 bis 2023.

Kennzahl Rohstoffverbrauch ESF SW - Einsatzmateria-
lien (Zuschlége, Legierungen)
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7.3.2 KENNZAHL SAUERSTOFFVERBRAUCH

Der spezifische Sauerstoffverbrauch konnte in den vergan-
genen Jahren deutlich gesenkt werden, was der stetigen
Optimierung am E-Ofen sowie einer verbesserten Schrott-
qualitat und damit geringeren Schmelzzeiten geschuldet
ist. 2021 stieg der Sauerstoffeinsatz durch die haufigen
An- und Abfahrvorgange aufgrund der Probleme bei der
Inbetriebnahmephase der neuen Bindepressstation im
Walzwerk leicht. Durch die zahlreichen Produktionsunter-
brechungen aufgrund der Spotmarktpreisentwicklung
far Strom ab September 2021 musste mehr chemische
Energie eingebracht werden, wodurch der leichte Anstieg
von 2021 in 2022 noch nicht wieder ausgeglichen werden
konnte. Vor allem das erneute Hochfahren bzw. das ,auf
Temperatur bringen* des E-Ofens bedarf héherer Energie-
eintrage als eine kontinuierliche Fahrweise, was zu einem
hoheren, spezifischen Sauerstoffverbrauch fuhrte.

In 2023 konnten diese Vorgange wieder ausgeglichen
und der spezifische Sauerstoffverbrauch auf sein vorheri-
ges Niveau gebracht werden. Die Inbetriebnahmephase
der neuen Bindepressstation war abgeschlossen und die
Spotmarktpreise hatten sich verbessert, wodurch es weni-
ger Produktionsunterbrechungen gab.
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Die sich anschlieBende Abbildung zeigt den Sauerstoff-
einsatz pro t Fertigprodukt (produzierte Knuppel) in den
Jahren 2021 bis 2023 der ESF.

Kennzahl Sauerstoffeinsatz ESF SW
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7.4 KERNINDIKATOR ENERGIEVERBRAUCH

Als Hauptenergietrager werden bei der Produktion der
Stahlprodukte der ESF Strom und Erdgas eingesetzt.

Optimale Energieeffizienz hat bei der ESF héchste Priori-
tat. Das Schmelzprofil des Elektrolichtbogenofens wird
standig optimiert. Der Direkteinsatz gegossener Knuppel
aus der Stranggussanlage des Elektrostahlwerks reduziert
den Erdgaseinsatz am Hubherdofen des Warmwalzwer-
kes. Somit werden eine starke Abkuhlung der Knuppel
und die nétige Wiederaufheizung vermieden. Dies ist ein
herausragendes Merkmal fUr den Standort Riesa und soll
auch in den kommenden Jahren weiter optimiert werden.

Auch auf die Ausweitung der Energierlckgewinnung in
Form von Abwarmenutzung setzt die ESF Elbe-Stahlwer-
ke Feralpi GmbH weiterhin. Ein herausragendes Beispiel
ist die 2015 in Betrieb genommene Dampferzeugung.
Hierdurch wird der bislang ungenutzte Warmeinhalt der
Primarabsaugung aus dem Elektrolichtbogenofen nutz-
bar gemacht und flr eine Eigenstromerzeugung sowie
eine Dampfbereitstellung zur Versorgung des nahe gele-
genen Reifenwerkes verwendet. Abwarme aus den Druck-
|luftkompressoren wird heute zur BuUrobeheizung und
Warmwasserbereitung genutzt.

7.41 KENNZAHL STROMVERBRAUCH

Der Hauptverbraucher fur Strom ist der E-Ofen des Elektro-
stahlwerkes. Aufgrund des deutlich héheren Stromver-
brauchs des Stahlwerks bzw. E-Ofens im Vergleich zum
Walzwerk ist der Bezug auf die Tonnage Fertigprodukte
des Walzwerkes ohne Berucksichtigung der fur den Ex-
port bestimmten Knuppelproduktion nicht ganz korrekt.
Daher ist der in der folgenden Abbildung betrachtete
spezifische Stromeinsatz des Stahl- und Walzwerkes in
KWh/t Fertigprodukt als Summe aus der Produktionsmen-
ge Walzwerk und Knuppelhalbzeuge zum Export darge-
stellt (energetische Ausgangsbasis 2012).

Des Weiteren hat sich gezeigt, dass die Stahlwerkspro-
duktion in einigen Jahren deutlich Uber der Menge der
im Walzwerk eingesetzten und verkauften Knuppel liegt,
in anderen Jahren darunter. Dies bedeutet einen unter-
schiedlichen Einfluss des Stromverbrauchs fur die KnUp-
pelproduktion auf den spezifischen Stromverbrauch
bezogen auf die Produktionsmenge Walzwerk und KnUp-
pelhalbzeuge zum Export. Der spezifische Stromeinsatz
wurde daher noch einmal auf das Verhaltnis der Summe
von Produktionsmenge Walzwerk und KnuUppeln zum Ex-
port im Vergleich zur Stahlwerksproduktion und bezogen
auf die Ausgangsbasis von 2012 normiert. Zudem musste
2018 aufgrund der Inbetriebnahme eines neuen Endwalz-
blockes (zusatzlicher wesentlicher Stromverbraucher) die
Ausgangsbasis angepasst werden und nochmals 2021
aufgrund der Inbetriebnahme der neuen Bindepress-
station des Walzwerkes. Beide Anlagen waren zur Verbes-
serung der Produktqualitat und zur Prozessstabilisierung
installiert worden. In 2022 fand die Inbetriebnahme einer
KnUppelschweiBmaschine im Walzwerk statt, die eine
Endloswalzung erlaubt. Auch sie soll maRgeblich zur Pro-
zessstabilisierung, Materialeffizienz und zur Verbesserung
der Produktionsqualitat beitragen.

Es zeigt sich prinzipiell eine Abhangigkeit von der Anla-
genauslastung, d. h. der spezifische Stromverbrauch fallt
mit steigender Produktion (Mengendegression) und steigt
mit sinkender Produktion. Mit geringerer Anlagenauslas-
tung kommen Grundlastverbraucher und nicht produk-
tionswirksame zusatzliche Stromverbrauche im An- und
Abfahrbetrieb hinzu, welche den spezifischen Verbrauch
deutlich verschlechtern kénnen.

Konnte in 2021 trotz gesunkener Produktion der spezifi-
sche Stromverbrauch (normiert) in kWh je Tonne Fertig-
produkt noch leicht gesenkt werden, steigt dieser in 2022
auf 586 und 2023 auf 595 kWh je Tonne Fertigprodukt an.
Die Strompreisentwicklung in 2022 und 2023 zwang das
Stahlwerk zum stunden-, schicht- und tageweisen Ab-
stellen gepaart mit erhohten Storzeiten des Walzwerkes.
Hierdurch steigt der Einfluss des Stromverbrauchs von Ne-
benaggregaten, wie zum Beispiel RUckkUhlwerke, auf den
spezifischen Stromverbrauch. Der zusatzliche Stromver-
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braucher KnuppelschweiBmaschine, der in 2023 in einen
kontinuierlichen Betrieb bei Stabproduktion ging, und
eine Erhéhung des spezifischen Stromverbrauchs auf-
grund einer deutlichen Absenkung des Erdgaseinsatzes
am Elektrolichtbogenofen, gepaart mit Abstellungen zu
hohen Strompreisen, tragen hierzu ebenfalls bei. Weiter-
hin mussten die Absaugleistung der Entstaubungsanla-
gen fur Primarabsaugung aufgrund von Ablagerungen im
Rauchgaskanal und die Sekundarabsaugung zur Verbes-
serung der Arbeitsbedingungen erhéht werden. Damit
stieg 2023 der Stromverbauch der Entstaubungsanlagen.
Der ESF gelang es in den letzten Jahren durch eine Opti-
mierung der Schrottlogistik, das Ausbringen des E-Ofens,
sprich die produzierte Menge Stahl je Tonne eingesetztem
Schrott, deutlich zu erhéhen. 2014 folgte die Nutzung der
E-Ofenabwarme zur Dampf- und Stromerzeugung und
2016 die Modernisierung der Elektrodenregelung. 2018
wurden Rohrnetzpumpen zur Kuhlwasserversorgung
durch effizientere Pumpen ersetzt und ein optimier-
tes Panelgefal3 in Betrieb genommen, ein weiteres folg-
te 2019. Im Jahr 2020 wurde das Regelungskonzept der
Entstaubungsanlagen optimiert und seither kommmt ein
Prognosemodell der Abstichtemperaturen zum Einsatz.
Durch die Optimierung des Schmelzprozesses liegt der
spezifische Stromverbrauch (normiert) 2023 um 3,2 kWh/t
niedriger als 2019. Im Vergleich zur Ausgangsbasis 2012 mit
672 kWh/t hat die ESF ihren spezifischen Stromverbrauch
(normiert) seither um 11,5 % gesenkt.

Kennzahl Stromverbrauch ESF SW und WW
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Die verschiedenen Weiterverarbeitungsanlagen der DW
werden mit Strom versorgt. Der Stromverbrauch in der
Drahtweiterverarbeitung ist durch die Versorgung von
SchweiBmaschinen und elektrischen Antrieben sowie
der Beleuchtung gepragt. Bei der Betrachtung des spe-
zifischen Stromverbrauches Uber mehrere Zeitperioden
ist fur die Vergleichbarkeit die Berlcksichtigung des je-
weiligen Produktportfolios entscheidend. So ist z. B. fur
die Lagermattenproduktion dreimal so viel elektrische
Energie je Tonne wie fUr das Recken warmgerippter Coils
notwendig. Zur Vergleichbarkeit musste der spezifische
Stromverbrauch in der Drahtweiterverarbeitung auf die
Produktionsverteilung der Ausgangsbasis (2012) normiert
werden. Die Normierung aufgrund der geanderten Pro-
duktionsverteilung muss, um die Vergleichbarkeit zu wah-
ren, auch auf die vergangenen Jahre angewendet werden.
AuBerdem wurde die energetische Ausgangsbasis 2018
mit Blick auf das erweiterte Produktportfolio der Reckan-
lagen um die Abmessungen 18 und 20 mm und in 2023
durch die Inbetriebnahme der zusatzlichen Reck-VII-Anla-
ge angepasst.

Der spezifische Stromverbrauch in kWh je Tonne Fertig-
produkt liegt 2023 bei deutlich niedrigerer Produktions-
menge normiert um nur 0,1 kWh/t héher als 2020 und
steigt zu 2022 nur leicht an. Der spezifische Stromver-
brauch von 2022 stellt mit 20,7 kWh/t das bisherige Mi-
nimum dar. Von 2012 (24,7 kWh/t) an ist der spezifische
Stromverbrauch der DW um 14,4 % gesunken.

Kennzahl Stromverbrauch ESF DW

35

30

25
22,7

21,0 21,1

20,7

20

(normiert)

Stromeinsatz in kWh/t Fertigprodukt

2020 2021 2022 2023

Jahr



KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

7.4.2 KENNZAHL ERDGASVERBRAUCH

Der Hauptverbraucher fur Erdgas ist der Hubherdofen
des Warmwalzwerkes. Er hat somit den starksten Einfluss
auf den spezifischen Erdgasverbrauch der ESF hinsicht-
lich Stahl- und Walzwerk (ohne Gebaudebeheizung) be-
zogen auf die Produktionsmenge des Walzwerkes und
Knuppelhalbzeuge zum Export. Um diesen Einfluss bei
unterschiedlichen Verhaltnissen zur Produktionsmenge
des Walzwerkes Rechnung zu tragen, wurde der spezi-
fische Erdgaseinsatz auf das Verhaltnis der Summe von
Produktionsmenge Walzwerk und Knuppeln zum Export
im Vergleich zur Walzwerksproduktion und bezogen auf
die Ausgangsbasis von 2012 normiert. Im Gegensatz hier-
zu wurde in den vorangegangenen Umwelterklarungen
bis 2020 der spezifische Erdgasverbrauch der ESF aus-
schlieBlich auf die Fertigprodukte Walzwerk bezogen.
Des Weiteren ist der spezifische Erdgasverbrauch stark
von der Knuppeleinsatztemperatur zum Hubherdofen
beeinflusst, die maBgeblich vom Direkteinsatz heiler
Knuppel aus dem Stahlwerk abhangt. Bei Stillstands-
und Storzeiten des Stahlwerks sowie bei KntUppelproduk-
tion zum Export ist kein Direkteinsatz méglich. Aufgrund
dessen wird der spezifische Erdgasverbrauch zusatzlich
seit 2022 um den Verlust an Direkteinsatz bei Stillstands-,
Storzeiten und Knuppelexportproduktion normiert. Um die
Vergleichbarkeit zu wahren, hat dies auch Auswirkungen
auf die Vorjahre.

Da die produktionsrelevanten Gasverbrauche am Hub-
herdofen, E-Ofen und der Pfannenwirtschaft/Strangguss-
anlage nur geringfugig von der AuBentemperatur abhan-
gig sind, wird auf eine Normierung auf die klimatischen
Verhaltnisse fUr den produktionsrelevanten Erdgasver-
brauch verzichtet.

2021 steigt der spezifische Gasverbrauch (normiert)
far Stahl- und Walzwerk auf 223 kWh/t an. Hauptursa-
che hierfUr war eine Anhebung des Erdgaseinsatzes am
Elektrolichtbogenofen. Durch ein verandertes Profil der
chemischen Energie sollte einem erhdhten spezifischen
Stromeinsatz begegnet werden. Zusatzlich musste das
Stahlwerk im Februar und Marz 2021 aufgrund geringer
Knuppelabnahme des Walzwerkes in Folge von Proble-
men bei der Inbetriebnahme der neuen Bindepresssta-
tion mehrschichtig bis tageweise auBer Betrieb gehen. Ab
September 2021 kam es aufgrund zu hoher Strompreise
am Spotmarkt zu stundenweisen bis mehrschichtigen
Abschaltungen des Stahlwerkes. Hierdurch wurden Still-
standzeiten generiert, zu denen die erdgasgefeuerten
Pfannenfeuer der Pfannenwirtschaft zur Pfannenwarm-
haltung weiter betrieben werden mussten.

In 2022 fallt der normierte spezifische Gasverbrauch fur
Stahl- und Walzwerk auf 202 kWh/t, bedingt durch eine
Optimierung des Erdgaseinsatzes am Elektrolichtbogen-
ofen trotz stunden-, schicht- und tageweiser Abstellun-

gen des Stahlwerkes zu hohen Strompreisen. Leicht er-
hoht zeigt sich der normierte spezifische Gasverbrauch
in 2023. MaRgeblicher Einfluss ist ein erhdhter normierter
spezifischer Gasverbrauch im Hubherdofen. Dies ist zum
einen auf die schlechte Performance des Walzwerkes mit
hohen Storzeiten zurldckzuflUhren. Allerdings liegt die nor-
mierte Direkteinsatzquote in 2023 mit 87,16 % rund 6,4 %
niedriger als in 2022. Dies bedeutet einen niedrigeren An-
teil an Direkteinsatz im Walzwerk, wahrend das Stahlwerk
in Betrieb war. Dieser Zustand kann auftreten, wenn am
Strangguss weniger als 4 Strange zur VerfiUgung stehen
oder aber aufgrund des im Walzwerk produzierten Artikels
kein Direkteinsatz maglich ist. Hierzu bedarf es einer Er-
weiterung der Einflussfaktoranalyse.

Wie im Energiebericht des Energiemanagementsystems
nach I1SO 50001 erlautert, kann fur das Stahl- und Walz-
werk trotz des gestiegenen normierten spezifischen
Strom- und Erdgasverbrauches von Stahl- und Walzwerk
eine Gesamtverbesserung der energetischen Leistung
festgehalten werden. Der gesamt reduzierte Energieein-
satz am E-Ofen liegt bezogen auf die Produktionsmenge
Fertigprodukte Walzwerk und Stahlwerk um 16,8 kWh/trer-
tigrodukte Niedriger als 2022. Damit Ubersteigt die Reduzie-
rung des Energieeinsatzes am E-Ofen die Erhohung des
normierten spezifischen Strom- und Erdgasverbrauchs
um 2,8 KWh/trertigproduke.

Seit 2012 (248 kWht) ist der normierte spezifische Erdgas-
verbrauch um 16,4 % gesunken.

Kennzahl Erdgasverbrauch ESF SW und WW ohne
Gebaudeheizung

450

400

350

300

272

250

200

150

100

50

Erdgaseinsatz in kWh /t Fertigprodukt

2020 2021 2022 2023

Jahr

@ Energieeinsatz Erdgas
@ Energieeinsatz Erdgas normiert



KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

Der Erdgasverbrauch fur Gebdudeheizungen (inkl. DW)
resultiert aus der Beheizung der Produktions- und Verwal-
tungsgebaude und ist daher kaum produktions-, jedoch
stark witterungsabhangig. Er wird deshalb bezogen auf
die Quadratmeter beheizter Gebaudeflache von insge-
samt 72.743 m? angegeben. 2021 fallt der Wert normiert
auf 205 kWh/m?2. Der stark zu 2021 gesunkene spezifische
Erdgasverbrauch in 2022 erklart sich durch eine massive
Drosselung der Gebaude- und Hallenbeheizung im Kon-
text der drohenden Gasmangellage in 2022. Dies wurde
auch in 2023 aufgrund der nicht aufgehobenen Alarmstufe
beibehalten. Dieser Wert ist bei Einhaltung der Arbeits-
stattenrichtlinie voraussichtlich zukUlnftig nicht zu halten.

Kennzahl Erdgasverbrauch ESF (inkl. DW) fur
Gebaudeheizung

350

300

250

200 |—;

150

100

Erdgaseinsatz in kWh/m?

50

2020 2021 2022 2023

Jahr

@ Energieeinsatz Erdgas Gebaudeheizung
@ Energieeinsatz Erdgas Gebaudeheizung normiert

14

7.5 KERNINDIKATOR WASSERVERBRAUCH

7.51 KENNZAHL WASSERVERBRAUCH UND
ABWASSERANFALL ESF SW UND WW

Die Kuhlung der Anlagen und die Bearbeitung der Stahl-
produkte erfordern den Einsatz groBer Mengen Wasser,
welches dem offentlichen (kommmunalen) Netz entnom-
men wird.

Beim Stahl- und Walzwerk gibt es drei groBe Kuhlwas-
serkreislaufe: Der Kuhlwasserkreislauf von Pumpwerk |
(PW 1) ist ein offener Kreislauf, an den im Wesentlichen
die zu kUhlenden Aggregate des Stahlwerkes angeschlos-
sen sind. Die Ruckkuhlung erfolgt Uber den vorhandenen
NaturzugkUhlturm. Der Kahlkreislauf von Pumpwerk I
(PW 11) ist ebenfalls in offener Form ausgefuhrt. Hier sind
hauptsachlich die zu kUhlenden Aggregate des Walzwer-
kes angeschlossen, die Ruckkuhlung erfolgt Uber ,Klein-
kuhltirme". Der Kuhlkreislauf 1l in der 2013 neu errichte-
ten Energiezentrale, welche die Abwarme aus dem E-Ofen
nutzt, ist gleichfalls als offener Kuhlkreislauf ausgefthrt.
Die RuckkuUhlung erfolgt hier ebenfalls Uber ,Kleinkuhl-
tdrme*.

Der absolute Wasserverbrauch konnte 2022 gegenuber
den Vorjahren verringert werden, steigt 2023 produktions-
bedingt wieder an (2021: 641.570 m?3, 2022: 615.117 m?, 2023:
656.126 m3).

Der spezifische Wasserverbrauch je Tonne Fertigprodukt
(Summe Produktionsmenge Walzwerk und Knuppelhalb-
zeuge zum Export) konnte durch konsequente Mehrfach-
nutzung bis 2017 auf das bisherige Minimum von 0,7 m3/t
Fertigprodukt zurlUckgefahren werden. Der technologi-
sche Wasserbedarfsanteil hat sich seitdem bis 2021 nicht
geandert. Der Mehrverbrauch und damit der Anstieg des
spezifischen Wasserverbrauchs bis auf 0,78 m3/t Fertig-
produkt 2019 ist auf klimatische und umweltschutzrele-
vante Faktoren (z. B. Staubbindung, Legionellenreduzie-
rung) zurlckzufuhren. 2020 konnten die Leitfahigkeiten
des KUhlwassers in den Kuhlkreislaufen Pumpwerk | und
Pumpwerk Il angehoben werden. Aufgrund der damit ver-
bundenen niedrigeren Absalzung sinkt der spezifische
Wasserverbrauch 2020 auf 0,73 m?3/t. 2021 sinkt der Wert
klimatisch bedingt weiter auf 0,71 m3/t. In 2022 steigt der
spezifische Wasserbedarf auf 0,75 m3/t an. Dies ist zum
einen klimatisch bedingt als auch durch eine geringe
Produktionsmenge in 2022. Andererseits sind mit der In-
betriebnahme der KnlppelschweiBmaschine zusatzliche
KUhlwasserverbraucher hinzugekommen. 2023 pegelt
sich der Wert mit deutlich erhéhter Produktion wieder auf
0,71 m3/t ein.

Im Bereich der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH entste-
hen folgende Arten von Abwasser:
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Produktionsabwasser aus der Stahlerzeugung sowie
KUhlwasserkreislaufen

- Sozialabwasser (Toiletten, Waschraume, Duschen mit
nahezu konstantem Wasserverbrauch)

Kennzahl Wasserverbrauch und Abwasseranfall ESF SW
und WW (PW II)
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Ein wesentlicher Teil des in der Produktion eingesetzten
Wassers wird innerhalb dieser verbraucht, z. B. durch Kuhl-
wasserverdunstung oder fur Befeuchtungszwecke. Mit-
tels Steigerung der KreislauffiUhrung der Kuhlwasser und
einer effizienten Nutzung der Kuhlkreislaufe wurden in
den vergangenen Jahren gute Ergebnisse bei der Ruck-
gewinnung von Wasser erzielt. Nur ein sehr kleiner Teil der
eingesetzten Frischwassermenge (< 3 %) wird als Abwas-
ser ausgeschleust. Es wird Uber einen Ubergabeschacht
am Pumpwerk Il (PW Il) in die o6ffentliche Kanalisation zur
Klaranlage des Abwasserzweckverbandes (AZV) Oberes
Elbtal Ubergeben, was eine Indirekteinleitung darstellt.
Durch stetige Investitionen in Anlagen zur Verbesserung
der Qualitat der Produktionswasser/Abwaésser ist die ESF
in der Lage, die vom Gesetzgeber festgeschriebenen An-
forderungen fur Indirekteinleiter deutlich zu unterschrei-
ten. Eine kontinuierliche Uberwachung sichert und doku-
mentiert die Einhaltung der Einleitgrenzwerte.

Im August 2020 kam es durch den Ausfall einer Steuerung
zum Uberlauf des Rucklaufbeckens im PW |, der zum AZV
abgeleitet werden musste. Weiterhin war es zum Winter-
stillstand im Dezember 2020 nétig, das Vor- und Ruck-
laufbecken des PW Il fUr Reinigungsarbeiten zu entleeren
und zum AZV abzuleiten. Dies erklart den hohen Wert des
spezifischen Abwasseranfalls in 2020. Durch das Nicht-
auftreten der vorgenannten Punkte konnte der Anfall an
Abwasser im Jahr 2021 wieder gesenkt werden. Fur 2022
ergibt sich ein ahnlicher Sachverhalt wie in 2020. Auch in

¢

diesem Jahr war es notig, das Vor- und Rucklaufbecken
des PW Il fUr Reinigungsarbeiten teilweise zu entleeren
und zum AZV abzuleiten. Aufgrund der deutlich niedrige-
ren Produktionsmenge Ubersteigt die spezifische Abwas-
sermenge in 2022 den Wert von 2020. In 2023 musste das
Vor- und Rucklaufbecken des PW Il fUr Reinigungsarbei-
ten ebenfalls entleert werden. Allerdings konnten zu die-
sem Stillstand die Becken nacheinander gereinigt werden.
Hierdurch war es moglich, das Wasser von einem Becken
in das andere umzupumpen und die Ableitung zum AZV
Zu verringern.

Der spezifische Abwasseranfall je Tonne Fertigprodukt
(Summe Produktionsmenge Walzwerk und Knuppelhalb-
zeuge zum Export) hangt stark vom Reinigungsregime im
PW Il ab. Hierdurch sind periodische Schwankungen des
spezifischen Abwasseranfalls systembedingt.

7.5.2 KENNZAHL WASSERVERBRAUCH UND
ABWASSERANFALL DW

Innerhalb der Produktionsanlagen der Drahtweiterverar-
beitung (Ziehmaschinen, Richtmaschinen und SchweiR-
maschinen) werden aufgrund der extremen Belastungen
insbesondere die Walzen und SchweiBkoépfe mit geschlos-
senen KUhlwasserkreislaufen gekuhlt. Diese KUhlkreislaufe
bestehen aus Leitungen, Pumpengruppen und Kuhlzellen
mit automatischen Uberwachungs- und Dosiervorrich-
tungen. Der technologische Wasserverbrauch resultiert
aus den Kuhlsystemen der Produktionsanlagen. Zusatz-
lich wird Wasser fur die Sanitareinrichtungen verbraucht.
2020 und 2021 war das Sanitarwasser rucklaufig. Wahrend
der absolute Wasserbedarf zur Kihlung produktionsbe-
dingt bis 2020 angestiegen ist, fallt er seit 2021. Dies ist
zum einen produktionsbedingt zum anderen auf die Um-
setzung der Abstandhalteranlagen zurlckzufUhren. Seit
der Umsetzung der Abstandhalteranlagen in der ehemali-
gen Arboniahalle werden diese aufgrund der Legionellen-
problematik mit einem geschlossenen Kuhlkreis gekuhlt.
Hierdurch entfallt die Wassernachspeisung, die bei einem
offenen Kuhlkreislauf nétig ist. Der spezifische Wasser-
bedarf in m3 pro Tonne Fertigprodukt sank bis 2020 und
konnte bis 2022 konstant bei 0,016 m3/t gehalten werden.
Mit 2023 steigt der Wert auf 0,019 m3/t an. Dies ist auf die
niedrige Produktion in Verbindung mit angestiegenem
Sanitarwasserbedarf zurlckzufUhren.

In der DW fallt Abwasser technologisch aus der Absalzung
(Ausschleusung von Abwasser infolge eines zu hohen Salz-
gehaltes wegen der Wasserverluste durch Verdunstung)
der Kuhleinheiten und als Sanitarabwasser an. An den vier
Kuhltirmen wird die mittlere Verdunstung anhand von
regelmafBigen Messungen der Leitfahigkeit bestimmt. In
diesen Kuhlanlagen fallen etwa nur 20 bis 30 % der Nach-
speisemenge als Abwasser an, der Rest verdunstet in die
Atmosphare. Der Gesamtwasserverbrauch der Drahtwei-
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terverarbeitung abzuglich der Verdunstung entspricht
dann dem Abwasseranfall.

Aufgrund einer stabilen Kuhlkreisfahrweise und eines
sinkenden Bedarfs an Sanitarwasser bis 2021 ist der spe-
zifische Abwasseranfall auf 0,010 m3/t Fertigprodukt ge-
sunken. Er steigt in 2022 durch einen hoheren Sanitar-
wasserverbrauch gegenuber 2021 leicht auf 0,011 m3/t. Mit
weiter gestiegenem Sanitarwasserbedarf und deutlich
reduzierter Produktion erhdht sich der Abwasseranfall auf
0,015 m3/t.

Kennzahl Wasserverbrauch und Abwasseranfall ESF DW
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7.6 KERNINDIKATOR ABFALLAUFKOMMEN

Bei der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH ist ein zen-
trales Abfallsammel- und -verwertungssystem imple-
mentiert, welches von den Abfallbeauftragten betreut
wird. Anfallende Abfalle werden an den zentralen Sam-
melstellen angeliefert. Von dort aus wird der Abtransport
zur Verwertung oder Beseitigung veranlasst. Es erfolgt
keine getrennte Bilanzierung fur Stahlwerk, Walzwerk
und Drahtweiterverarbeitung, wobei anzumerken ist, dass
die anfallende Abfallmenge Uberwiegend von Stahl- und
Walzwerk bestimmt wird.

Zur Erhdhung des Verwertungspotenziales sowie zur Ver-
besserung des Klima- & Ressourcenschutzes werden bei
der ESF die in den Betrieben anfallenden siedlungsahnli-
chen Gewerbeabfalle (LVP, PPK) sowie Bau- und Abbruch-
abfalle nach den entsprechend der Gewerbeabfallverord-
nung geforderten Fraktionen und noch darUber hinaus
getrennt gesammelt. Diese Abfalltrennung wird entspre-

$

chend der Verordnung vollstandig dokumentiert. Die An-
(GewAbfV)
werden somit vollstandig umgesetzt. Daruber hinaus wer-
den alle Abfalle in der Abfallbilanz erfasst.

forderungen der Gewerbeabfallverordnung

Die Aufbereitung und der Einsatz von Stahlschrott als
Hauptrohstoff stellt eine wesentliche Art der Wiederver-
wertung (Recycling) von Abfallen dar. Gleichzeitig werden
durch den Produktionsprozess auch Abfalle verschiedens-
ter Art generiert. Es fallen zum GroBteil (ca. 92 %) nicht ge-
fahrliche Abfalle an. Den Rest bilden gefahrliche Abfalle.

Als wesentlichste Nebenprodukte entstehen bei den Pro-
zessen Schmelzen (E-Ofen), der Sekundarmetallurgie
(Pfannenofen) und Walzen (Walzwerk) E-Ofenschlacke,
Pfannenschlacke, Filterstaube und Walzzunder. Die ESF
verpflichtet sich, die bei der Produktion anfallenden Ab-
falle im Sinne des Kreislaufwirtschaftsgesetzes (KrWwG)
entweder zu vermeiden, dem Produktionsprozess wieder
zuzufUhren oder nach Mdéglichkeit zu verwerten (Prinzip:
LAbfallvermeidung vor Verwertung vor Beseitigung").

Das gesamte spezifische Aufkommen an gefahrlichen
Abfallen je Tonne Fertigprodukt (Summe Produktions-
menge Walzwerk und verkaufte KnUppelhalbzeuge) der
ESF halt sich seit mehreren Jahren auf einem Niveau. Das
gesamte spezifische Aufkommen an ungefiahrlichen Ab-
fallen je Tonne Fertigprodukt (Summe Produktionsmen-
ge Walzwerk und verkaufte Knlppelhalbzeuge) ist 2022
(207 kg/t Fertigprodukt) und 2023 (283 kg/t Fertigprodukt)
gegenuber 2021 (187 kg/t Fertigprodukt) stark gestiegen.
Der deutliche Anstieg resultiert jedoch allein aus der im-
mensen Bauaktivitat und dem damit einhergehenden
héheren Anfall an Bodenaushub. Bei NichtberUcksichti-
gung von diesem Bauabfall ist eine stetige Verbesserung
des spezifischen Aufkommens an ungefahrlichen Abfallen
je Tonne Fertigprodukt zu verzeichnen, was letztendlich
u.a. auf der deutlich erhdhten Reinheit der eingesetzten
Schrotte und Prozessoptimierungen am E-Ofen beruht.
Vor allem aber der Anfall an Zunder konnte deutlich ge-
senkt werden, zum einen im Stahlwerk durch den Einsatz
einer anderen Kokillenform (KnUppeloberflache geriffelt,
statt glatt), zum anderen im Walzwerk durch die Opti-
mierung der Ofenbefeuerung, wodurch bei verlangerter
Verweildauer der KnUppel im Hubherdofen aufgrund von
Stérungen die OfenfUhrung verbessert war.

Die folgende Abbildung zeigt das spezifische Aufkommen
der Abfalle in den Jahren 2021 bis 2023.
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Kennzahl Abfallaufkommen ESF
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Kennzahl Abfallaufkommen ESF ohne Bauabfalle
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Im Nachfolgenden wird auf einige ausgewahlte Abfalle
naher eingegangen.

7.61 NICHT GEFAHRLICHE ABFALLE

E-Ofenschlacke (EOS)

Der mengenmaBig groéBte Abfallstrom (in der Regel ca.58 %
Anteil am Gesamtaufkommen; durch hohen Bodenaus-
hub in 2023 nur 37 %) ist die sogenannte E-Ofenschlacke,
ein Schmelzrickstand, welcher im Wesentlichen aus den
Oxiden der Elemente Calcium, Silizium, Aluminium, Ma-
gnesium, Eisen und Mangan besteht. Die EOS wird nach
dem Abstich aus dem E-Ofen und der Abkuhlung im Fall-
werk extern aufbereitet und u. a. als zugelassener Baustoff
im StrafBen- und Wasserbau eingesetzt (100 % Recycling).

Der spezifische Anfall an E-Ofenschlacke je Tonne Fertig-
produkt (Summe Produktionsmenge Walzwerk und ver-
kaufte KnUppelhalbzeuge) stieg 2021 auf 119 kg/t Fertig-
produkt. Der starke Anstieg ist zum einen auf die bereits
beschriebenen Ereignisse, wie die verstarkten Exportauf-
trage fUr StranggussknUppel mit anderen Stahlguten bzw.
einem erhéhten Einsatz von Zuschlagsstoffen, die zum Teil
zur Schlackebildung beitrugen, zurtckzufuhren.

Zum anderen fUhrten 2021 pandemiebedingte Lieferket-
tenschwierigkeiten zur Inanspruchnahme von qualitativ
schlechteren Einsatzstoffen mit hoheren Schlackebil-
dungseigenschaften und zur Anderung des Dolomit-Kalk-
Verhaltnisses in Richtung Dolomit, was ebenfalls zu einer
Erhohung des Schlackeanfalls fUhrte. Des Weiteren wur-
den in 2021 eine Vielzahl von Versuchen zur Schlacken-
modifizierung mit erhdhten Zuschlagstoffmengen und
veranderten Verhaltnissen oder durch das Einblasen von
Sand durchgefUhrt, um zuklnftig weitere Verwertungs-
moglichkeiten fur die Schlacke anstreben zu konnen.

Eine weitere leichte Erhohung des spezifischen E-Ofen-
schlackeanfalls ist zudem in der inhomogene Produktions-
fUhrung und der erhéhten ZufUhrung chemischer Energie
aufgrund der Spotmarktpreisentwicklungen beim Strom
ab September 2021 begrindet.

Seit 2022 konnten diese Vorgange wieder ausgeglichen
und der Anfall an E-Ofenschlacke wieder auf sein vorhe-
riges Niveau gebracht werden. Eine leichte Anhebung in
2023 ist in der zeitweiligen AuBerbetriebnahme der Mag-
nettrommel (aus logistischen Grinden / Verladung KnUp-
pelexport) und damit mehr Abfallanfall im E-Ofen begrin-
det.

Die folgende Abbildung verdeutlicht den spezifischen An-
fall der EOS in den Jahren 2021 bis 2023.
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Kennzahl Aufkommen E-Ofenschlacke
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Pfannenschlacke/Kalk

Der zweitgroBRte Abfallstrom (ca. 10 % Anteil am Gesamt-
aufkommen) ist die Pfannenschlacke, ebenfalls ein
Schmelzrickstand, aber aus der sekundarmetallurgischen
Behandlung am Pfannenofen. Sie besteht Uberwiegend
(bis zu 60 %) aus Calciumoxid. Der Abfall findet Anwen-
dung u. a. als Deponiebaustoff.

Derzeit werden Untersuchungen zur weiteren Reini-
gung (Siebung und Ermittlung der Eisenrlickstande) und
marktwirtschaftlichen Verwendung der Pfannenschlacke
durchgefuhrt.

Walzzunder

Zunder besteht zu 99,5 % aus reinem Eisen(lll)oxid (Fe>Os).
Er entsteht zwangslaufig bei der Produktion der KnUppel
an der Stranggussanlage des Stahlwerkes sowie bei der
anschlieBenden Weiterverarbeitung im Warmwalzwerk.

Kommt der auf der heifBen Stahloberflache beim Kontakt
mit Luftsauerstoff entstehende Zunder mit Kuhlwasser
in BerlUhrung, wird er abgetrennt und gelangt ins Kuhl-
wasser, aus dem er durch mechanische Klarung (Zyklone,
Absetzbecken, Kiesfilter) wieder abgeschieden wird. Der
Zunder wird zu 100 % u. a. als Eisentrager in der Zement-
industrie recycelt.

7.6.2 GEFAHRLICHE ABFALLE

Filterstaub

Den mengenmallig bedeutendsten Abfallstrom der ge-
fahrlichen Abfalle stellt Filterstaub dar. Zwei Arten von
Stauben werden bei der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi
GmbH unterschieden:

1. Filterstaube aus den Filterhausern (ca. 80 % der ge-
fassten Gesamtstaubmenge) werden in Anlagen zur
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Zinkrickgewinnung eingesetzt und enthalten einen
verwertbaren Zinkanteil von etwa 34 %.

2. Staube aus Absetzkammer, Zyklonen und Quenche
im Stahlwerk (ca. 20 % der gefassten Gesamtstaub-
menge) sind aufgrund ihrer Konsistenz kein Staub im
klassischen Sinn. Hierbei handelt es sich um grébere
Partikel bis zu 10 cm und mehr, welche in der Primar-
gasbehandlung entstehen. Aufgrund des geringen
Zinkanteils (potenzieller Recyclinganteil < 10%) wird
dieses Material Uberwiegend deponiert.

Schldamme aus Ol- und Wasserabscheidern

Schldmme aus Ol- und Wasserabscheidern fallen u. a. bei
der Reinigung der WalzgerUste an. Hierfur erfolgt in einem
separat abgeschirmten Raum die abflusslose Entfernung
von RUckstanden mittels Hochdruckreiniger. Die dabei
anfallenden Schlamme werden in einem Sammelbecken
aufgefangen und regelmafig durch eine externe Firma
abgeholt und verwertet. Weitere Anfallstellen sind die Ab-
scheideranlagen der versiegelten Flachen Schrottplatz
und Tankstelle.

Altodle, Altfette und dlverschmutzte Betriebsmittel

Uber das zentrale Abfallsammel- und Abfallverwertungs-
system der ESF werden die in den Produktionsbereichen
anfallenden Altole, Altfette und dlverschmutzten Betriebs-
mittel (OVB) erfasst und durch den Abfallbeauftragten der
Abtransport zur Verwertung bzw. Beseitigung veranlasst.
Zu den OVB gehéren 8l- und fetthaltige Putzlappen, OI-
filter, Hydraulikschlauche, Olbindemittel und Olflaschen.

e —
7=  REMONDIS® Ny
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Abfalltrennung am Standort FERALPI STAHL Riesa
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7.7 KERNINDIKATOR EMISSIONEN ESF

Die Hauptemissionen, die wahrend des Produktions-
prozesses im Stahl- und Walzwerk entstehen, sind Was-
serdampf, Staube, organische und anorganische Gase,
Schwermetalle und verschiedene organische Verbindun-
gen sowie Abwarme und Larm. Gasférmige Emissionen
sind u. a. das Treibhausgas Kohlendioxid (CO,) sowie Stick-
oxide (NO,), besonders aus dem Hubherdofen Walzwerk.
Schwefeloxide (SO,) werden am gesamten Standort auf-
grund der eingesetzten Hauptenergietrager Elektroener-
gie und Erdgas nicht in relevantem Umfang emittiert. Die
Produktionsprozesse der Drahtweiterverarbeitung verur-
sachen im Wesentlichen Larmemissionen.

Bei der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi CmbH werden re-
gelmaBig alle technischen, technologischen und be-
trieblichen/organisatorischen Ablaufe auch dahingehend
untersucht, inwiefern Emissionen, insbesondere Staub-

emissionen, -abwehungen und Larmemissionen weiter
reduziert werden kénnen.

Die nachfolgende Tabelle liefert einen Uberblick Gber we-
sentliche Emissionsparameter der ESF fur die Jahre 2021
bis 2023.

Der Kondirator (Schrottaufbereitungsanlage) ist seit 2019
nicht mehr in Betrieb. Die Anzeige der Stilllegung erfolgte
zum 30.09.2019.

In den folgenden Abschnitten werden die Emissionswer-
te detaillierter ausgewertet. Die Ergebnisse/Messberichte
der wesentlichen Emissions- und Immissionsmessungen
sowie Arbeitsplatzmmessungen kénnen auf Anfrage jeder-
zeit eingesehen werden.

Luftemissionen CO, (nach TEHG) in t/a 79.255 66.198 66.588
Luftemissionen NO, (Quellen: E1, E2, E3) in t/a 137,8 1341 153,0
Emissionen Gesamtstaub (gemessene gefasste und diffuse Quellen:
El, E3, E4, E6) in t/a 620 88 63,2
davon:
Emissionen Feinstaub PM,  (gemessene gefasste und diffuse 229 21,8 231

Quellen: E1, E3, E4, E6) in t/a

Emissionen Gesamtstaub (gemessene gefasste Quelle:
Kamin Schredderanlage E20) in t/a

davon:

Emissionen Feinstaub PM, (gemessene gefasste Quelle:

Kamin Schredderanlage E20) in t/a

Anlage stillgelegt
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7.71 KENNZAHL CO,-EMISSIONEN ESF SW, WW

Die ESF ist dem Emissionshandel nach dem TEHG ver- 2023 weiter gesenkt werden.
pflichtet. Die fur den CO,-Emissionsrechtehandel rele- Kennzahl CO,-Emissionen ESF SW und WW
vanten Struktureinheiten sind das Elektrostahlwerk mit

Nebenanlagen sowie das Warmwalzwerk mit dem ins- 100
tallierten Knuppelnachwarmofen. Die jahrliche Berech- 88
nung der CO,-Emissionen erfolgt Uber eine Bilanzierung ¢ 80 80 =
des In- und Outputs aller relevanten kohlenstoffhaltigen 3
Materialien von Stahl- und Walzwerk, d. h. nur direkt er- g €0
zeugte Emissionen (ohne die Emissionen durch den Ver- ‘?
brauch von Elektroenergie) werden betrachtet. Diese di- EE
rekten Emissionen von CO, werden jahrlich von externen Eu 40
Gutachtern geprift und in das Emissionshandelsregister c
eingetragen. Weitere Treibhausgase werden bei der ESF 8N 20
nicht in relevantem Umfang emittiert.
Die spezifischen CO,-Emissionen in kg/t Fertigprodukt © 2021 2022 2023
(Summe Produktionsmenge Walzwerk und verkaufte
Jahr

Knuppelhalbzeuge) konnten in den vergangenen Jahren
deutlich gesenkt werden, was letztendlich unter ande-
rem auf der deutlich erndhten Reinheit der eingesetzten
Schrotte, Prozessoptimierungen am E-Ofen und damit
verbunden auf einem effektiven Einsatz von kohlenstoff-
haltigem Material sowie dem Direkteinsatz im Walzwerk
beruht.

Die nachfolgende Abbildung verdeutlicht den Verlauf der
spezifischen CO,-Emissionen des Stahl- und Walzwerkes
in den Jahren 2021 bis 2023.

2021 bewirkte die starkere Annahme von Exportauftragen
fUr Stranggussknuppel, Schlackemodifizierungsversuche
sowie der Ausgleich pandemiebedingter Schrottqualitats-
schwankungen und Preissteigerungen beim Feuerfest-
material (siehe Umwelterklarung 2023, Kapitel 7.3.1) einen
erhéhten Rohstoffeinsatz und damit steigende CO,-Emis-
sionen.

2022 konnte aufgrund verbesserter Marktbedingungen
der Rohstoffeinsatz im Stahlwerk wieder normalisiert und



KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

7.7.2 KENNZAHL NO,-EMISSIONEN (SW, WW)

Anhand der folgenden Diagramme ist erkennbar, dass die
NO,-Emissionen seit Jahren weit unterhalb des Grenz-
wertes liegen.

NO,-Messungen Kamin E2 Hubherdofen ESF WW

Grenzwert fur Kamin E2 = 500 mg/m?
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Die spezifischen NO,-Emissionen werden durch die Mul-
tiplikation des gemessenen Massenstroms der jeweiligen
Emissionsquelle (kg/h) und der Betriebsstunden (h/a) der
jeweiligen Anlage bezogen auf die Produktionsmenge
(t/a) berechnet.

Die folgende Abbildung veranschaulicht die spezifischen
NO,-Emissionen des Stahl- und Walzwerkes in kg/t Fertig-
produkt (Summe Produktionsmenge Walzwerk und ver-
kaufte KnUppelhalbzeuge) in den Jahren 2014 bis 2023.

Kennzahl NO,-Emissionen ESF SW und WW
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Der leichte Anstieg der spezifischen NO,-Emissionen 2020
und 2023 resultiert aus der Einbeziehung der aktuelleren
Emissionsmesskampagne an den Kaminen der Entstau-
bungen des Stahlwerkes 2020 bzw. 2023 (siehe Diagramm
.NO, - Messungen Kamine ETund E3 ESF SW*). Im Vergleich
zu den letzten Messungen 2018, bei denen eine Emissions-
fracht von 4,3 kg NO, /h ermittelt wurde, ergaben sich bei
diesen Messungen in 2020 6,6 kg NO, /h und in 2023 7,4 kg
NO, /h. Derartige Schwankungen sind Ublich und stark ab-
hangig von der energetischen Fahrweise des E-Ofens, den
produzierten Stahlen sowie damit im Zusammenhang
den eingesetzten Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffen.

Der Anstieg der spezifischen NO,-Emissionen 2021 resul-
tiert allein aus der aktuelleren diskontinuierlichen Emis-
sionsmessung am Kamin Hubherdofen E2. Die Messung
fand am 21.06.2021 statt — einem Tag mit einer Durch-
schnittstemperatur der eingesetzten Knuppel von nur
530°C, aber 1165 zu erwarmenden KnUppeln, was einen
hoheren Erdgaseinsatz und damit héhere NO,-Emis-
sionen bedingt. Die vorhergehende Messung fand am
31.05.2018 bei einer Durchschnittstemperatur der ein-
gesetzten KnuUppel von 625°C statt. Das entspricht einer
etwa 100°C hoheren AnfangsknUppeltemperatur und
nur 1125 zu erwarmenden KnUppeln. Im Vergleich zu den
letzten Messungen 2018, bei denen eine Emissionsfracht
von 136 mg NOX/m3 ermittelt wurde, ergaben sich bei den
Messungen 2021 196 mg NOx/m3, was immer noch weit
unterhalb des Grenzwertes von 500 mg/m? liegt (siehe
Diagramm ,NO,-Messungen Kamin E2 Hubherdofen ESF
WW?*). Derartige Schwankungen sind ublich und wie be-
schrieben stark abhangig von der energetischen Fahrwei-
se des Hubherdofens und nicht vorab planbar.

Der Direkteinsatz bzw. die Durchschnittseinsatztempera-
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tur und die Anzahl eingesetzter KnUppel aus der Strang-
gussanlage des Elektrostahlwerkes beeinflussen den
Erdgaseinsatz und damit die NO,-Emissionen am Hub-
herdofen des Warmwalzwerkes enorm.

Wie in der Umwelterklarung 2023, Kapitel 7.3.2, beschrie-
ben, war das Jahr 2021 gepragt von vielen An- und Abfahr-
vorgange der WalzstraRe bzw. des Walzwerkes und damit
einhergehend verstarkten Exportauftragen flr Halbzeuge
(StranggussknUppel) im Stahlwerk, was einen geringeren
Direkteinsatz im Hubherdofen des Walzwerkes zur Folge
hatte. 2022 konnte aufgrund der Verbesserung der Situa-
tion der Direkteinsatz wieder gesteigert werden.

7.7.3 EMISSIONEN VON STAUB UND
DIOXINEN/FURANEN

Gefasste Staub- und Dioxin-/Furan-Emissionen

Modernisierung Entstaubungssystem

Das Entstaubungssystem des Stahlwerkes der ESF wur-
de in den Jahren 2005 bis 2007 umfassend erweitert und
modernisiert. Die ESF hat daflr erhebliche Investitionen
mit dem Ergebnis getatigt, dass die Entstaubungsanlage
hochwirksam die Emissionskonzentration von Staub von
etwa 5 auf ca. 0,31 Milligramm je Kubikmeter und den Mas-
senstrom der Staubemission von ca. 3,51 auf etwa 0,35 Kilo-
gramm pro Stunde reduzieren konnte. Die spezifischen
gefassten Emissionen Uber die Kamine verringerten sich
nach der Modernisierung von ca. 0,030 kg PM,,/t Knlppel

auf < 0,002 kg PM, /t Kntppel.

Die Staubbelastung des Rohgases aus der Stahlprodukti-
on liegt heute bei 1-4 g/Nm3. Die Reingasseite weist an den
beiden Kaminen Staubgehalte von < 0,5 mg/Nm?3 auf. Mit
einer Abscheideleistung von Uber 99,99 % entspricht diese
derzeit der Besten Verflgbaren Technik (BVT) zur Abgas-
reinigung in Elektrostahlwerken. Im BVT-Dokument ist die
ESF als Referenzanlage fur eine der wirksamsten Entstau-
bungen und Dioxinminderungen in Elektrostahlwerken
genannt: BREF# ,Iron and Steel Production”, aktualisierte
Fassung von 2013 (http:/eippch.jrc.ec.europa.eu/reference/).

Dies betrifft insbesondere folgende Schwerpunkte:

(1) die vorhandene Konfiguration der vollstandigen Ein-
hausung des E-Ofens (baulich geschlossenes Schmelz-
haus) in Verbindung mit der vorhandenen leistungs-
fahigen Primar- und Sekundarabsaugung

(2) technischer Aufbau der beiden (redundanten) Ent-
staubungen des Stahlwerkes in Verbindung mit der
Quenche, den installierten doppelten Systemen zur
Funkenabscheidung (Horizontal- und Vertikalzyklonen)
sowie den Anlagen zur Injektion von Aktivkoks

(3) die erreichten spezifischen Absaugvolumenstrome und
Temperaturen

(4) die messtechnisch erzielten sehr niedrigen Emissions-
werte fUr Stdube, Schwermetalle sowie Dioxine/Furane

(5) die im Stahl- und Walzwerk umgesetzten wirksamen
technischen und organisatorischen Schallschutzmaf3-
nahmen

Das hochmoderne Entstaubungssystem des Elektrostahlwerkes der ESF nach Modernisierung der Dachhaube des Schmelzhauses 2022

4 BREF: Die BVT werden in den europaweit gultigen und umfangreichen sogenannten BREF- bzw. BAT-Dokumenten
(Best Available Techniques Reference Documents) branchenbezogen konkretisiert.
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Die wichtigsten durch den Stahlwerksprozess verur-
sachten Emissionen entstehen beim Chargier- und Ein-
schmelzprozess sowie beim Schlackeumschlag innerhalb
der Produktionshalle. Der E-Ofen ist in einem gesonderten
und gegenuber der restlichen Produktionshalle vollstan-
dig geschlossenen Schmelzhaus angeordnet. Im Schmelz-
haus sind keine Dachéffnungen vorhanden. Die bei den
Prozessschritten Chargieren, Schmelzen, Feinen und Ab-
stich freiwerdenden Emissionen werden Uber die Primar-
absaugung des E-Ofens und die Sekundarabsaugung
(Dachhaube des Schmelzhauses/Hallenabsaugung) zu
100 % erfasst.

Mit dem Ziel einer weiteren Verbesserung der Umweltsi-
tuation am Standort wurden im Zeitraum 2008 bis 2010
durch Umstellung des Schlackemanagements innerhalb
des Stahlwerkes (Behandlung E-Ofenschlacke sowie Pfan-
nenschlacke) eine Vielzahl emissionsrelevanter Vorgan-
ge in die Produktionshalle verlagert (Schlackebeet fur E-
Ofenschlacke, Auffangbox fUr Pfannenofenschlacke mit
Absaughaube). Dadurch zeigten sich gerade an den Im-
missionsorten messbare Erfolge hinsichtlich Staub-, aber
auch Larmemissionen sowie des Abfallaufkommens. Dies

$

erforderte eine Erweiterung des Entstaubungssystems.
Installiert wurde eine Absaughaube im Bereich Umschlag
Schlackebeet E-Ofenschlacke sowie Uber der Schlackebox
der Pfannenofenschlacke, welche in die Sekundarabsau-
gung eingebunden wurden.

Die E-Ofenschlacke (dhnlich der Lava aus einem Vulkan)
l[auft mit Temperaturen bis 1.650 °C in das Schlackebeet
unterhalb des E-Ofens. Die glutflissige Pfannenschlacke
wird in einer Schlackebox im Bereich des Pfannenofens
aufgenommen, darin abgekuhlt und befeuchtet.

Das System aus E-Ofen mit Primarabsaugung und zuge-
hériger Sekundarabsaugung (Dachhaube Schmelzhaus)
sowie der Absaugung des Pfannenofens und den Absaug-
hauben der Schlackewirtschaft bildet eine aufeinander
abgestimmte prozesstechnische Einheit.

Die freigesetzten Staube und Gase werden durch die Ab-
sauganlagen erfasst. Die Abluft wird den beiden Entstau-
bungsanlagen mit einer Leistung von bis zu 1.250.000
Nm3/h 5 zugefuhrt, dort in mehreren Stufen gereinigt und
Uber Kamine an die Umgebung abgegeben.

Installierte Absaughaube Uber der Pfannenschlackebox (links) sowie Schlackenmanagement E-Ofenschlacke in der Stahlwerkshalle (rechts)

5 Nm?3 Normkubikmeter: Um Volumina von Gasen vergleichen zu kénnen, werden diese im Normzustand (O °C und 1,013 bar) angegeben.
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Aufbau Entstaubungsanlagen

Die staubhaltigen Rohgase aus dem E-Ofen (Primargas-
strom) werden durch die Direktabsaugung (Primarlei-
tung) und der Staub der Produktionshalle von einer Se-
kundarabsaugung (Hallenluft) abgezogen.

Zur Minimierung des Schadstoffgehaltes in dem staub-
beladenen Rohgas der Direktabsaugung am E-Ofen der
Stahlproduktion (insbesondere des Gehaltes an Dioxinen
und Furanen) kommt derzeit ein Entstaubungskonzept
zum Einsatz, welches aus einer Kombination von Primar-
maBnahmen (Nachbrennkammer, Quenche) und Sekun-
darmaBnahmen (Zyklone, Aktivkoksinjektion und hoch-
wirksame Gewebefilteranlagen) besteht.

Das etwa 900 bis 1.000 °C heiBe Rohgas der Ofendirekt-
absaugung passiert zuerst eine Nachbrennkammer zur
Nachverbrennung von Kohlenmonoxid (CO), um eine Neu-
bildung von Dioxinen und Furanen (PCDD/F) bei normaler
Abkuhlung des Rohgases - die sog. De-Novo-Synthese —
wirksam zu verhindern. Dabei wird es schockartig entwe-
der in der 2014 installierten Hochleistungs-Wdrmetauscher-

4

Quenche (AHK) (Energierickgewinnung durch Produktion
von Dampf) oder bei Betriebsunterbrechung dieser in der
Wasser-Quenche (Injektion von Wasser) auf Temperaturen
< 250 °C abgekuhlt.

Die weitere Reinigung des Rohgases findet nach Durch-
laufen einer vertikalen Absetzkammer (minimiert Staub-
ansammlungen in der Primarleitung) zusammen mit der
Abluft der Sekundarabsaugung Uber Horizontalzyklone
(zur Funken- und Grobpartikelabscheidung), Aktivkoks-
injektion (Bindung von Dioxinen/Furanen und weiteren
Schadstoffen) sowie in den beiden Filterhausern statt.

Auf der wirksamen Filterflache der Gewebefilteranlage
von annahernd 20.000 m? wird das vorgereinigte Rohgas
schlieBBlich durch temperaturbestandige Polyester-Na-
delvlies-Schlauche (Tuchfilter) abgereinigt. Der Filterstaub
wird anschlieend vollautomatisch Uber Fordereinrichtun-
gen in ein geschlossenes Silo transportiert. Das Reingas
gelangt Uber die zwei 38 m (Emissionsquelle E1) und 48 m
(Emissionsquelle E3) hohen Kamine in die Atmosphare.

Funktionsschema der Absaugung und Entstaubung des Stahlwerkes

Zwei parallele Entstaubungsanlagen E1 und E3

baulich geschlossenes Schmelzhaus Einbindung:

(1) Pfannenofen

(2) Pfannenfeuer

(3) Absaughauben
Schlackewirtschaft

Hallenluft-Absaugung

Thermische
Nachverbrennung

h Wasser-

Direktabsaugung Quenche
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Uberwachung gefasster Emissionen

Das gesamte Entstaubungssystem des Stahlwerkes der
ESF wird durch Aufzeichnung aller relevanten Prozess-
parameter permanent Uberwacht. An den Kaminen sind
kontinuierliche Emissionsmesseinrichtungen installiert,
welche das in die Atmosphare gelangende Reingas Uber-
wachen. Zudem ist eine behoérdliche Emissionsferntber-

wachung (EFU) realisiert.

Die ermittelten Staubemissionen der ESF beruhen auf kon-
tinuierlichen und diskontinuierlichen Messungen. Nicht
an allen Emissionsquellen werden die Emissionsfrachten
kontinuierlich bzw. in jahrlichem Intervall gemessen.

Gefasste Emissionsquellen
Die Emissionen folgender gefasster® Emissionsquellen der
ESF werden berichtet:

Kamine Entstaubungsanlagen Stahlwerk (E1 und E3)
Abluftreinigung Siloanlage (E4)
Kamin Entstaubung Fallwerk (E7.2)

®

Emissionswerte

Die Gesamtstaubemissionen werden durch die Multi-
plikation des gemessenen Massenstroms der jeweiligen
Emissionsquelle (kg/h) und der Betriebsstunden (h/a) der
jeweiligen Anlage berechnet. Die Feinstaubemissionen”
ergeben sich aus den Gesamtstaubemissionen durch An-
wendung von festgelegten prozentualen Verhaltnissen
der Behorde.

In der nachfolgenden Abbildung ist der Verlauf der spe-
zifischen Feinstaubemissionen je Tonne Fertigprodukt
(produzierte KnuUppel) aus den Entstaubungsanlagen
des Stahlwerkes (E1 und E3) seit der Modernisierung in
den Jahren 2005 bis 2007 im 2-Jahres-Abstand dargestellt.
Seitdem halten die Werte ihr niedriges Niveau weit unter-
halb des Grenzwertes.

Spezifische Feinstaubemissionen (PM10) der beiden Entstaubungsanlagen des Stahlwerkes (E1 und E3)
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¢ Als gefasste Quellen werden freigesetzte Stoff- bzw. Massenstréme bezeichnet, die gezielt Uber eine Absaug- bzw. Entstaubungseinrichtung erfasst werden

und anschlieBend Uber einen Kamin in die Umwelt gelangen.

7 Als Feinstaub wird die Teilmenge des Gesamtstaubes bezeichnet, dessen aerodynamischer Durchmesser weniger als 10 Mikrometer betrédgt und der daher
von den Gewebefiltern der Entstaubungsanlagen nicht zu 100 % erfasst werden kann.
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Dioxinhaltige Gase und Staube entstehen Uberwiegend
beim Einschmelzprozess des Schrottes im E-Ofen. Dioxine
und Furane (polychlorierte Kohlenwasserstoffe, AbkUrzung
PCDD/F) entstehen bei 300 °C und mehr und zerfallen bei
Uber 700 °C, d. h. bei einer Schmelztemperatur im E-Ofen
von Uber 1.600 °C sind alle PCDD/PCDF zersetzt. Es kann je-
doch zur Neubildung (,De-Novo-Synthese”) kommen.

Das nachfolgende Diagramm zeigt die gemessenen Kon-
zentrationen an Dioxinen und Furanen aus den Entstau-
bungsanlagen des Stahlwerkes (E1 und E3) seit der Moder-
nisierung in den Jahren 2005 bis 2007. Die Konzentration
an Dioxinen und Furanen konnte aufgrund der getatigten
Verbesserungen (siehe Kapitel 7.7.3) sowie der Installation

@

einer weiteren Aktivkohleinjektionsanlage im Jahr 2007
von 0,04 ng8Nm?3 |-Teq?® im Jahr 2006 um ca. 50 % auf
etwa 0,02 ng/Nm? |-Teq gesenkt werden. Dadurch wird der
Grenzwert an Dioxinen und Furanen von 0,1 ng/Nm?3 |-Teq
seit Jahren deutlich (um mehr als 80%) unterschritten
bzw. auf konstant niedrigem Niveau gehalten.

Die PCDD/F-Emissionen sind in der Regel alle drei Jahre
diskontinuierlich zu ermitteln. In 2006 bis 2010 sind ver-
starkt zusatzliche Messungen durchgeflihrt worden. Die
letzte Messkampagne erfolgte im September 2023. Die
leichten Schwankungen in den Jahren sind bei derartigen
Messungen im Ultraspurenbereich Ublich.

Konzentration Dioxine/Furane der Entstaubungsanlagen des Stahlwerkes (E1 und E3)
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In der folgenden Abbildung sind die spezifischen PCDD/F-Emissionen (Bezug: KnUppelproduktion) seit der Modernisie-
rung in den Jahren 2005 bis 2007 im 3-Jahres-Abstand dargestellt (berechnet aus den diskontinuierlichen Messwerten).

Spezifische Dioxin-/Furan-Emissionen der Entstaubungsanlagen des Stahlwerkes (E1 und E3)
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Diffuse Staubemissionen

Ohne die hochwirksamen Entstaubungsanlagen wurden
jahrlich bis zu 20.000 Tonnen Staube und Schadstoffe
mehr in die Umwelt entweichen. Die verbliebenen diffu-
sen Emissionen sind heute hoher als die Emissionen Uber
die gefassten Quellen und haben damit als wesentlicher
Umweltaspekt einen hdoheren Stellenwert erhalten. Da-
her tragt die ESF in erheblichem Umfang dazu bei, diffuse
Emissionen mithilfe folgender MaBnahmen standig wei-
ter einzugrenzen:

regelmafige Reinigung und Befeuchtung der Stra3en
zur Staubreduzierung
Einbindung der Pfannenfeuer in das Entstaubungssys-
tem des Stahlwerkes
- vollstandige SchlieBung der Schrotthalle (SUdseite) (2015)
- vollstandige SchlieBung der zehn Dachoéffnungen Uber
der Verladehalle (2016)
Errichtung von Brenner- und Absaugboxen mit Entstau-
bung im Fallwerk (2016)

& ng: 1 Nanogramm entspricht einem Milliardstel Gramm (1 ng =10-° g)

Errichtung Einhausung fur Kippbereich und Abkuhlung
E-Ofenschlacke im Fallwerk, inkl. Installation von Be-
feuchtungseinrichtungen (2017-2018/2022-2023)
Durchfihrung eines Versuchsbetriebes fur die Schla-
ckenwirtschaft E-Ofenschlacke im Fallwerk mit dem Ziel
einer weiteren Emissionsreduktion (2019/2020)
Erneuerung der Dachhaube des Schmelzhauses inkl.
Modernisierung der Absaugung des Schlackebeetes
(2022; siehe Bild S. 45)

- Verlagerung Kippbereich Pfannenofenschlacke in Ein-
hausung im Fallwerk (2024)

Weitere MaBnahmen, um den diffusen Emissionen auf
dem Werksgelande entgegenzuwirken und somit den
Standort zu entlasten, sind geplant bzw. befinden sich in
der Umsetzung (siehe Chrom-Immissionswerte im Staub-
niederschlag bzw. Kapitel 8 Umwelt- und Energieziele/
programm).

9 |-Teq: Toxizitdtsdquivalent (TE bzw. I-Teq), d. h. unterschiedliche toxische Wirkungsstdrken der Dioxine/Furane
werden mit Faktoren von 0,001 bis 1 bewertet und als Summenwert ausgewiesen.
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Neue Einhausung fur Kippprozess Saugfahrzeuge / Kehrmaschinen Neue Einhausung Brennerbox mit Anschluss an Entstaubungsanlage im
Fallwerk
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Neue Absaugung und Entstaubungsanlage im Fallwerk

Einsatz von Nebelkanonen am Schrottplatz

() FERALPI STAHL
»Produzieren und Wachsen
‘mit Riicksicht auf Mensch und Umwelt«

Tagliche Reinigung der StraBen mit Kehrmaschinen RegelmaBige mobile Befeuchtung der StrafBen (Bereich Schrottplatz)
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Uberwachung diffuser Emissionen

Die Dachlufter Stahl- und Walzwerk (E6: diffus) sind die
berichtspflichtige diffuse™® Emissionsquelle der ESF. Be-
trachtet werden ausschlieBlich die diffusen Emissionen
Uber den sogenannten Robertson-Offnungen (Dachéff-
nungen unmittelbar Uber den Produktionsbereichen des
Stahl- und Walzwerkes).

Informationen zu Staubemissionen an den anderen Dach-
offnungen (z. B. die Rauch-Warme-Abzlige (RWA-Klap-
pen)) Uber der Schrotthalle durch regelmaBige Messungen
liegen nicht vor. Messwerte wurden hier immer nur punk-
tuell gewonnen. Sie erlauben keine zuverlassige Bericht-
erstattung. Weitere diffuse Emissionen wie von Umschlag-
arbeiten des Schrottes oder Staubaufwirbelung durch den
anlagenbezogenen Verkehr werden nicht berichtet, da
keine messbaren Daten vorliegen.

Immissionswerte Staubniederschlag

Dadurch, dass direkte Emissionsmessungen an diffusen
Quellen mit erheblichen Unsicherheiten behaftet sind,
kdédnnen durch den Gesetzgeber hierflr keine Emissions-
grenzwerte festgesetzt werden. Verlassliche, reprasenta-
tivere Aussagen zu den Emissionen aus diffusen Quellen
und zur Einhaltung geltender Immissionsgrenzwerte lie-
fern nur Immissionsmessungen, welche Uber einen lan-
gen Zeitraum durchgefuhrt werden.
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Der MP 5 (HafenstraRe) wurde durch die Behoérden im An-
lagenumfeld der ESF so festgesetzt, dass eine verlassliche
Uberprifung wesentlicher diffuser Emissionsquellen, wie
der Dachoéffnungen Produktionshalle (Quelle EO6) oder
des Fallwerks, moglich ist. In der folgenden Abbildung
sind fur diesen Messpunkt die Messwerte (Jahresmittel)
des Staubniederschlages aller vorliegenden Kampagnen
(oehérdlicher und im Auftrag der ESF durchgefihrter)
zusammengefasst. Anhand der Immissionsmessungen
konnte ein fallender Trend verzeichnet werden. Hier zei-
gen sich die Erfolge der zahlreich durchgeflihrten MaR3-
nahmen zur Emissionsminderung in den letzten Jahren.

Die deutlichste Senkung diffuser Staubemissionen konn-
te durch die Erweiterung und Modernisierung der Ent-
staubungsanlage des Stahlwerkes 2005 bis 2007 erreicht
werden. Eine weitere Verbesserung der Immissionssitua-
tion konnte u. a. durch die Errichtung der Einhausung fur
den Kippbereich und die Abkuhlung der E-Ofenschlacke
im Fallwerk, inkl. Installation von Befeuchtungseinrich-
tungen (2017/2018), erzielt werden, sodass sich der Staub-
niederschlag seit 2019 auf gleichbleibendem Niveau bei
0,10 g/(m?*Tag) am MP 5 hélt.

Durch die weiteren geplanten MaBnahmen (siehe Chrom-
Immissionswerte im Staubniederschlag bzw. Kapitel 8
Umwelt- und Energieziele/-programm) wird von einer zu-
satzlichen Senkung der diffusen Emissionen und damit
der Immissionen ausgegangen.
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Ubersichtslageplan der Messpunkte / Immissionsorte Staubniederschlag (OSM)

1 Als diffuse Quellen werden die zahlreichen und verteilt freigesetzten Stoff- bzw. Massenstréme bezeichnet, die nicht Uber eine Absaug-
und Entstaubungseinrichtung erfasst werden und fur die es nicht praktikabel ist, einen Bericht zu jeder einzelnen Quelle einzuholen
(siehe dazu Art. 2 Nr. 12 Verordnung (EG) Nr. 166/2006).
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Jahresmittel Staubniederschlag am Messpunkt MP 5 (Hafenstrafe)
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Im Rahmen einer Sondermessung 2008-2009 durch das
Sachsische Landesamt fur Umwelt, Landwirtschaft und
Geologie (LfFULG) wurden erhéhte Konzentrationen bei Di-
oxinen/Furanen (PCDD/F) und polychlorierten Biphenylen
(PCB) im Staubniederschlag im direkten Anlagenumfeld
in Hauptwindrichtung der ESF ermittelt. Als Hauptemit-
tenten wurde der Schrottumschlag sowie besonders die
Schrottaufbereitung (Kondirator) bestimmt. Als Folge fan-
den von 2011 bis 2013 Wiederholungsmessungen durch die
Behorde statt.

In der folgenden Tabelle sind die Ergebnisse vorliegen-
der Messkampagnen von PCDD/F und PCB am MP 5 zu-
sammengefasst. Der Prognosewert nach Umsetzung aller
MinderungsmaBnahmen aus den Anderungsgenehmi-
gungen vom 14.11.2014 und 16.11.2015 sowie der seit dem
Inkrafttreten der neuen TA Luft 2021 geltende Immissions-
grenzwert sind gegenUbergestellt.

Bis Ende 2016 wurden insbesondere im Bereich des Kon-
dirators und der Schrottlogistik wirksame MaBnahmen
zur Emissionsminderung umgesetzt, die trotz kontinuier-
lich gesteigerter Produktion zu einer weiteren Senkung
der Immissionswerte gefuhrt haben. Daneben wurden
weitere emissionsrelevante Prozesse eingehaust. Anhand
der Messergebnisse lasst sich die abnehmende Tendenz
an PCDD/F- und PCB-Konzentrationen deutlich erkennen,
was auf die Wirksamkeit der MinderungsmafRnahmen der
letzten Jahre (Befeuchtung und Reinigung der StraBen/
des Schrottumschlagsplatzes, Einhausungen und Kapse-
lungen) zurickgeht und wodurch der Immissionsgrenz-
wert dauerhaft unterschritten wird.

Ein Beleg dafur sind die fur 2017 und 2018 erganzten Mess-
kampagnen, die am Messpunkt UttmannstraBe im Auf-
trag des BUND und des Burgervereins Riesa 2018 e. V.
durchgefuhrt wurden. Der Messpunkt befindet sich in
Hauptwindrichtung naher am Werksgelande der ESF.



KERNINDIKATOREN UND UMWELTLEISTUNG

PCDD/F- und PCB-Konzentrationen im Staubniederschlag Riesa am Messpunkt 5 (HafenstraBe)

Summe PCDD/F und Tendenz
PCB [pg TE"/(m2*d)]

Mittelwert 08/2011 - 07/2012 (Messkampagne Behérde) 13,7

Mittelwert 08/2012 — 07/2013 (Messkampagne Behorde) 13

Jahresmittelwert 2013 (Messkampagne Behorde) 10,2

Mittelwert 11/2015 - 10/2016 (Messkampagne Auftrag ESF) 9.4

Mittelwert 11/2016 - 10/2017 (Messkampagne Auftrag ESF) 7,9

Mittelwert 01/2017 - 12/2017

(Messkampagne im Auftrag BUND e. V., inkl. Bestimmungsgrenze), 4,9

Messpunkt UttmannstraBBe **

Mittelwert 01/2018 - 12/2018

(Messkampagne im Auftrag Bl / Burgerverein Riesa 2018 e. V., 4,2

inkl. Bestimmungsgrenze), Messpunkt UttmannstraBe ***

Prognose Gutachter nach Umsetzung der MaBnahmen aus -
6,6 - 8,9

Genehmigungen 14.11.2014 und 16.11.2015

* rechnerische und konservative Gutachter-Prognose anhand voller Ausschépfung der Jahresbetriebsstunden und aller Emissionsbegrenzungen
** Messkampagne im Auftrag des BUND, Eurofins GfA GmbH, GfA-Bericht 17271-004_02, 15.03.2018, Hamburg
*** Messkampagne im Auftrag der Bl ,Fur Lebenswertere Umwelt” bzw. nachfolgend vom Blrgerverein Riesa 2018 e. V., ANECO Institut fur Umweltschutz

GmbH & Co., ANECO Berichts-Nr.: 18059-001 vom 15.03.2019, Hamburg

Um die Chrom-Immissionswerte im Staubniederschlag
im Umfeld der ESF zu senken, wurde unter Beteiligung der
Landesdirektion durch diverse Untersuchungen und Aus-
breitungsrechnungen das Schlackenfallwerk als maRgeb-
liche Emissionsguelle identifiziert. Die Dachéffnungen der
Produktionshalle konnten als relevante Emissionsquellen
ausgeschlossen werden.

Aufgrund von neueren und letztlich auch Uberraschen-
den Sachverhaltsfeststellungen ist eine Umplanung des
ursprunglich vorgesehenen Konzeptes zur Einhausung
der Kippstelle E-Ofenschlacke (EOS) im Fallwerk erforder-
lich. Diese ergaben sich u. a. aus zahlreichen Beratungen
und Ortsterminen mit der Landesdirektion Dresden als
zustandige Genehmigungs- und Uberwachungsbehérde.
Als wesentliches Ergebnis wurden erhebliche Unterschie-
de im Kippen der Schlacke nass/trocken festgestellt, die in
der Form nicht erwartet worden waren. Festgelegt wurde
in Absprache mit der Behorde u. a.,, dass das Regime des
Schlackekippens ,nass" kritisch hinterfragt werden muss.
Wird die EOS nass abgekippt, kormmt es zu einer deut-
lich hoheren Staubentwicklung als beim Abkippen ohne
Wasserbeaufschlagung auf trockenem Untergrund. Die
Ursache dafur ist, dass das Wasser beim Abkippen der EOS
durch den plétzlichen Kontakt mit der sehr heiBen Schla-
cke schlagartig verdampft. Bei diesem explosionsartigen

Verdampfungsprozess rei3t der Wasserdampf kleinste
Schlackenteilchen mit in die Luft. Das wiederum fUhrt zu
der festgestellten deutlich erhdhten Staubfreisetzung.

In Auswertung des Versuchsbetriebes fand am 23.02.2021
in der Landesdirektion eine Abstimmung statt. Festgelegt
wurde, dass der Versuchsbetrieb im Fallwerk mit dem bis-
her erfolgreich erprobten Regime des Trockenkippens der
EOS weiter fortgefuhrt werden soll.

Im Rahmen der Fortsetzung des Versuchsbetriebes wur-
den zusatzlich alle technisch-technologischen Ablaufe der
Schlackenwirtschaft der EOS und Pfannenschlacke da-
hingehend gepruft, inwieweit diffuse Emissionen aus der
Produktionshalle und dem Fallwerk weiter verringert und
logistische Ablaufe (Anzahl Fahrbewegungen) optimiert
werden kéonnen. Im Ergebnis der als erfolgreich zu bewer-
tenden MaRBnahmen im Rahmen des Versuchsbetriebes
(Beraumung der AuBBenflachen, intensivierte Befeuchtung
der abgekuhlten Schlacke, Abkippen der hei3en Schlacke
auf trockenen Flachen) und den in Verbindung mit diesen
MaBnahmen gesunkenen Immissionswerten in der An-
lagenumgebung wurde der geanderte Betriebsablauf im
Fallwerk im Rahmen eines immissionsschutzrechtlichen
Genehmigungsverfahrens zum bestimmungsgemafen
Betrieb gemacht (Immissionsschutzrechtliche Anderungs-
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genehmigung vom 25.05.2022). Dabei wurden weitere Pro-
zessumstellungen beantragt, die 2022 bis 2024 umgesetzt
werden, um die Immissionsbelastung der Anlagenumge-
bung noch weiter reduzieren zu konnen (siehe Kapitel 8
Umwelt- und Energieziele/-programm):

(1) Hierzu zahlt insbesondere die weitere bauliche Schlie-
Bung der Halle im Fallwerk. Abweichend von der bis-
herigen Planung erfolgt die Einhausung der gesamten
Kranbahn im Fallwerk. Von dieser nahezu vollstandi-
gen SchlieBung wird eine weitere Reduktion der Emis-
sionen aus dem Fallwerk erwartet. Dieser Effekt wird
sich insbesondere am Messpunkt 2, aber auch den
Messpunkten 3 und 5 auswirken.

S

Innerhalb der neuen Einhausung werden 2024 wei-
tere Prozesse zusammengeflhrt. Dazu zahlen insbe-
sondere die Zwischenlagerung und der Abtransport
der Pfannenschlacke mit Eisenseparation sowie das
Ausbrechen der GieBpfannen. Beides sind Prozesse,
die bisher in der Produktionshalle bzw. im Fallwerk
aufBerhalb einer Einhausung stattfanden und dadurch
diffuse Emissionen freisetzten. Vorgesehen ist weiter-
hin eine Optimierung der Transportlogistik. Durch die
Nutzung von Sattelkippern soll eine bessere Auslas-
tung der Transportfahrzeuge fur den Abtransport der
Pfannenschlacke (derzeit mittels Abrollcontai-nern) er-
zielt werden. Jahrlich kdnnen hierdurch bis zu 360 Lkw-
Transporte wegfallen.

(3) Daruber hinaus wurde in 2022 die bestehende Ab-
saughaube in der Schlackenhalle baulich ertlchtigt
und Uber eine Klappensteuerung direkt in die Absaug-
leitung zur Entstaubung E1 eingebunden. Hierdurch
kénnen die nach dem Abstechen der Schlacke aus
dem E-Ofen und der anschlieBenden Beraumung des
Beetes freiwerdenden diffusen Emissionen noch di-
rekter und effizienter abgesaugt und so diffuse Emissi-
onen, z. B. aus den Toren der Halle, wirksam verhindert
werden. Der Abluftstrom der Absaugung wurde in die
bestehende Entstaubungsanlage eingebunden. Von
dieser MaBBnahme wird eine Minderung der Immissi-
onswerte insbesondere am Messpunkt 5 erwartet. Eine
Anderung der Absaugleistung der Entstaubungsanla-
ge war hierfur nicht notwendig.

Sowohl die Immissionsmessungen im Staubniederschlag
im Umfeld von ESF als auch die Suche nach weiteren maf3-
geblichen Emissionsquellen werden in enger Absprache
mit den Behorden fortgesetzt. In den monatlichen Mess-
reihen zeigen sich regelmaBig wiederkehrend erhdhte
Messwerte flr Zink und Chrom, auch wenn die Windver-
haltnisse nicht aus Richtung der ESF vorherrschen. Die
Ergebnisse werden regelmafBig ausgewertet. Weitere In-
formationen und Ergebnisse werden nach Vorliegen be-
kanntgegeben.

7.7.4 LARMEMISSIONEN

Schallschutz ist eine der zentralen Aufgaben des Umwelt-
schutzes der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH. Auf-
grund des vielseitigen Produktionsprozesses stellt die
Larmreduktion gerade in einem Elektrostahlwerk eine
grofR3e Herausforderung dar. In jedem gewerblichen oder
industriellen Betrieb fUhren Maschinen, Filter- oder Kuhl-
anlagen, mobile Schallquellen wie Bagger, Lastkraftwa-
gen und der Eisenbahnverkehr sowie diverse Umschlag-
prozesse zu Schallemissionen. Die Larmempfindung ist
dabei bei Menschen individuell sehr unterschiedlich, aber
in jedem Einzelfall ernst zu nehmen.

MaBnahmen zur Larmreduktion sind ein wichtiges kon-
tinuierliches Umweltziel. Um vorhandene Larmquellen
exakt bestimmen und einordnen zu kénnen, wurde ein
detailliertes Larmkataster erstellt. Dieses Kataster er-
zeugt ein digitales Abbild des Werkes mit allen Schallquel-
len und erlaubt die Identifizierung der lautesten Quellen.
Es wird kontinuierlich aktualisiert und zur Grundlage der
Werksentwicklung und Larmminderungsplanung nach
dem Stand der Technik herangezogen.

Potenzielle Larmquellen zu analysieren, im Schallquellen-
kataster zu bewerten und in Abstimmung mit den Be-
hoérden geeignete MaBnahmen zur Larmminderung zu
ergreifen, gehort zum Alltag der ESF.

Wegen der zahlreichen auf dem ESF-Betriebsgelande be-
reits vorhandenen Larmemissionsquellen sowie aufgrund
der historisch gewachsenen Gemengelage wurden zur
Uberwachung und Beurteilung der Larmeinwirkungen
durch die zustandige Behorde fUr zehn reprasentative
Immissionsorte entsprechende Immissionswerte festge-
legt. Die Mehrzahl der Immissionsorte (I0O) befindet sich
in einer Entfernung von ca. 500 m zur Mitte des Werks-
gelandes. Der 10 1a ist etwa 100 m vom KUhlturm entfernt,
der Abstand der IO 11 und 12 (BUro-/ Gewerbeobjekte) zu
Schrottplatzen und Lagerflachen betragt rund 20 bis
60 m. Mit der Anderungsgenehmigung vom 24.03.2021
(Verschmelzung EDF / Nutzungsanderung Arbonia) wur-
de in Absprache mit der Genehmigungsbehdérde der neue
Immissionsort 10 13 festgesetzt. Folgende Richtwerte sind
an den IO einzuhalten:
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Immissionsrichtwert in dB(A)

feiertags
57 53 46

1a WeststraBe 22 (Wohngebaude) Ml

5 UttmannstraBe 13 (Wohngebaude) Ml 57 53 46
6a Paul-Greifzu-StraBe 23 (Wohngebaude) Ml 57 53 46
7 Am Gucklitz 19 (Wohngebaude) WA 56 55 46
8 F.-Lassalle-StraBe 1 (Wohngebaude) WA 56 55 46
9 StraBBe des 20. Juli 20 (Wohngebaude) WA 56 55 45
10 Paul-Greifzu-StrafBe 57 (Wohngebaude) Mi 60 - -
n Paul-Greifzu-StraRe 61 (BUrohaus) GE 65 - -
12 IndustriestraBe 3 (Gewerbeobjekt) GE 66 - -
13 Gutenbergstrale 2 Mi 55 50 44

Immissionsorte und -richtwerte ESF, Angaben zur Gebietseinstufung gem. FNP/Stadtbauamt Riesa
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Diskontinuierliche Immissionsmessungen

Von Oktober 2020 bis Juni 2022 erfolgten an allen zehn Im-
missionsorten im Anlagenumfeld wiederkehrende schall-
technische Uberwachungsmessungen durch ein von den
Behorden zugelassenes Gutachterblro, um den erneuten
Nachweis der Einhaltung aller Immissionsrichtwerte zu
erbringen. Der neu festgesetzte Immissionsort 10 13 war
einbezogen. Uberpruft wurde dabei die Einhaltung der
Richtwerte zur Tag- und Nachtzeit fur die Gesamtanlage
bei typischen Betriebsbedingungen (Vollauslastung der
Produktionsanlagen) und ungunstigen Wetterlagen (Mit-
wind zum Immissionsort / Wind vom Werk in Richtung der
jeweiligen Messorte). Der zugehorige Messbericht wurde
der Behorde vorgelegt. Die Ergebnisse der Larmmmessun-
gen koénnen auf Anfrage eingesehen werden. Die folgen-
de Tabelle gibt einen Uberblick der Ergebnisse.

Die Messungen und Berechnung erfolgten nach der TA
Larm. Da bei einigen Immissionsorten der werktags ge-

®

messene Pegel bereits den Sonn-/Feiertags-Richtwert
einhalt, durfte nach Abstimmung mit der Behorde auf
eine gesonderte Sonntagsmessung an diesen Immissi-
onsorten verzichtet werden.

Die Immissionsrichtwerte werden werktags und sonn-/fei-
ertags an allen Immissionsorten eingehalten. In der Nacht
wurde an einem Immissionsort eine geringe Uberschrei-
tung um 1dB festgestellt. Das nach TA Larm anzuwenden-
de Maximalpegelkriterium wird erfullt.

Bei der Beurteilung wurde der zulassige Messunsicher-
heitsabschlag fur wiederkehrende Uberwachungsmes-
sungen in Hohe von bis zu 3 dB in Ansatz gebracht. Im Er-
gebnis werden die genehmigten Immissionswerte beim
Betrieb des Werkstandortes sowohl im Tag- als auch im
Nachtzeitraum eingehalten.

I

Beurteilungs-

pegel
L, in dB(A)
1a WeststralRe 22 537
5 UttmannstraBe 13 507
6b Paul-Greifzu-Straf3e 19 HH 527
7 Am Gucklitz 19 56"/552
8 F.-Lassalle-StraBe 1 56"/532
9 StraBe des 20. Juli 20 557/522
10 Paul-Greifzu-Straf3e 57 557
n Paul-Greifzu-Straf3e 61 537
12 IndustriestraBe 3 657
13 Gutenbergstraf3e 2 48

Beurteilungspegel

Immissions- L in dB(A) Immissions-
richtwert i richtwert in
577/532 44 41 46
577/532 46 43 46
571/532 45 44 46
567/552 45 44 46
567/ 552 46 46 46
567/552 46 46 45

607/ - - - -

657/ - = - -

667/ - - - -
557/5072 40 - 44

Ywerktags 2 sonn- und feiertags

Seit Mai 2023 laufen die wiederkehrenden Immissions-
und Abnahmemessungen an allen Immissionsorten zur
Tag- und Nachtzeit sowie bei Stab- und Drahtproduktion,
um den erneuten Nachweis der Einhaltung aller Richt-
werte bei laufender Produktion und Mitwind (Wind vom
Werk in Richtung der jeweiligen Messorte) zu erbringen.
Die Ergebnisse werden nach Abschluss der Kampagne
veroffentlicht.
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Kontinuierliche Immissionsmessungen

Von Mai bis Oktober 2018 ist am Immissionsort 7 im
Wohngebiet ,Am Gucklitz" zusatzlich eine Dauermes-
sung bzw. kontinuierliche Schallpegelmessung Uber
einen Messzeitraum von fast 100 Tagen durchgeflhrt
worden. Die Untersuchungen ergaben, dass die von der
Genehmigungsbehorde festgesetzten Immissionsricht-
werte am Messort eingehalten wurden.

Zur Verbesserung der Larmsituation am Standort (sowie
teilweise Senkung diffuser Emissionen) wurden u. a. fol-
gende MinderungsmaBnahmen in Schallschutzbauwei-
se umgesetzt (siehe Fotos folgend sowie MaBBnahmen
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zur Reduzierung diffuser Staubemissionen: Kapitel 7.7.3):

- Austausch und Einbau von Zu- und Abluftern im Dach-
bereich sowie in den Ost- und Westgiebel des Stahl- und
Walzwerkes

- vollstandiges VerschlieBen der zehn Dachoéffnungen
Uber der Verladehalle (2016)
Errichtung Schallschutzwand (Lange: 130 m, Hohe: 12 m)
am zentralen AuBenschrottlager 4/5

- SchlieBung der Schrotthalle
Errichtung von Einhausungen im Fallwerk
Errichtung der Halle der neuen Bindezone DrahtstraBe
in Schallschutzbauweise

S N

Austausch und Einbau von Zu- und Abluftern im Dachbereich sowie in den Ost- und Westgiebel des Stahl- und Walzwerkes (seit 2014)

Errichtete Schallschutzwand am zentralen Schrottlager 4/5 (2016)
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Die relevanten Larmquellen der Drahtweiterverarbeitung
tragen zur Gesamtlarmsituation am Industriestandort bei
und haben Einfluss auf die Messergebnisse an den Immis-
sionsorten der ESF. Im Zuge der Erstellung des digitalen
Larmkatasters wurden in den zurlckliegenden Jahren
deshalb die relevanten Schallquellen der DW konsequent
erfasst, gemessen und entsprechende Larmminimie-
rungsmaBnahmen abgeleitet, z. B.:

Einrichtung von Schalldampfern an der Druckluftstation
Mattenhalle

Installation automatischer Rolltore an allen Produkti-
onshallen und Werkstatten

Einhausungen bzw. gezielte Kapselungen larmintensi-
ver Maschinen in den Matten- und Drahtproduktions-
hallen (siehe folgende Abbildungen)

Die Kapselungen der bestehenden Anlagen wurden 2015
abgeschlossen. Durch die erfolgte ZurUstung weiterer
Produktionsmaschinen wurden die Kapselungen 2019
und 2020 fortgesetzt. Der messtechnische Nachweis der

Kapselung MattenschweiBmaschine, Mattenhalle (seit 2015)

®

Larmminderung der Halleninnenpegel wurde bis Ende
2017 erbracht. Anhand der Messergebnisse wurde die Vor-
her- und Nachher-Situation dargestellt. Erreicht werden
konnte eine effektive Senkung des Halleninnenpegels von
85 dB um Uber 9 % auf 77 dB (minus 8 dB).

Fur die Zukunft sind weitere Larmminderungsmafinah-
men geplant (siehe dazu Kapitel 8 Umwelt- und Energie-
ziele/-programm). Samtliche MaBnahmen werden zu ei-
ner weiteren Senkung der Immissionspegel fuhren. Durch
die Beauftragung von Immissionsmessungen nach Um-
setzung der MaBnahmen wird der Erfolg gepruft und die
Ergebnisse veroffentlicht.

DarUber hinaus gilt als weiterer Beitrag zur Larmreduktion
die Erstellung von Arbeitsanweisungen im Rahmen des
Integrierten Managementsystems, in denen das Offnen
und SchlieBen der Tore in den Produktionsbereichen der
ESF, produktionsbedingte Umschlag- und Transportpro-
zesse, Betriebszeiten larmrelevanter Anlagen usw. genau
festgeschrieben sind.

Kapselung Reckanlagen, Drahthalle (seit 2015)
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8. UMWELT- UND ENERGIEZIELE/
-PROGRAMM

Die ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH hat dokumentier-
te umwelt- und energiebezogene Zielsetzungen sowie ein
Umwelt- und Energieprogramm innerhalb der Organisa-
tion eingefuhrt.

Die Zielsetzungen stehen im Einklang mit der Umwelt-
und Energiepolitik, berucksichtigen rechtliche und an-
dere Anforderungen, zu denen sich die ESF bzw. die Fe-
ralpi Group verpflichtet hat, beachten alle wesentlichen
Umweltaspekte und sind, soweit praktikabel, auch mess-
bar. Sie durfen nicht zu vermehrten Umweltbelastungen
fuhren. Verantwortlich fir die Uberprifung sowie die An-
passung der Umwelt- und Energieziele ist die Geschafts-
fUhrung in Abstimmung mit dem Werksdirektor sowie
unterstitzend des UMB und EMB. Die finanziellen Mittel
und der Zeitrahmen werden von der Geschaftsfuhrung
vorgegeben.

Bei der Verwirklichung der Umwelt- und Energieziele
flieBen auBerdem ein:

- die technischen Méglichkeiten

- die betrieblichen und geschaftlichen Anforderungen
- die Standpunkte anderer Interessengruppen

- die Bewertung der Verhaltnismaigkeit der Mittel

Im Wesentlichen beruhen die Umwelt- und Energieziele
auf:

a) dem Handlungsbedarf durch die Auswertung aller
Umweltaspekte

b) den Verbesserungsvorschlagen von Mitarbeitern

c) den Ergebnissen von Betriebsprifungen

d) den Berichten der Betriebsbeauftragten

e) den Ergebnissen des Managementreviews

f) den umweltrelevanten Betriebsbegehungen (Audits)

g) den Auswertungen von umwelt- und energierelevan-
ten Daten, BREFs und Rechtsvorschriften

Die Feralpi Group weif3, dass sie durch ein nachhaltiges
Management ihres Kerngeschafts dazu beitragen kann,
die Ziele der UN-Agenda 2030 zu erreichen. Kontinuierli-
che Investitionen in fortschrittlichste Produktionsprozes-

se, moderne, umweltfreundliche technologische Ldsun-
gen und in die Dekarbonisierung, u. a. mittels Wasserstoff,
sollen langfristig zur Grinen Transformation der Stahlin-
dustrie beitragen.

Im Jahr 2024 hat die Feralpi Group die ESG Scorecard ein-
gefuhrt - ein Instrument, mit dem alle konkreten Nach-
haltigkeits- und ESG-Ziele von Feralpi messbar gemacht
werden sollen. Sie beinhaltet sowohl kurz- als auch lang-
fristige Ziele, deren Fortschritte und eventuelle Aktuali-
sierungen jahrlich im Einklang mit den Anderungen der
Strategie und der Prioritaten des Unternehmens bewertet
werden.

FUr den interessierten Leser sind aktuelle News zu den
Themen Grlne Transformation und ESG auf der Webseite:
https:.//www.feralpigroup.com/de/nachhaltigkeit/die-esg-
scorecard enthalten, die laufend aktualisiert wird.

Zum Erreichen der gesetzten Einzelziele und Zielsetzun-
gen wurde ein Umwelt- und Energieprogramm einge-
fahrt, um:

a) Verantwortlichkeiten flr das Erreichen der Ziele
festzulegen

b) Mittel und Zeitrahmen zu definieren

c) alle Mitarbeiter in den Umsetzungsprozess
einzubeziehen

Das Programm stellt praxisnahe Handlungsanweisungen
bzw. MaBBnahmen dar und wird regelmafRig fortgeschrie-
ben. Die Zielerreichung wird in festgelegten Abstanden
kontrolliert und mit den Mitarbeitern besprochen. Die
Umwelt- und Energieeinzelziele kdnnen von unterschied-
licher Art sein. So sind beispielsweise Verbesserungen (z.
B. Verringerung des CO,-Ausstof3es) oder Forschungen (z.
B. Ermittlung einer Moglichkeit, um den Warmeverlust zu
verringern) moglich.

Im Folgenden wird das Umwelt- und Energieprogramm
mit seinen im letzten Jahr umgesetzten, in der Umset-
zungsphase befindlichen sowie neuen Umwelt- und Ener-
giezielen dargestellt.


https://www.feralpigroup.com/de/nachhaltigkeit/die-esg-scorecard
https://www.feralpigroup.com/de/nachhaltigkeit/die-esg-scorecard
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Ziel / Betroffenes

Medium / Schadstoff /

Energieart

Emissionsminderung
beim Betrieb der
Schlackenwirtschaft
im Fallwerk der ESF

Emissionsminderung
Staub in Produktions-
halle und Freiberei-
chen (1)

Emissionsminderung
Staub in Produktions-
halle und Freiberei-
chen (2)

Emissionsminderung
Staub in Produktions-
halle und Freiberei-
chen (3)

Beginn Geplantes

Ende

SENKUNG LUFTEMISSIONEN /-IMMISSIONEN

Einhausung der Kranbahn Fallwerk Mai 2022 Juni 2024
(Verlangerung und SchlieBung der

vorhandenen Halle)
JTrockenkippen” der E-Ofenschlacke

> Weitere Senkung diffuser Emissionen
beim Kippen sowie dem Umschlag
der E-Ofenschlacke

Innerhalb der neuen Einhausung sollen Ende 2022 Januar 2024
weitere Prozesse technisch-technolo-

gisch so zusammengefuhrt werden,

dass diffuse Emissionen aus der Produk-

tionshalle und durch Fahrbewegungen

reduziert werden:

(1) Verlagerung Zwischenlagerung und
Abtransport der Pfannenschlacke mit
Eisenseparation in die neue Einhau-
sung im Fallwerk in Verbindung mit
der Umstellung der Transportlogistik

Innerhalb der neuen Einhausung sollen Ende 2022 Januar 2024
weitere Prozesse technisch-technolo-

gisch so zusammengefuhrt werden,

dass diffuse Emissionen aus der Produk-

tionshalle und durch Fahrbewegungen

reduziert werden:

(2) Verlagerung Ausbrechen der GieR3-
pfannen in Verbindung mit Umschlag
Ofenausbruch aus der Produktions-
halle in die neue Einhausung im Fall-
werk

Bauliche Ertlchtigung der bestehenden Mai 2022 Mai 2022

Absaughaube in der Schlackenhalle in

Verbindung mit Klappensteuerung und

direkter Einbindung in die Sammellei-

tung zur Entstaubung E1

Verantwortlich

Einsparung
[kWh/a] / [€/a]

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk

Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk, Leiter
Technisches Buro

Abgestellt/
Erledigt in

Zum GroBteil bereits umgesetzt, geplantes
Ende musste aufgrund durchzufuhrender
Reparaturarbeiten nach Verpuffung vom
28.08.2023 verschoben werden.

In Auswertung des erfolgreichen Versuchs-
betriebes soll, abweichend von der bisherigen
Planung, die gesamte Kranbahn im Fallwerk
eingehaust werden. Von dieser nahezu
vollstandigen SchlieBung wird eine weitere
Reduktion der Emissionen aus dem Fallwerk
erwartet. Dieser Effekt wird sich insbesondere
am Messpunkt MP 2, aber auch den Messpunk-
ten MP 3 und MP 5 auswirken.

Weitere Senkung diffuser Emissionen
Wegfall Containerhandling und -umschlag

Senkung Entsorgungskosten um 3 €/t
(Transport)

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/
Jahr (in km hin und rack)

Verringerung Abfallaufkommen um 5.000 t/a
durch nahezu kompletten Wiedereinsatz des
Resteisens

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung

Weitere Senkung diffuser Emissionen aus dem am 25.05.2022

Betriebsbereich erteilt
Verbesserung der Arbeitsplatzbedingungen BaumaBnahmen
laufen

Weitere Senkung diffuser Emissionen
aus dem Betriebsbereich, Verbesserung
der Arbeitsplatzbedingungen

Hierdurch kénnen die nach dem Abstechen
der Schlacke aus dem E-Ofen und der anschlie-
Benden Beraumung des Beetes freiwerdenden
diffusen Emissionen noch direkter und effi-
zienter abgesaugt und so diffuse Emissionen,
z. B. aus den Toren der Halle, wirksam verhin-
dert werden. Der Abluftstrom der Absaugung
wurde in die bestehende Entstaubungsanlage
eingebunden. Von dieser MaBnahme wird eine
Minderung der Immissionswerte insbesondere
am Messpunkt MP 5 erwartet. Eine Anderung
der Absaugleistung der Entstaubungsanlagen
des Stahlwerkes E1und E3 ist hierfur nicht
notwendig.

Bemerkung

Monitoring durch laufende Staubimmissions-
messungen - die an den Messpunkten 2,3, 4
und 5 laufenden Immissionsmessungen
werden fortgesetzt. Nach Abschluss der MaR3-
nahmen sowie des Messprogramms erfolgt
eine Auswertung und Veréffentlichung.

Ziel: dauerhafte Einhaltung fur Cr von 82 pg/
m?*d im Staubniederschlag an den Messpunk-
ten MP 3 und 5 (schutzwurdige Nutzungen) im
Gesamtpaket der MaBnahmen
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Ziel / Betroffenes

Medium / Schadstoff /
Energieart

1.5 Minderung diffuser
Staubemissionen
Schrottaufbereitung
und Schrottumschlag

Optimierung Schrottwirtschaft
(-aufbereitung und -logistik)

Aufbereitung und Reinigung von
ca. 80 % der im Stahlwerk eingesetzten
Schrotte

Errichtung weiterer Einhausungen

Beginn

Geplantes

Ende

Juni 2021 Dezember
2026
(Umsetzung

verlangert)

Verantwortlich Einsparung

[kWh/a] / [€/a]

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung

Abgestellt/

Erledigt in

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung
am 01.07.2019
erteilt

Erhéhung des Ausbringens um mehr als
1% durch effiziente Schrottreinigung

Reduzierung diffuser Staubmengen
deutliche Senkung diffuser
Staubemissionen mit den Inhaltsstoffen

PCDD/F+PCB, Spurenelemente

Minderung Immissionen PCDD/F+PCB
um 1,928 pg TE/(m2*d)

Bemerkung

Immissionsschutzrechtliche Anderungsge-
nehmigung am 01.07.2019 erteilt, bestehende
Schrottaufbereitungsanlage (Kondirator) zum
30.09.2019 stillgelegt, 31.08.2021: Demontage
Kondirator abgeschlossen

Inbetriebnahme 1. BA zum 01.12.2023 erfolgt,
derzeit lauft: Planungs- und Engineeringphase
2.+3.BA

bauliche Umsetzung vorgesehen fur 2025-2026
(Umsetzungsphase verlangert wegen paralleler
strategischer GroBinvestitionen, Planung finan-
zieller und personeller Ressourcen)

SENKUNG SCHALLEMIS! NEN/-IMMISSIONEN

21 Schallschutz Kahlturm

22 Minderung
Larmemissionen
Schrottaufbereitung

23 Bauliche Ertuchtigung
Dachhaube Schmelz-
haus

2.4 Aktualisierung

Schallquellenkataster

Installation von Aufprallabschwachern
innerhalb des Naturzugkuhlturmes

> Weitere Absenkung des Schallpegels

Optimierung Schrottwirtschaft
(-aufbereitung und -logistik)

Aufbereitung und Reinigung von
ca. 80 % der im Stahlwerk
eingesetzten Schrotte

Errichtung weiterer Einhausungen,
Ausfuhrung in Schallschutzbauweise

Erneuerung und Instandsetzung
Dachhaube des Schmelzhauses
(bestehende Sekundarabsaugung
Uber dem E-Ofen)

Gesamtfortschreibung des Schall-
quellenkatasters fur den Gesamtstand-
ort mittels externem Gutachter

November noch offen

2012

Juni 2021 Dezember
2026
(Umsetzung
verlangert)

Mai 2022 Mai 2022

Juni 2023 1-1l. Quartal
2024

Leiter Tech-
nisches Buro,
Abteilung IMS

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Technisches Buro

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Technisches Buro

Werksdirektor,
Abteilung IMS

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung
am 14.11.2014
erteilt

Minderung Schallabstrahlung um 5 dB(A)

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung
am 01.07.2019
erteilt

Reduzierung Larmemissionen/-immissionen

Reduktion Larmimmissionen um bis zu 1,5 dB
bzw. im Durchschnitt 0,4 dB an den IO 7 -9

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung
am 25.05.2022
erteilt

Reduzierung Larmemissionen (Schall-
abstrahlung Dachhaube Schmelzhaus)
um bis zu 3 dB(A)

Aufgrund der laufenden Anderungen wurde in
Abstimmung mit der Behoérde die Vorlage der
Aktualisierung verschoben.

Laufende Beibehaltung aktueller Gesamtuber-
blick aller relevanten Schallquellen des Werkes

Bei Bedarf: schnelle Identifikation und Um-
setzung von Minderungspotenzialen

MaBnahme noch nicht umgesetzt, fachliche
Prufung der Notwendigkeit nach Abschluss
aktuelles Larmimmissionsmessprogramm,
Realisierung wegen noch ausstehender
Kapazitatserweiterung in Verbindung mit
Leistungssteigerung Kuhlwasserkreislauf
verschoben

Immissionsschutzrechtliche Anderungsge-
nehmigung am 01.07.2019 erteilt, bestehende
Schrottaufbereitungsanlage (Kondirator) zum
30.09.2019 stillgelegt, 31.08.2021: Demontage
Kondirator abgeschlossen

Inbetriebnahme 1. BA zum 01.12.2023 erfolgt,
derzeit lauft: Planungs- und Engineeringphase
2+3.BA

bauliche Umsetzung vorgesehen fur 2025-2026
(Umsetzungsphase verlangert wegen paralleler
strategischer GroBinvestitionen, Planung finan-
zieller und personeller Ressourcen)

Nach Umsetzung: Durchflhrung von Larm-
immissionsmessungen

Ubergabe an Landesdirektion
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Ziel / Betroffenes
Medium / Schadstoff /
Energieart

Globale Verbesserung
der Energieeffizienz
Stahl- und Walzwerk

Globale Verbesserung
der Energieeffizienz
Drahtweiterverarbei-
tung

Globale Verbesserung
der Energieeffizienz
Feralpi-Logistik GmbH

Umristung
Beleuchtungsmittel
Flutlichtmasten
Gleisbereiche und
Parkplatze

Leckageortung
Druckluft

Senkung Dieselver-
brauch DW

Ersatz Kompressoren-
anlagen SW und WW
Senkung Dieselver-
brauch DW
Austausch Tempcore-
pumpen im Warmwalz-
werk

Optimierung Energie-
eintrag EAF
Optimierung Energie-

eintrag EAF

Optimierung Energie-
eintrag EAF

Senkung Gasverbrauch

Senkung des spezifischen Energie-
verbrauches

Senkung des spezifischen Energie-
verbrauches

Bei Neuanschaffungen werden alle Zug-
maschinen immer moderner (= schad-
stoffarmer) nachgefuhrt. Seit 2018 sind
alle Zugmaschinen des Fuhrparks in der
Schadstoffklasse EURO 6 oder besser.

Alle Auflieger sind nicht alter als zehn
Jahre. Neue Auflieger werden (wenn
sinnvoll) mit Liftachsentechnologie nach-
gefuhrt, die einen deutlich geringeren
Kraftstoffverbrauch erméglicht.

Umristung von HQL-Leuchten auf LED-
Leuchtmittel

Leckageortung in Produktionshallen
und Werkstatten SW, WW und DW

Austausch von 2 alteren Dieselstaplern
durch Elektrostapler

Ersatz der Kompressorenanlagen far
SW und WW mit optimierter Anlagen-
technik

Austausch von 2 alteren Dieselstaplern
durch Elektrostapler

ErsatzmaBnahme
Austausch von funf drehzahlgeregelten
Pumpen mit hoherer Effizienz

IBN Abgassonde Promecon und damit
weitere Optimierung des Brenner-
profiles (CH,/O,)

Vorhersagemodell Gie3- und Abstich-
temperatur — Smart Steel Technology

Schaffung neuer Ventilbanke far
Methan und Sauerstoff, besserer
Gasdurchfluss - Effizienzerhéhung
der chemischen Energie/Brenner mit
beweglicher Flamme

Erarbeitung eines Abwarmenutzungs-
konzeptes mit Betriebswarmenetz fur
Gebaudebeheizung

Beginn

Anfang:
2021

2018

Kontinuier-
lich

2022

2021

2023

2021

2021

2022

2022

2023

Geplantes

Ende

Ende:
2030

Offen

2023

2024

2022

2024

2023

2024

Verantwortlich

Werksdirektor,
Leiter Technisches
Buro, Energie-
management

Leiter Elektrik

Leiter Medien,
Energiemanage-
mentbeauftragter

Betriebsdirektor
DW

Leiter Medien,
Energiemanage-
mentbeauftragter

Betriebsdirektor
DwW

Leiter Medien,
Energiemanage-
mentbeauftragter
Bereichsleiter
SW/Ww
Bereichsleiter

SW/WwW

Leiter Instand-
haltung

Leiter Medien

Einsparung
[kWh/a] / [€/a]

Reduzierung des spezifischen Strom- und Erdgasverbrauchs in Stahl-

und Walzwerk bis 2030 um 8 % bezogen auf die Finalprodukte auf
Basis des mittleren spezifischen Strom- und Erdgasverbrauchs der
Jahre 2016, 2017 und 2018

Reduzierung des spezifischen Stromverbrauchs der Drahtweiterver-

arbeitung um 8 % bis 2030 bezogen auf die Finalprodukte auf Basis
des mittleren spezifischen Strom- und Erdgasverbrauchs der Jahre
2016, 2017 und 2018

Reduzierung des spezifischen Dieselverbrauchs um 8 % bis 2030
bezogen auf die Fahrkilometer auf Basis des mittleren spezifischen
Dieselverbrauchs der Jahre 2016, 2017 und 2018

10.272 kWh/a Energieeinsparung

608 €/a

Energieeinsparung
169.884 kWh/a Energieeinsparung
24291 €/a
Ca.1100.000 Energieeinsparung
kWh/a
169.884 kWh/a Energieeinsparung
23618 €/a

Ca. 141.000 kWh/a Energieeinsparung,

Produktionssteigerung

4.800.000 kWh/a Energieeinsparung,

883200 €/a Produktionssteigerung
Ca. 4.800.000 Energieeinsparung,
kWh/a Produktionssteigerung

1.920.000 kWh/a
353.280 €/a

Energieeinsparung,
Produktionssteigerung

Ca. 11 Mio. kWh/a Energieeinsparung

Abgestellt/
Erledigt in

Laufende
Umsetzung

Nur Testbetrieb
mit zwei Lampen,
Projekt zurtck-
gestellt

Laufend

Abgeschlossen

Abgeschlossen

Abgeschlossen

Laufend

Abgeschlossen

Laufend

Bemerkung

In Anlehnung an die Ziele der Bundes-
regierung sowie der Wirtschaftsvereinigung
Stahl (WV Stahl)

Versuche mit verschiedenen Lampen-
herstellern abgeschlossen, Bestellung ist
erfolgt, Einbau ab 2020 lauft, ist noch nicht
abgeschlossen

Fortfuhrung in den Bereichen DW ist erfolgt,
Wiederbeginn Produktionshallen + Werkstat-
ten SW + WW

In Prufung befindliche Ideen /
VerbesserungsmaBnahmen

In Prifung befindliche Ideen /
VerbesserungsmaBnahmen

Sonde noch in der Erprobung

in Umsetzung

Bisheriger Zielerreichungsgrad bei der
Energieeinsparung: 92,5%

Konzepterstellung
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Ziel / Betroffenes

Medium / Schadstoff /
Energieart

E-Motoren
Austausch Erdgas-
Heizung

Optimierung Energie-
eintrag EAF

E-Motoren

Austausch Erdgas-
Heizung

Optimierung Energie-
eintrag EAF

WELTKOMMUNIKATION/

Externe Kommuni-
kation (weitere Verbes-
serung der Offentlich-
keitsarbeit) (1)

Externe Kommuni-
kation (weitere Verbes-
serung der Offentlich-
keitsarbeit) (2)

Externe Kommuni-
kation (weitere Verbes-
serung der Offentlich-
keitsarbeit) (3)

Interne Kommunika-
tion und Management-
systeme (1)

Interne Kommunika-
tion und Management-
systeme (2)

Beginn
Austausch Hydraulik Reck 5 IE2 2023
gegen |E4
Austausch Gasthermen gegen Brenn- 2023
wertthemen im Magazin-Gebaude
SchlackentlUrmanipulator - Installation 2023
Messmanipulator und Ofenpanzer
Austausch Absaugmotor GSG IE2 2024
gegen IE3
Austausch der defekten Heizung mit 2024
einem effizienteren Gas-Brennwertkes-
sel im Hausmeister-Gebaude
Schrottprojekt Phase 1, Fraktionierung 2023

und Sauberung des Leichtschrottes

RegelmaBige freiwillige Erstellung und RegelmaBig
Zertifizierung einer eigenstandigen,

validierten Nachhaltigkeitsbilanz

Aktivierung Accounts und Prasentation Kontinuier-
FERALPI STAHL Riesa auf den digitalen lich
Plattformen Facebook, Instagram und

Linkedin

ZeitgemaBe Uberarbeitung Internet- Kontinuier-
auftritt FERALPI STAHL (Webseite) lich
Zeitgemafe Uberarbeitung und Erwei- Kontinuier-
terung des firmeneigenen Intranets lich
Kontinuierliche Weiterentwicklung Mai 2020

Integriertes Managementsystem:

Erstzertifizierung/Integration DIN EN
ISO 45001 (Norm zum Arbeitssicherheits-
Managementsystem)

Geplantes
Ende

2023

2024

2024

2024

2024

WELTMANAGEMENT /UMWELTRECHT

Seit 2009
alle 2 Jahre;
seit 2017
jahrlich

seit 2021

seit 2022

seit 2023

Mai 2025

Verantwortlich

Bereichsleiter DW

Leiter Facility
Management

Bereichsleiter
SW/wWw

Bereichsleiter
SW/ww

Leiter Facility
Management

Bereichsleiter
SW/Ww

Werksdirektor,
Abteilung IMS

Werksdirektor,
Marketing

Werksdirektor,
Marketing

Werksdirektor,
Marketing

Werksdirektor,
gesamte
Organisation

Einsparung
[kWh/a] / [€/a]

Ca. 1120 kWh/a

Ca. 35.800 kWh/a

Ca. 3 Mio kWh/a

Ca. 516 kWh/a

Ca.14.600 kWh/a

Ca. 6 Mio kWh/a

Energieeinsparung

Energieeinsparung

Energieeinsparung

Energieeinsparung

Energieeinsparung

Energieeinsparung

Standige Information der Offentlichkeit
Uber die Umweltleistungen sowie
wirtschaftliche und soziale Kennzahlen

Standige Information der Offentlichkeit
Uber die Umweltleistungen sowie
wirtschaftliche und soziale Kennzahlen

Standige Information der Offentlichkeit
Uber die Umweltleistungen sowie
wirtschaftliche und soziale Kennzahlen

Implementierung Google-Plattform
2LUMApps*

Schaffung intuitives Bedienerkonzept und
App-Funktionalitat

Ziel: Ubergreifende und aktuelle Informations-
plattform fur alle Mitarbeiter am Standort

Bundelung der gesamten internen
Kommunikation

Bundelung und Integration samtlicher
Aktivitaten unseres Arbeits- und Gesundheits-
schutzes sowie des Brand- und Explosions-
schutzes im Integrierten Managementsystem

Abgestellt/

Bemerkung
Erledigt in

Abgeschlossen

Abgeschlossen

Laufend

in Umsetzung

Abgeschlossen

Laufend in Umsetzung

Laufend in Umsetzung

Jahrliche frei-
willige externe
Prafung und
Veréffentlichung

Letzte Veroffentlichung: 2023
Nachste Veroffentlichung: 2024

laufend Laufende Postings erfolgen
laufend Laufende Postings erfolgen
laufend Laufende Postings erfolgen, wertvolle inner-

betriebliche Informationsplattform, die auch
flr Sicherheits- und Umweltthemen verwendet
wird

Uberprufung, Ausrichtung, Anpassung, Erwei-
terung und Integration vorhandener Prozesse,
Ablaufe und Dokumentationen an die An-
forderungen der Norm zum Arbeitssicherheits-
Managementsystem

In Umsetzung,
Ziel Erstzertifizie-
rung: 2025

Die fur 2024 geplante Umsetzung konnte noch
nicht abgeschlossen werden, u. a. wegen der
laufenden Genehmigungsverfahren und GroB3-
investitionen; dafur erforderliche Ressourcen
fehlten.
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5. UMGANG MIT GEFAHRSTOFFEN/NOTFAL!|
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52
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Ziel / Betroffenes
Medium / Schadstoff /
Energieart

Neues Verkehrskonzept
Werksgelande FERALPI
STAHL in Riesa

Verringerung des
Gefahrstoffeinsatzes

Umsetzung Konzept
fur Safety Points

Automatisierung und
Optimierung Fremd-

firmen und Besucher-
management

Implementierung
E-Learning-Plattform
inkl. Schulungs-
dokumentation

Beginn

1. Bestandserfassung Januar 2021

2. Verkehrserhebungen (alle Fahrzeug-
und Personenverkehre)

3. Verkehrsprognose

4. Problemanalyse und Lésungs-
vorschlage

Kontinuier-
lich

Substitutionsprifung aller Gefahrstoffe

Schaffung von einheitlichen zentralen Februar
Sicherheitsinseln im gesamten Werks- 2021
gelande

Bundelung aller Notfall- und Gefahren-
abwehrmaBnahmen

Implementierung der Lernfilme und der Juni 2021
Lernpfade

1. Der erste Tag im Unternehmen” und

2. Fremdfirmen- und Besucherma-

nagement"”

in Software Quentic und Freischaltung

von Zutrittsberechtigungen fur das

Werksgelande

Implementierung der Lernfilme und der Juni 2021
Lernpfade

.3. Arbeitsschutz im Stahlwerk",

4. Arbeitsschutz im Walzwerk®,

.5. Arbeitsschutz im Drahtwerk",

,6. Instandhaltungsbereiche*

in Softwarelésung mit Lernerfolgs-

kontrolle

Geplantes Verantwortlich Einsparung
Ende [kWh/a] / [€/a]

RSORGE UND GEFAHRENABWEHR

Mai 2025 Werksdirektor,
Technisches Buro,

Abteilung IMS

Werksdirektor,
Sicherheitsfach-
kraft
Mitte 2025 Abteilung IMS,
Azubiprojekt

Ende 2024 Werksdirektor,

Abteilung IMS

Mitte 2024 Werksdirektor,
Abteilung

Personal

Auswertung der Bestandsanalyse, Darstellung
von Konfliktpunkten im Verkehrsablauf

Bewertung der Verkehrssicherheit fur den
Kfz-Verkehr

Bewertung der Verkehrssicherheit fur Fu3-
ganger im Langs- und Querverkehr

Bewertung der Verkehrssicherheit an Bahn-
Ubergangen (Beschilderung, Sichtweiten,
Vorrangregelung, ...)

Detaildarstellungen fur Bereiche mit Defiziten,
Auflistung der Problempunkte und Lésungs-
konzepte als Basis fur die Ausschreibung und
Umsetzung

Minimierung Gefahr, Verringerung Daten-
pflegeaufwand

Verbesserung des sicherheitstechnischen
Konzeptes am Standort, Vereinheitlichung
von Strukturen

Effizientes unternehmenstbergreifendes
Schulungs- und Dokumentenmanagement fur
> 300 Fremdfirmen und deren Verfolgung

Einsparung von Arbeitszeit in der Organisation
bei Unterweisungen

Erhéhung der Rechtssicherheit am Standort

Effizientes unternehmenstbergreifendes
Schulungs- und Dokumentenmanagement fur
> 700 Mitarbeiter und deren Verfolgung

Einsparung von Arbeitszeit in der Organisation
bei Unterweisungen

Erhéhung der Rechtssicherheit am Standort

Abgestellt/
Erledigt in

Bemerkung

Konzeptphase
abgeschlossen

Engineeringphase
abgeschlossen,

Planungs- und
Genehmigungs-
phase fur die
Umsetzung im
Betrieb laufen

RegelmaBig

In Umsetzung Planungsphase mit internem Bereich abge-
schlossen, Aufstellen der ersten Safety Points
konnte noch nicht begonnen werden, u. a.
wegen der laufenden Genehmigungsverfahren
und GroBinvestitionen; dafur erforderliche
Ressourcen fehlten

In Umsetzung Anforderungsprofil erstellt
Auswahlverfahren + Bewertung Software-
16sung in Absprache mit Werksleitung und IT
abgeschlossen

Freischaltung der Datenbank ist am
09.05.2022 erfolgt

Aufgrund fehlender Ressourcen musste Maf3-
nahmenumsetzung verschoben werden; Test-
phase 1 (Terminals) abgeschlossen; Testphase 2
(Online-Unterweisung) in Umsetzung
In Umsetzung Anforderungsprofil erstellt
Auswahlverfahren + Bewertung Software-
16sung in Absprache mit Werksleitung und IT
abgeschlossen

Ziel Holding: SAP Success Factors
implementieren

Audit 2024: Absprache mit Gutachtern - An-
passung des Ziels erforderlich, nach aktueller
Bestandsaufnahme ist eine Anpassung der
Softwarestrukturen konzernubergreifend
vorgesehen.
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Ziel / Betroffenes

Medium / Schadstoff /
Energieart

Schaffung effizientes
und automatisiertes
Gefahrstoffmanage-
ment am Gesamt-
standort

Implementierung des vorhandenen be-
trieblichen Gefahrstoffmanagements
aus dem ConSense in die interaktive
Software Quentic, dazu zahlen:

- Automatisierung Beschaffungsprozess
- Automatisierung Substitutionsprifung
- Gefahrstoffkataster

- Sicherheitsdatenblatter

- Gefahrdungsbeurteilungen

- Betriebsanweisungen

- Freigabeprozesse

- Einsatzbereiche

- Lager

Beginn

Dezember
2020

Geplantes

Ende

Mitte 2024

Verantwortlich

Werksdirektor,
Abteilung IMS

Effizientes unternehmensubergreifendes
Gefahrstoffmanagement

Einsparung von Arbeitszeit in der Organisation

bei Unterweisungen

Erhéhung der Rechtssicherheit am Standort

Abgestellt/

Erledigt in

In Umsetzung

Bemerkung

Termin fur den Abschluss der Umsetzung ver-
langert auf Mitte 2024 (wegen der Umsetzung
der strategischen GroBinvestitionen und der
damit im Zusammenhang stehenden Integra-
tion der zusatzlichen Gefahrstoffe)

6. WASSER- UND ABFALLWIRTSCHAFT, BODEN- UND GRUNDWASSERSCHUT

6.1

6.2

63

6.4

globale Verbesserung
der Wassereffizienz
Stahl- und Walzwerk

Einsparung von Wasser

Fortfuhrung Grund-
wassermonitoring

Verringerung Schlacke-
mengen / Erhéhung
Verwertung

Senkung des spezifischen Wasserver-
brauches

Bau einer zentralen Regenwasserzisterne
(Volumen: 720 m?3)

Sammlung des Regenwassers von
groBen Dachflachen (z. B. Walzwerk,
Zentralwerkstatt, Magazin, Verwaltung)

Dadurch Netzoptimierung der
Kanalisation

Nutzung des Regenwassers fur betriebs-
interne Befeuchtungszwecke

Fortfuhrung regelmaBiges freiwilliges
Grundwassermonitoring

Jjahrliche Beprobung aller acht Pegel-
brunnen durch anerkanntes externes
Labor

Optimierung Schrottwirtschaft
(-aufbereitung und -logistik)

Anfang
2023

November
2012

2008

Oktober
2018

Ende 2030

Geplante
Realisierung
verlangert
bis Ende
2024

Jahrlich

Dezember
2026
(Umsetzung
verlangert)

Werksdirektor,

Abteilung Medien

Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Tech-
nisches Buro,
Medien

Abteilung IMS

Werksdirektor,
Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk

Trinkwassereinsparpotential: ca. 20.000 m3/a

Freiwillige Weiterfihrung des Messkatasters

Erhéhung des Ausbringens um mehr als 1%
durch effiziente Schrottreinigung

Reduzierung Schlackemenge E-Ofen um 5 %

Laufende Um-
setzung

Immissions-
schutzrechtliche
Genehmigung
am 14.11.2014
erteilt

Laufend

In Umsetzung

entsprechend Ziel ESG Scorecard

Umsetzung steht aus, Planungs- und
Engineeringphase weiter verlangert bis Ende
2024

Grund: Neuplanung der Konzeption zur
Wassernutzung und dem Netzausbau

Derzeit: Engineeringphase Neues Walzwerk B
erforderlich, Einbindung in Gesamtkonzept

Letzte Beprobungskampagne: Juni 2023

Né&chste: Juni 2024, laufende Ubergabe der
Ergebnisse an Untere Wasserbehorde

Immissionsschutzrechtliche Anderungsge-
nehmigung am 01.07.2019 erteilt, bestehende
Schrottaufbereitungsanlage (Kondirator) zum
30.09.2019 stillgelegt, 31.08.2021: Demontage
Kondirator abgeschlossen

Inbetriebnahme 1. BA zum 01.12.2023 erfolgt,
derzeit lauft: Planungs- und Engineeringphase
2+3.BA

Bauliche Umsetzung vorgesehen fur 2025-2026
(Umsetzungsphase verlangert wegen paralleler
strategischer GroBinvestitionen, Planung finan-
zieller und personeller Ressourcen)

Ebenso verbesserte Energieeffizienz durch
erhéhtes Ausbringen
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6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

610

en

612

Ziel / Betroffenes

Medium / Schadstoff /
Energieart

Erhéhung Kreislauf-
wirtschaft

Verringerung Pfannen-
schlackenmenge /
Erhéhung interne
Verwertung

Neuer Absatzweg

der Pfannenschlacke
(Feinkorn) in Zement-
industrie

Erhéhung Kreislauf-
wirtschaft

Erhéhung Abfall-
Verwertungsquote

Erhéhung Abfall-
Verwertungsquote

Erhéhung Abfall-
Verwertungsquote

Optimierung Abfall-
trennung

Wiedereinsatz Pfannenschlacke im
E-Ofen

Verlagerung der Zwischenlagerung und
Abtransport der Pfannenschlacke mit
verbesserter Eisenseparation in die neue
Einhausung im Fallwerk in Verbindung
mit der Umstellung der Transportlogistik

Verlagerung der Zwischenlagerung und
Abtransport der Pfannenschlacke mit
verbesserter Eisenseparation in die neue
Einhausung im Fallwerk in Verbindung
mit der Umstellung der Transportlogistik

Aufbereitung und Wiedereinsatz Dolo-
ausbruch als Dolomitersatz im E-Ofen

Uberfuhrung Filterstaub aus Horizontal-
zyklonen in Filterstaub-Silo, statt in Big
Bags, und dadurch Schaffung der An-
nahmemaglichkeit fur Zinkrecycler

Untersuchungen und Versuche mit
Zinkrecyclern zur Annahme des Filter-
staubes aus der Absetzkammer (ca. 18
% Zinkgehalt)

Untersuchungen und Versuche mit
Zinkrecyclern zur Annahme des Filter-
staubes aus der Quenche (ca. 21 %
Zinkgehalt)

Abfalltrennung + Dokumentation + Re-
gisterfUhrung Uber die Abfallfraktionen
der GewAbfV hinaus

Beginn

Oktober

2018

November
2023

November

2023

Januar
2024

Januar
2024

November
2023

November
2023

Kontinuier-
lich

Geplantes Verantwortlich Einsparung

Ende [kWh/a] / [€/a]

Geplante

Realisierung

verlangert

bis Ende

2024

August Werksdirektor,

2024 Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk, Abfall-
beauftragter

August Werksdirektor,

2024 Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk, Abfall-
beauftragter

Juni Werksdirektor,

2024 Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk, Abfall-
beauftragter

Mai Werksdirektor,

2024 Direktor Produk-
tion/Instand-
haltung, Leiter
Stahlwerk, Abfall-
beauftragter

Januar Abfallbeauf-

2024 tragter

Mai Abfallbeauf-

2024 tragter
Abfallbeauf-
tragter

Reduzierung Abfallaufkommmen Pfannen-
schlacke um 40 % und damit Entsorgungs-
kosten

Wegfall Containerhandling und -umschlag

Senkung Entsorgungskosten um 3 €/t
(Transport)

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/Jahr
(in km hin und ruck)

Verringerung Abfallaufkommen um ca. 5000
t/a durch nahezu kompletten Wiedereinsatz
des Resteisens

Schaffung von Entsorgungssicherheit

deutliche Senkung der Entsorgungskosten
(Material)

Reduzierung Abfallaufkommen um 1500 t/a
und damit Reduzierung Entsorgungskosten
und Dolomit-Beschaffungskosten

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/Jahr (in
km hin und rtck)

Schonung naturlicher Ressourcen
Reduzierung der Menge an Abfallen zur
Beseitigung um ca. 250 t/a und damit starke

Reduzierung Entsorgungskosten

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/Jahr (in
km hin und rack)

Schonung Deponieraum um 250 t/a
Reduzierung der Menge an Abfallen zur
Beseitigung um ca. 650 t/a und damit starke

Reduzierung Entsorgungskosten

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/Jahr (in
km hin und rick)

Schonung Deponieraum um 650 t/a
Reduzierung der Menge an Abfallen zur
Beseitigung um ca. 700 t/a und damit starke

Reduzierung Entsorgungskosten

Wegfall von ca. 480 LKW-Transporten/Jahr (in
km hin und rtck)

Schonung Deponieraum um 700 t/a

Optimierung Verwertung, Reduzierung
Entsorgungskosten

Abgestellt/

Erledigt in

In Umsetzung

In Umsetzung

In Umsetzung

In Umsetzung

In Umsetzung

In Umsetzung

In Umsetzung

Laufend

Bemerkung

Durch verbesserte Resteisenauslese seit
01/2024 Grundvorraussetzung fur Wiederein-
satz geschaffen

(Umsetzungsphase verlangert wegen paralleler
strategischer GroBinvestitionen, Planung finan-
zieller und personeller Ressourcen)

Abrechnung nach erstem Jahr Ende 2024/
Anfang 2025

Abrechnung nach erstem Jahr Ende 2024/
Anfang 2025

Abrechnung nach erstem Jahr Ende 2024/

Anfang 2025

Abrechnung nach erstem Jahr Ende 2024/
Anfang 2025

Abrechnung nach erstem Jahr Ende 2024/
Anfang 2025
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9. Giiltigkeitserkldrung und Registrierungsurkunde

Die unterzeichnenden EMAS-Umweltgutachter, darunter der verantwortliche Auditor:

Herr Dr. Hans Schriibbers (Registrierungs-Nr.: DE-V-0077), bregau zert GmbH Umweltorganisation, akkredi-
tiert oder zugelassen fur die Bereiche: NACE 24.1 (Erzeugung von Roheisen, Stahl und Ferrolegierungen) und
24.3: (Sonstige erste Bearbeitung von Eisen und Stahl) dies beinhaltet die Herstellung von Stahl aus Schrott und
die Weiterverarbeitung in Walzwerken zu Draht und Stabstahl, Kaltverarbeitung von Drahterzeugnissen (Tatigkei-
ten am Standort Riesa), und NACE 38.21 (Behandlung und Beseitigung nicht gefahrlicher Abfalle) dies beinhaltet
das Recycling von Eisen- und Stahlschrotten (Téatigkeit am Standort Riesa)

bestatigt, begutachtet zu haben, dass der Standort bzw. die gesamte Organisation, wie in der Umwelterklarung
2024 der

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH

angegeben, alle Anforderungen der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 des Européischen Parlaments und des Ra-
tes vom 25. November 2009 tber die freiwillige Teilnahme von Organisationen an einem Gemeinschaftssystem
fur Umweltmanagement und Umweltbetriebspriifung (EMAS) erfilit. Mit der Unterzeichnung dieser Erklarung wird
bestatigt, dass:

o die Begutachtung und Validierung in voller Ubereinstimmung mit den Anforderungen der Verordnung
(EG) Nr. 1221/2009 in der ab dem 18.09.2017 geltenden Fassung durchgeflhrt wurden,

o die Aktualisierungen in Anhang IV der EMAS-Verordnung durch Verordnung (EU) 2018/2026 vom
19.12.2018 bertcksichtigt wurden,

o das Ergebnis der Begutachtung und Validierung bestétigt, dass keine Belege fir die Nichteinhaltung der
geltenden Umweltvorschriften vorliegen,

o die Daten und Angaben der Umwelterklarung des Standortes ein verlassliches, glaubhaftes und wahr-
heitsgetreues Bild samtlicher Tétigkeiten des Standortes der Feralpi Stahl in Riesa innerhalb des in der
Umwelterklarung angegebenen Bereiches ergeben.

Diese Erklarung kann nicht mit einer EMAS-Registrierung gleichgesetzt werden. Die EMAS-Registrierung kann
nur durch eine zustandige Stelle gemé&R der Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 erfolgen. Diese Erklarung darf nicht
als eigenstandige Grundlage fir die Unterrichtung der Offentlichkeit verwendet werden.

Bremen, den 09.09.2024

Jour, Il 40

Der Umweltgutachter e Umweliglitachterin
Dr. Hans Schriibbers (DE-V-0077) Regine Guddatis (DE-V-0343)
bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation

\
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REGISTRIERUNGSURKUNDE

‘ RKUNDE

i% ik i\( ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
i% i% Grobaer Strafle 3

01591 Riesa

3 v Register-Nr.: DE-144-00047

Erstregistrierung am: 28.08.2012

EMAS Urkunde gliltig bis: 12.07.2027

GEPRUFTES
UMWELTMANAGEMENT

Diese Organisation wendet zur kontinuierlichen Verbesserung
der Umweltleistung ein Umweltmanagementsystem nach der
Verordnung (EG) Nr. 1221/2009 und EN ISO 14001:2015
Abschnitte 4 bis 10 an, verdffentlicht regelmaRig eine
Umwelterklarung, 1asst das Umweltmanagementsystem und die
Umwelterklarung von einem zugelassenen, unabhangigen
Umweltgutachter begutachten, ist eingetragen im EMAS-
Register (www .emas-register.de) und deshalb berechtigt das
EMAS-Logo zu verwenden.

Industrie- und Handelskammer

MI_} Dresden

Registerfi

B i \\\7
AT

Lukas Rohleder '/
Hauptgeschaftsfithrer

e e e
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DIN EN ISO 14001 - ZERTIFIKAT ZUM UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

o

o
...' bregau zert

zert-UM-01/07/2024

ZERTIFIKAT

Umweltmanagementsystem
DIN EN ISO 14001:2015

Ausgabe November 2015

Die bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation, Mary-Astell-Strale 10, 28359 Bremen,
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

ESF Elbe-Stahlwerke
() FERALPI STAHL Feralpi GmbH

Grobaer Stral’e 3, D-01591 Riesa

ein Umweltmanagementsystem eingefiihrt hat und verwendet. Durch ein Audit, dokumentiert in einem
Bericht, wurde der Nachweis erbracht, dass dieses Umweltmanagementsystem die Forderungen der
Norm DIN EN ISO 14001:2015 (Ausgabe Nov. 2015) erfilllt.

Geltungsbereich:

Schrottaufbereitung; Erzeugung von Elektrostahl aus Schrott bis zur
Stranggussanlage; Vertrieb von Stranggusskniippeln, Weiterverarbeitung im
Konti-Rundwalzwerk zu Betonstahl in Staben und Ringen und zu Walzdraht;
Produktion von gezogenen Drahterzeugnissen und Betonstahimatten als Listen-
und Lagermatten in der Drahtweiterverarbeitung

Dieses Zertifikat ist gliltig von — bis: 10. Juli 2024 - 09. Juli 2027
Zertifikat-Registriernummer: zert-UM-01/07/2024

Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der erfolgreichen Durchfiihrung der Uberwachungsaudits giiltig.

Bremen, 10.07.2024

74{4/7 "%QZ/%&’/M )

Dr. Hans Schriibbers Regifie Gudddtis
Umweltgutachter Umweltgutachter
DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0077 DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0343
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DIN EN ISO 50001 - ZERTIFIKAT ZUM ENERGIEMANAGEMENTSYSTEM

ZERTIFIKAT

Energiemanagementsystem
DIN EN ISO 50001:2018

Ausgabe Dezember 2018

Die bregau zert GmbH Umweltgutachterorganisation, Mary-Astell-Stralle 10, 28359 Bremen,
bescheinigt hiermit, dass das Unternehmen

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Feralpi Stahlhandel GmbH

() FERALPI STAHL roraipiLogistin Gmbh

Grobaer Stralle 3, D-01591 Riesa

ein Energiemanagementsystem eingefiihrt hat und verwendet. Durch ein Audit, dokumentiert in einem
Bericht, wurde der Nachweis erbracht, dass dieses Energiemanagementsystem die Forderungen der
Norm DIN EN ISO 50001:2018 (Ausgabe Dez. 2018) erfullt.

Geltungsbereich:

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Schrottaufbereitung; Erzeugung von Elektrostahl aus Schrott bis zur Stranggussanlage; Vertrieb von
Stranggusskniippeln, Weiterverarbeitung im Konti-Rundwalzwerk zu Betonstahl in Staben und Ringen
und zu Walzdraht; Produktion von gezogenen Drahterzeugnissen und Betonstahlmatten als Listen-
und Lagermatten in der Drahtweiterverarbeitung

Feralpi Stahlhandel GmbH:
Vermarktung der Endprodukte

Feralpi-Logistik GmbH
Internationale Transport- und Logistikdienstleistungen

Dieses Zertifikat ist gliltig von - bis: 03. September 2023 - 02. September 2026
Zertifikat-Registriernummer: zert-EM-01/09/2023 .

Dieses Zertifikat ist nur in Verbindung mit der erfolgreichen Durchfiihrung der Uberwachungsaudits giiltig.

Bremen, 14.08.20/2@@ /
Tose SN |

Dr. Hans Schrubbers Dr. Rainer Feld Regine
Umweltgutachter Umweltgutachter Umweltgutachter
DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0077 DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0186 DAU-Zulassungs-Nr. DE-V-0343
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UBERWACHUNGSZERTIFIKAT

Entsorgergemeinschaft der Deutschen Stahl- ESN
und NE-Metali-Recycling-Wirtschaft e.V. \ )

Zertifikat nur fiir den internen Bereich. Nicht zur Vorlage an die Behérde.

Uberwachungszertifikat

(geman §§ 56 und 57 Kr'wWG)

ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Abteilung Schrottaufbereitung
Grébaer Stralle 3, 01591 Riesa

Entsorgungsfachbetrieb

Das Unternehmen betreibt eine stationére, funktionierende Radioaktivitatsiberwachung im Schrotthandling

Die Zertifizierung erfolgt fiir folgende Abfalle und Tatigkeiten
Abfallart: Stahl- und NE-Metallschrotte, Altauto, weitere Abfélle
Tatigkeit: Behandeln

Grundlage hierfiir ist die Entsorgungsfachbetriebeverordnung vom 2.12.2016

ESN 02-080346(24)
Giiltig bis 31.10.2025

Priifung am 17.05.2024
nachste Priifung Mai 2025)

Regine Buddatis

ESN Disseldorf, den 17, Juli 2024

Pal
Z enle W \_{
Dipl.-Ing. Beate Kolling

ESN-Geschéftsfiihrerin
Entsorgergemeinschaft der Deutschen Stahl- und NE-Metall-Recycling-Wirtschaft e.V.
Berliner Allee 57, 40212 Diisseldorf
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Alle Mitarbeiter haben sich ihrer Verantwortung zu

unserer Umwelt- und Energiepolitik bewusst zu werden.
Sie sind aufgefordert, unsere Umwelt- und Energieziele
nachhaltig umzusetzen.
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